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Е З В Д Е Н И Е

В настоящем альбоме приведены рабочие чертежи типовых 
ржгелея для перекрытии многоэтажных производственных здания 
серии ИИ23-3/70, разработанные в 1970-72 г .г .,которы е пред­
ставляют собой ноную редакцию рабочих чертежей серии 1Я23-3, 
утвержденных Госстроем СССР ж 1964 г .

К[эме того, в альбом включены;

-  рабочие чертежи дополнительно разработанных марок попе­
речных ригелей междуэтажного перекрытия № 7-9, МБ7-10, 'I£8-2It 
ИБ8-24, № 9-14, ИБ9-15 (для применения в условиях агрессивной 
среды) ;

-  рабочие чертежи дополнительно разработанных марок попе­
речных ригелей покрытия ИБ8-20 и ИБ9-13;

-  рабочие чертежи продольных ригелей марок ИБ29-1, ИБ29-2, 
разработанных с целью создания продольных железобетонных рам,
обе почивающих жесткость здания в продольной направлении, н заме­
няющих стальные вертикальные связи, имевшие то же назначение.

В целях сохранения количества марок изделий и альбом 
ИМ23-3/70 не включены чертежи ригелей следующих нерок, приве­
денных в альбоме М 23-3: Б7-3, Б8-3, Б8-5, Б8-7, Б9-1.

Поперечные к продольные ригели серии Ш 2Э-ЗЛ0 изготавли­
ваются в опалубочных формах ригелей серии ИИ23-3.

При корректировке рабочих чертежей поперечных ригелей 
произведены следующие основные изменения и дополнения по срав­
нению с чертежами ригелей серии ИИ23-3:

-  толщина защитного слоя батона принята в соответствии с 
требованиями "Указаний по проектированию антикоррозионной защи­
ты строительных конструкций" (СН 262-67), как для коастгукциЙ, 
подвергающихся воздействию среднеагрессивной газовой среды;

-  уменьшено расстояние между выпусками опорной арматуры 
■ плоскими каркасами при объединении их в пространственный 
каркас, что свпэано с обеспечением необходимой величины защит­
ных олоев бетона в конструкциях;

-  изменена конструкция опорной закладной детали;
-  изменено графическое оформление материалов в целях 

удобства пользования;
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-  изменена маркировка поперечных ригелей; маркировка от­

корректированных ригелей отличается от маркировки соответствую­
щих ригелей по альбому ИИ23-3 буквой "И" в начале марки, напри­
мер, ригель марки ИБ7-1 настоящего альбоме является откорректи­
рованным ригелем марки Б7-1 альбома ИИ23-3;

-  приваде” пример образования пространственного арматурно­
го  каркаса при отсутствии на заводе ж/б изделий электросвароч­
ных клещей необходимой мощности;

-  приведены ссылки на новые нормативные документы, дейст­
вующие в настоящее время и которыми необходимо пользоваться 
прн изготовлении ригелей;

-  уточнена область применения ригелей в зависимости от 
степени егрессинностн среды;

-  для ригелей, применение которых в условиях воздействия 
агрессивной среды вызывает необходимость увеличения армирова­
ния по сравнению с ригелями, применяемыми в неагрессивной 
среде, разработаны дополнительные марки, о чем указано выше.

Ригелями серии ИИ23-3/70 можно заме-ять ригели серии 
ИИ23-3 тех не марок, но без индекса "И" в начале марки, ы п ра- 
мер, ригелем серии ИИ23-3/70 марки ИБ8-1 нольо заменять р-гень 
серин ИИ23-3 марки Б8-1 и т .д .  Исключение составляют ригеля 
марок Б7-3, Б8-3, Б8-5, Б8-7 и Б9-1 серин ИИ23-3, которые долж­
ны заменяться соответственно следующими марками ригелей серии 
ИИ23-3 /70 : ИБ7-4, ИБ8-4, № 8-23, ИБ8-8, № 9-2. Указанную ааману 
следует осуществлять в тех случаях, когда строительство должно 
производиться по ранее разработанной технической документации, 
в которой С .ли применены ригели серии 1Ш23-3. Замена конструк­
ций макет выполняться без переработки технической документации.

В случаях, когда при разработке проекта конкретного зда­
ния в чертежи типовых ригелей серии 1Ш23-3 вносились эмене-чя, 
например,добавлялись закладные детали, то возможность вамены 
их на ригели серии W I3-3/70 должна согласовываться с проект­
ной организацией, разработавшей проект.

/ 1 о я с н и т е л ь н а я
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4
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I .  Общая честь

Рабочие чертежи типовых железобетонных конструкций много­
этажных производственных зданий разработаны применительно к 

" унифицированным габаритным схемам, утвержденным распоряжением 
Госстроя СССР № Т63 ,т 2 июля 1963 года.

* Данный альбом является частью работы, полный состав ко­
торой изложен в альбоме ИИ20-3/70.

Альбом содержит рабочие чертежи поперечных и продольных 
ригелей для зданий с перекрытиями П типа из плит, опирающихся 
на ригели прямоугольного сечения, с сеткой колонн бхб м.

Маркировочные схемы поперечных и продольных рам приве­
дены в альбоме Ш 20-3/70.

Ригели предназначены для применения в зданиях с неагрес­
сивной, слабо и среднеагрессивной газовыми средами.

Марки и область применения ригелей приведены в таблица I .

Обозначение ыарки ригелей состоит из двух частей . Первая 
часть ыарки обозначает типоразмер ригеля и состоит из буквен­
ного ос означения "ИБ" и порядкового номера типоразмере.
Цифры второй части марки обозначают несущую способность риге­
ля. Цифровые обозначения типоразмеров ригелей приняты по 
серии И1Д23-3. Поперечные ригели рассчитаны как элементы попе­
речных рам с жесткими узлами с числом пролетов в соответст­
вии с габаритными сх'иами; продольные ригели рассчитаны как 

! элементы однопролетных рам с жесткими узлами.

! Поперечные и продольные ригели перекрытий рассчитаны на
{ нормативные временные длительные равномерно-распределенвые 
" вагрузки 1000, 1500, 2000 я 250Q кг/м2 и постоянную норматив­

ную равномерно распределенную нагрузку. Постоянная норматив­
ная нагрузка на поперечные рамы включает вес п-щт' перекрытия, 
вес ригеля, вес бетона заыоноличиванин перекрытия, а также 
вес пола и перегородок и составляет 700 кг/м 2 .

Постоянная нормативная нагрузка на продольные ригели 
нарок ИБ29-1, ИБ29-2 вк .ючает в>.с ригеля, вес пола, £ также -  
для ригеля ИБ29-2 -  вес перегородок и вес бетсна замоноличи-

ваяия и составляет: для продольного ригеля ИБ29-1 -  2480 кг/пм , 
для продольного ригеля ИБ29-2 -  670 кг/пм .

Расчет м конструирование ригелей произведены ж соответст­
вии со СНиП П-В.1-62* с учетом "Указаний по применению в желе­
зобетонных конструкциях стержневой арматуры" (СН 390-69) > 
"Инструкцией по расчету статически неопределимых железобетон­
ных конструкций с учетом перераспределения усилий", издания 
1961 г .  и отвечают требованиям "Указаний по проектированию 
антикоррозионной защиты строительных конструкций" (СН 262-67), 
предъявляемый к конструкциям, эксплуатируемым в слабо н 
среднеагрессивных средах.

Ширина раскрытия трещин в ригелях при учете полной ветро­
вой нагрузка не более 0 ,3  мы, при учете 30$ нагрузки 0 '  ветра 
на более 0,2  мм (в соответствии с требованиями СН 262 -67 ).

Ригели изготавливаются из бетона марок 200 ■ 300. |

Рабочая продольная и ..оперечная арма.ура принята невапря- > 
гаемой из горячекатаной арматурной ста и периодического профя- j 
ля класса А-Ш с расчетным сопротивлением R e = 3400 к г /см2. |

Предел огнестойкости ригелей, армированных стержневой а р - |
натурой класса А-Ш в соответствии с указаниями СНиП П-А.5 -70  I
равен 2 ,0  часам. I*

” ригелях предусмотрены отверстия 0 50 мм для подвески 
коммуникаций (отверстия у торцов, кроме того , используются 
для строповки ригелей при монтаже). Сосредоточенная нагрузка 
от подвесок на каждое отверстие не должна превышать 3-х тонн.
Эта нагрузка является частью временной длительной нагрузки. | 
По согласованию с заказчиком указанные отверстия ( кроме ис­
пользуемых для строповки) могут не устраиваться. Кроме того , 
в альбоме разработаны варианты ригелей, строповка которых 
осуществляется с помощью монтажных петель, изготавливаемы
из стали класса A -I.

т к П о д с н и т е п ь н о я  з а п и с к а
UU23 3f70
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Марка

е г

Длана Нориативиая
вреиенвая

Степень агреооая- Меоторояовеана
рнгем вето воадейотвнн рнгем в рана 

каркасаИИ длительная 
нагрузка на
перекрытие 
кг/м2

газовой вреди

веагрео» слабая 
оаввая влв

X t 8 . 4  5

аадшмим и г ш

6

KB7-I 1000 ♦ ♦*' Крайний ригель нев- 
дуатаяиого перекры­
тая

ИБ7-9 1000 -  ♦ шШш

07-2 5000 IS00 ♦ ♦*>
07-4 2000 ♦ ♦
07-4 2500 ♦ ♦*)
О7-Х0 2500 -  ♦ Крайний ригель ива-

дуэтаяного перекоы- 
тия

186-20 1900хх> ♦ ♦ Крайний ригель нак­
рытия

0 8 -1 1000 ♦ ♦*> Крайний ригель ива-
дуэтаивого перав- 
рытвя

0 8 -0 1000 «• ♦
МБ8-2 1500 ♦ 4
08-4 2000 ♦ • ♦
08-4 2500 ♦ ♦*) .и .
МБ8-22 5900 2500 •  ♦ Крайний ригель иаа-

дуатадного перекры­
тия

186-23 1000 ♦ ♦ Средний ригель меа- 
ду этажи or о перекры­
тии

ИБ6-4 1500 ♦ ♦*)
ИБЬ-8 2000 ♦ ♦
ЙЕ8-6 2500 ♦ ♦*> Средний ригель иож- 

дуэтажаого перекры­
тия

X 2 8

Твблицв t  X

♦ 5

5

6

188-24 5800 2500 - ♦ Средний ршгежь нежду- 
втахного перекрытм

09-Х8 хэоо“ > ♦ ♦ Средний рагияь док- 
рытнв

ши п ♦
♦

t Средний ригель иехду- 
втахного перекрытия

КБ 9-14 5500 1500 т ♦ . в .
КБ9-8 2000 ♦ ♦*>
НБ9-4 2500 ♦ -
09-15 2500 ♦ Средний рнгедь неж-

дувтежиого перекры­
тия

В ш 9йьиМ« т ч а

1Б29-Х 500*2500 * ♦ .
НБ29-2 5500 500*1500 ♦ ♦

x) В ряде схем веобходиио применять мерки ригелей под 
более высокие нагрузки иди марка pareлев, разрабо­
танные д м  применения только а агрессивной среде 
(см.маркировочные схемы, альбом ИИ 20-3 /70).

XX). Приведено аиачение полной нормативной равномерно 
распределенной нагрузки на покрытие.

Поясьитр/гьная Записка и и г з -з р о

1972
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Парка стаяв арматуры к закладных деталей д о п и в  уста­
навливаться я проекта конфетного объекта, л зввясиыоств от 
температурных условий аксплуатации конструкций и характера 
нагрузок, а соответствии с требованиями действующих норматив­
ных документов в указаниями, приведенными в серии ИИ20-3/70.

Ори применении ригелей в условиях воздействия слабо в 
среднеагрессивных газовых сред в проекте конкретного объекта 
должны быть указаны специальные условия по изготовлении» ри­
гелей , вытекающие из характера агрессивной среды и требований 
СН 262-67.

П. Технические требования к изготовлению ригелей.

Оря изготовлении ригелей необходимо выполнять требова­
ния следующих нормативных в конструктивных документов:

а )  глав СНиП:
I —В-1—62 "Заполнители для бетонов я растворов",
I-B .2 -6 9  "Вяжущие материалы неорганические в добав­

ки для бетонов и растворов".

1-В.Э-62 "Бетоны на неорганических вяжущих и заполни­
телях",

I-B .4 -6 2  "Арматура для железобетонных конструкций",
I-B .5 -6 2  "Железобетонные и: ;елия. Общие указания",
I-B .5 . 1-62 "Железобетонные изделия для зданий";

б) ГОСТов:

ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали сварные.для 
железобетонных конструкций. Технические требования м методы 
испытаний",

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Петелы определения 
прочности",

ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные в бетонные.
Общие технические требования".

ГОСТ 8629-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы 
испытаний в оценки прочности, жесткости и трещ иностойкостя"..

в
в) "Указания по сварке соединенна арматуры ■ аахяадммх

деталей железобетонных конструкций" (СВ 393-69);

г )  "Указания по прииенеяяю а жвжеаобетомшх коаотрукцшх 
стержневой арматуры" (СН 390-69);

д ) "Указания по технологии производства арматурных работ 
в промышленном и гражданском строительства" (Н9-61НШШТП).

Стальные закладные детали должны иэготаяп ватьоя  I  
соответствии с главой СНиП Ш-В.5-62Х "Матажяияесква конструк­
ции. Правила изготовления, монтаже и приемки" ж с "МнструкцжаЙ 
по технологии изготовления м установке стажьвы. мклщдвых де­
талей в сборных жалаэобетоввых и бетонных яэ-ежмах*
(СН 3 I3 -6 S ).

Плоские каркасы и сетки донны  изготовляться при поиощя 
контактной точечной электросварки.

Дуговая сварке арматурных стержней иа стаям кяасоа Д-1 
между собой н со стельвыиа накладными деталями на листовой, 
полосовой, угловой стала , а также сварка закладных деталей 
д о п н а  производиться электродами типа Э46-Т или Э42-Т; сварка 
арматурных стержней на стали класса A-В между собой и о нак­
ладными деталями, указанными яыве, д о п н а  производиться 
электродами типе Э50А-Ф, Э55-Ф, Э42А-Ф,. Э46А-*. Выбор типа 
электрода из числа приведенных выве для каждого класса я м а р а  
стали д о п е в  п р о в о д и т ь с я  на основании указаний СН 393-69.

Сталь для изготовления рнгелей д о п н а  применяться тех 
марок, которые заданы а проекта к шретиого объекта.

При изготовлении ригелей для зданай со слабо ■ средие- 
агрессивнымн средами обязательно выполнение специальных 
требований, указанных в проекте конкретного в д а в и .

т к Пояснительная ' -Записке иигзз/w
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Ригели арииpync,. пространственными каркасам . 
Проотрвнствеявые каркасы собираются яа плоских каркасов, от­

дельных отержвей в аакаадных хотажей с применением контактвой 
точечной оваркв в алектродуговой смрка»

Соединительные поперечные стержни, объединяюще вжоскае 
каркасы в пространственный, следует приваривать к продольник 
отеркяяи паогчнх каркасов с помощью алектросварочвых клещей.

Применение дубовой электросварки вместо предусиотреввой 
коктактвой точечной ве допускается»

С цевью обеспечения точности изготовления пространственно- 
го каркаса, в соответствии с допусками, представленныив на чер­
тежах, оборка его должна производиться в кондуктора.

Сборка пространственных каркасов должна производимы:!! в 
следующем порядка:

а) устанавливаются опорные закладные детали марке Щ ;‘
б) устанавливаются плоские каркасы,
■) плоские каркасы привариваются к U1 алектродуговой 

маркой;

г )  поперечные соединлтельныо стержни поаицив 38, 39 я ♦О 
привариваются электросварочными клешни контактной точечной 
оваркой к вяжинм продольным стержням плоских паркасовs

д) у с та напивается верхняя продольная арматура в' фикси­
руема павы кондукторов;

я) полодавиа стержней верхней продольной арматуры отно­
сительно друг друга фиксируется после выварки путей приварки 
к поаицив 63 алектродуговой сваркой;

а )  верхние поперечные соединительные стержни позиции 38, 
39 яви 40 привариваются электросварочными клещами контактной 
точечной сваркой к поперечной арматуре плоских каркасо- ;

а ) вер. ляя продольная рабочая арматура диаметрои 36 им 
приваривается «яектродуговск сваркой к верхним продольным 
стержням плоских каркасов прерывистым ивои длиной 50 иы через 
400 ми, а уча тки верхней рабочей арматуры диаыетроы 28 чм 
привариваются алектродуговой егэркой к продольный стержням 
плоских каркасов с помощью коротышей (позиция 41);

и ' устанавливаются и временно закрепляются закладные 
детали М4.

Окончательная фиксация полохеаяя закладных деталей, 
входящих в состав пространственного каркаса, производятся вря 
установке каркаса а опалубку»

Закладные детали М2 и М3 устанавливаются'в опалубку и 
фиксируются после установки пространственного каркаса.

При изготовления пространственных каркасов должны быть 
учтены фактические допуски на размеры стелтзых форы по длине; 
они не должны превышать те допуски, которые указаны на черте­
жах ригелей.

В случае отсутствия влектросварочных клещей необходимой 
мощности на аисте 50 дан пример образования пространственного 

каркаса путем замены соединительных стержней позиций 38, 39 я 
40 на скобы (новация 70), приларяваеяые алектродуговой сверкой 
к плоским каркасаы, я яа ипид'ъкн (позиции 71), аакрепаяемыя 
вязальной проволокой.

Отклонения размеров ригелей от проектных, отклонения ос 
проектного положения стальных закладных деталей ■ отклонения 
от размера толщины защитного слоя бетона до арматуры ве долж­
ны превыяать величин, поставленных на рабочих чертежах в ука­
занных и ГОСТе 13015-67. При атом толщина эащыного елся до 
поперечной арматуры должна быть не менее 2с им с учетом норми­
рованных допуски (при учете осадки стержней при контактной 
оваркв).

Внеиний вид я качество поверхностей ригелей должен 
удовлетворять требованиям ГОСТ 13015-67 для конструкций произ­
водственных зданий, предназначенных под окраску. Ригели, из­
готовляемые для применения в условиях воздействия агрессивной 
среды, не должны иметь раковин, выбоин я околов. Исправление 
дефектов последующей ятукатуркоЙ не допускается.

Для обеспечения требуемой величины защитного слоя при 
изготовлении ригелей должны приценяться подкладки и« пласт­
масс или цементно-песчаного раствора; применение металличес­
ких фиксаторов, вы: эдящих на поверхность бетона, не допускает­
ся .

т к П ся сн и т еп ьн а я  записка
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Д м  пределеравеяак жяцеиых аоиерхносге* зак л ад ах  дота- 
п (  I»  pxeaxsass «па траислортярозанд!* в хранении все итв 
BOeepxBoesi должны сыть покрыть: цвыентяо-квзаивовой обмазкой 
слоен 0о5 шиь кроме тех деталей, которые в соотгатстини в 
требованиями СН 262-67 должны быть защищены цвнковын ждя 
другим (реяиоеяачн! в) покрытием.

На бокоасгё грана рнгеля (не расстояние ве более I  м от 
торца) должны быть обозначены несмываемой краской марка 
ригеля,, штамп 0ТК, дате изготовления, вес ригеля х к г в мар­
ка предприятия-изготовителя„ Кроме того, с сдвой стороны 
ригеля наносятся явсиыявемой краской буква "Тс , обозвача»- 
дак ориентировку ригеля в ране (см.чартежи).

До начале производства ригелей завод-изготовитель дол­
жен разработать технические условия в технологические ара- > 
ивла, определяющие основные способы производства н контрой 
качестве изготовления наделай.

При изготовлении ригелей должен быть обеспечен поопе­
рационный технологический контроль на всех стадиях производ­
стве. а также систем'тический контроль прочности бетона в 
арматуры в регистрация всех отклонений от проекта, согла­
совавших с проектной организацией;

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом I А  ГОСТа 13015-67.

По согласование с заводом-изготовителем в монтажной ор­
ганизацией ригели могут поставляться на строительства о ва- 
мененной длиной выпусков арматуры, позволяющей исключить 
применение арматурных вкладышей при стыковании выпусков мз 
ригелей с выпусками из колонн,

Ш. Указания по применению ригелей

Назначение нарок ригелей производится в проекте конк­
ретного объекта в соответствии с маркировочными схемами, 
приведенными в яьбоыа ИИ 20-3 /70 ,

При действии многократно повторяющихся и динамических 
нагрузок назначение марок ригелей доле: о производиться на

В

основе соответствующего реочета о соблюденном требований 
СНнП О-В.1-62* я  "Инструкция по проектированию а расчету 
несущих конструкций зданий под наивны с днкамичеокнкн наг­
рузками" „

При применении ригелей нестоящей верви и условиях 
постоянного воздействия температуры выше <50% иазвачеиие 
марок рагелей должно производиться на основе расчета, о 
соблюдением требований главы СНмП П -В .7-67.

В случае нагрузок, отличающихся от равномерно-распре­
деленных, принятых при расчете ригелей серии Ш12Э-Э/70, ал -  
вачение нарок ригелей следует производить на основа расчета, 
руководствуясь указаниями, приведенными л альбоме Ш420-3 /70 , 
используя оря атом типовые ригела необходимой несущей сп<ъ 
собноетв.

Для подбора марок ригелей можно пользоваться харажте- 
рнстикеыи ригелей по прочности, жесткости * лирике раскры­
тия трещин, приведенными в альбоме Ш120-5

При этом следует иметь авяду, ч т , маркам рмгежей оершм 
ИИ23-3/70 соответствуют маркж рагелей, приведенные вшьбоме 
ИИ20-5, но без индекса "II* в м чало  марка.

Приведение» и нестоящем альбоме аоменклатуре рвгежей 
позволяет использовать нх как а условиях неагрессивной, таи 
и слабо и среднеагрессивной газовой среды.

Прн применении ригелей и зданиях, вкспхуатируемых в 
условиях со слабо или среднеегрессшвныма газовыми средаыл, 

в проекте здания в соответствии с конкретными условиями 
эксплуатации и требованиям^ СН 262-67 долхны быть допаяна-  
теяьно указаны:

а) требования по плотности бетона с указанием нерка по 
водонепроницаемости я водоцеыентвого отноиеняя;

т к П о я с н и т е п ь н о я  зо п и с п о
ц и г ъ  з /7 о
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б) марка ■ расход цемента, состав аапоявятелай я припева», 
имх добавок;

в) виды заняты в способы вх навасевня ва поверхвоств ри- 
r e s e t  в с т а я м и  аакхадвых деталей;

г )  требования к качеств; бетонной поверхвоств.

Покааатехв пнотноств бетова, характеризуемые маркой во
водонепроницаемоств, приведены в табжвце 2 .

; Таблица 2

\ 1
. 

1
1 

1

Плотность б ето й . Парка по водовепроницаа- 
мостя

I. Нормальная В-4
г. Поименная 8-6
3. Особо пяотянй В-8

Примечание; Марка бетоаа по водонепроницаемости опре­
деляется по ГОСТ 4800-89 "Бетон гидротех­
нический. Методы испытаний бетона" в воа- 
расте 28 суток.

В спецификациях к рабочим чертежам ригелей указан толь­
ко класс стали без указания марки стаям.

В проектах конкретных зданий должны быть указаны марка 
стали, арматуры в закладных деталей ригелей. Назначение марок 
стажа должно производиться в зависимости от температурных ус­
ловий эксплуатации конструкций и характера нагрузок (статичес­
кие, динаиические) в соответствии с требованиями действующих 
нормативных документов и указаниями, приведенными в альбоме 
1Ш20-3/70,

Риге л.., предназначенные для применения в условиях воз­
действия агрессивной среды низких или высоких температур, 
подвергавцнеся воздействию подвижных и вибрациоввых нагрузок 
■ изготовляв ;ыа с учетом соответствующих требований, в Проек­
тах конкретных обьектов долкич иметь маркировку, отличную от 
маркирован ригелей, предназначенных для ишчных условий.

Для конструкций, предваэвачевяых д м  прниваежия в уево- 
лнях воздействия слабо и среднвагрессивиой среды, рекоиьахуат- 
ся дополвительно к установленной марке добавмть сведущие 
буквенные обозначения:

, "к" -  при изготовления конструкций с нормальной плот­
ностью бетона;

■кп" -  при изготовлении конструкций с повышенной пдот- 
н остью;

"ко" -  при изготовлении конструкций с особо пвотным 
бетоном.

Например: если при отсутствии специальных требований к плот­
ности бетова применяется рн.ель марки ИБ8-2, то маркировка 
принимается при требуемой нормальной вдотвоств бетона 
ИБ8-2-К;

-  при требуемом особо плотвой бетоне -  ИБ8-2-К0.

В проектах конкретных обьектов должна указываться отпуск­
ная прочность бетона ригелей в летнее время в тех случаях, 
когда по усховиям монтажа и загрухенмя конструкций пр чиооть 
бетова, раввая 70£ проектной марки, является недостаточной.

I J .  Указания по приемке, хранению и транспорти­
ровке ригелей

Приемка ригелей должна производиться в соответствия о 
требованиями ГОСТ 13015-67, ГОСТ 8829-66 м рабочими чертежа­
ми ригелей. При приемке следует обращать особое внимание ив 
правильность маркировки ригелей, особенно для случаев, ког­
да проектной организацией оговорены дополнительные усяогчя 
эксплуатации ригелей или в ригелях имеются изменения по 
сравнению с типовыми (например, имеются дополнительные 
закладные детали).

По,
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Pire*« должны храниться в штнбеляхс рассортированные 
по тапорааиерам, норкам в партняи. В кабели ригеяи уклады­
вается (в рабочем полпенни) на деревянные прокладки толщи­
нок не новее 60 ммс располагаемые на расстояние ь м от тор­
цов ригеле! по одно! вертикали*

Во высоте в ятабеле допускается не более 2-х радов.
Транспортирование ригеле! пронзводлтся на автоманнаах 

я келезнодорокных платформах со специальный оборудование*, 
предохранявшим ригеля от повреждения.

При перевозке ригелей автомобильный транспортом сле­
дует руководствоваться "Временными указаниями по перевозке . 
унифицированных сборных железобетонных деталей н кояетрук* 
ЦЙГ промышленного строительства тойобильный транспортом"
(̂ШШЫТПд Стройвэдатд 1966 г . ) .

Перевозка ригелей железнодорожным транспортом д о п ­
ив осуществляться л соответствии с гРуководством до перо- 
возке железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных 
железобетонных констоукций промышленного и жилищного 
строительства* (НИИСМТП, Стройиодат, 1967 г . ) .

Подьен ригелей должен производиться в соответствии 
с требованиями главы СНиП Ш-В„3-62х н "Инструкция по нон- 
таху сборных железобетонных конструкций промышленных зда­
ний и сооружений* (СН 319-65).

. У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  с б о р н ы х  ш вов:

.... - ............ I , Сборной шоВ заводской
— ....... - .......  Сворной шов, выполняемый

при сдЬрке пространст венных 
нарлосоВ

h  - высота шво 
в  -  длина шва

Ю

h -  высота шва ( f’* 0,25d, но не 

м енее 4-м м ).
б  - ширина шва ( 6 * QSct, но не 

м енее Омм). 
i  -  длина ш во..

ь - е
h  -  Высота шва {Л * 0,25 d, но н е  

менее 4 мм)

6  -  ш ирина шба (6 >  QSd, но не 
менее Юмм)

2  -  длина шВа.
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Показатели н а  одеун л и г  ел а

Пар*, а  
риеел»

бее

Г

fjqtmo
Петою

0 6 т
белая
/Г3

Раепб
(таке

кг

2694UB74 &,$ гоо Ш

ив?-г г.э гоо /./6 309.4

U67-4 a s 300 Ш 333,0

Ч67~$ г,9 гос /./6 2938

467-/0 г,$ 300 /./б 378,3

466-/ X / гоо < гз гя ./

466-г з ,/ гоо 1,гз 3335

466-4 3 / 300 и з 360/

Парко
ригеля

Вес
г

Парко
бета/а

OSben
бе/ткма
Л3

Пасх»
стам
кг

U68-6 3/ гоо 1,23 3/4.3

466-8 з./ 300 1,гз 338,$

U08-го 3./ гоо 1.23 гз(б

468-2/ 3.1 гоо и з 301.6

U58-22 31 300 и з 402.7

J58-23 31 гоо ш 282.2

иб8-г4 з/ 300 и з 3S9.2

иб9-г з.г гоо ш гбо.г

Н

Парко
ригеля

бес

г

Парко
бёлт

Объем
бч,т

к3

Яххес
ето/я
ЯП

469-3 з.г 3 0 0 Ш 328,9

069-4 32 300 U6 3SO.S

469-/3 з.г гоо ш 223,5

469-/4 з г 300 /.28 2937

469-/5 з,г 300 Ш 3799

4629-/ з г гоо U6 250.7

4629-2 з,г гоо ш 2507

'
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г* а ./ы о с .< — т ~а О  * G c ,* + o '& a .& * * o t J /

т к

Г&72

.FuT -SJi^ U S  7 -<  U S  7 -Z ^ 'S  7 -V  U G ^ -3 .a e  Л 7

О ^ а ^ гу З а ^ ^ & 'О  ч '^ / о г ^ с к ; ^ ■ с ~  : . ■<? ! 
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1-1

Ш 1 2

f I Vapira 
1

M c tp h c t
dffTOASCZ

u rn s и
2 0 0u G  8 -2

UG 8 - v 3 0 0
uG S -G 2 0 0
“ S S -S 3 0 0

/OU2S-7M*
M a c h o .

c f s T a ^ a

C J& 4-20
2 0 0U & s-Z f

U & S -2 2 3 0 0
u B S -  Z3> IOC
u& $-2<s 3 0 0

J  /'Ъ?£та 3aT & Jt*s <**a S a ^ '& s  л < ^ с я ^ ^ ,
S c ^ c fo jc h o  с т а л и  л ^ /с т -с х я с  б'Щ &Ф

3. r fo ? u u /o o S c 2 m u &  /Oi~/1е * л & 0  < Sa**a  **& л и с т а *  &
4 °Cl3**C/& ~?2Q S a u  S o  p w Q o a S
у & y fr ffa . J T  " / ’& л 0  -3p^c*> 7-a< u.Lsw  о ^ г ^ Л # ^  < uG & f + u & S ~ ^ y

u G g ~ i c  — c s s > s -г г  лр< ^ * * o * r r c L # c m ) “ т с 0
С/Vfcy/ C?<S £?>CLG,fao<3 —

T K
< 913

Д . ^ е л с / ^<э£-< u&8~ Z,c/G8 -  Y, u & S -G , v & f - f

u s ?  8 '  & 8  Z</ O n a jiyJ& v+ stB 'tl/

и о г э - э / ™
— r —Л и  С  7  t 3  _

ш  #



/</

M dP *o
р и г е л я

U 69-e  
1 /69 -3

3/c/peU

d e m o # *

3 0 0

JOO \
iU 69-P

MdPKG/

р и г е л я

#ap*o>

dem ono

U 6 9 -/J eoo
( /6 9 - /*

30O(/6 9 - /6

J3L
/fpuMeVC/ниЯ:

/. f?OKззо/пел  ̂ *d o<fun ригель O b '* * / uO листе So/dbpeo 
с т а и а - хс ! л и с т е  09.

2. 'Лр*иро£с/ние ригелей dpno «с/ л  истее.
J . Р а зм ер  7 3 0  dO n d o  pU *> o£ U P*4m & p*<.

tW
YS7S\

Ригел и i/63-гз иб9~ч, u6S- <з * иas- / s
O ncO r^daw H pnj v e p m e o tc

Uи  3 3 -3 /7 0

Жег
</->̂7/ /§•



ss

А#» ЕВ

Марка
pure/i0

Марка
бетона

U629-I
200и В 29-2

W

t

зза

5480 I

1 - 1
>
*

30
0

' б  
§

— ---- ' г- — Ч

ев 
, мо

Примечания:
1. Показателю на один ригель даны на листе 1, 

выборка стали но листе 49.
2. Дрмиробание ригеля дано на листе ■
3. Размеры 6J0 и 640 даны до рисров арматуры.

2-2 3 - 3 3 -3 ТК' Р игели иВ 29-1, и в 29-2. UU 23-3/70
для UB29-1 для ив 29-г

/972 | О палубочн ы й иертеж . Лист 5

w  t s



я#
» 2

2
т ±

(/_3<7*лс7&ны деталей мд один ригшл*

о б Н и б гг, обтмгобтзюбтмо^бемОбг-гоббм use*. о б м . и ы -го  +изг-г8.

1>6Э-£ *  063-8 , 069-/3 r  U63- /3  fajbm  & *(/£ * WSM,vs M,
tas&co гилт/61/psn, ubt-8. “ftW H '*, <i6*-*i
t/£-s. изкюибМи/ш usi-g. u6*v/us*6j/6**eeH4%i6he*.

' и£ё*г*и&Ь-1ь,иё*ггиьЪ--', ЩЩ& /  0638*09*, OSSMK; V6S'-/£.
V39-7* L39-73 33\9AtJ. AT

jim  a w

t - t J ^ L .

Примечания:
/ naxmpvHcnBtwe к/Реасы поош ны  сжема**/ч*0 ' 

г  ятзнер 7l 0 00* 00 PUJPo£ ff.ZZTJC & ’HA HA Рано iJ  располож ение яз*лс/0 нбп злементобмг,"3 аамо *  
_ _ . . . w л. .*» ̂ шле Л Ш ы

П&РКО
ригеля

марко
олТелл

/Солич
шгрк

м
еисто

МзРл&
ригеле

Thbjepp
vj0em

Калич
шгрк

ft
листа

067-1 /7К7 7 70 06407 оке / 73
мг г 39 мз г 39
Arej 7 70 0K77 7 780S7-& A*e £ 39 *3 г 39

оем* ПК8 7 70 п</г 7 73
мг г 39 ибб-гз *3 г 39
ПК£ 7 70 обгг* ПК 73 7 73067-9 М£ г 38 МЗ г 39

06T-K пкз 7 77 ПК/7 7 77
мг г 3$ обо-г мг it 39
ЛК 7 7 73 7JK73 У 77U64-t М3 г 39 7/69-3 мг Аг 39

i/69-г ПкЭ 7 73 069-7/ пкго 7 77
М3 г 39 мг 7/ 39

066-8 ПК 70 7 7} ПК73 7 76
мз е 39 069-73 мг 7/ 39

064-6 ПК73 7 73 пк/г 1 77
М3 г 39 U69~T▼ мг 39

064-6 Пк78 7 73
7/69-Ti

пкг7 ' 76
М3 г 33 мг f *9

/7 К в 7 ie\t/SHC М3 г J S L

I------
n

J

PbteutuUS 7- 7,067-4067-8JJ6 7-Зр67- 70/j6t- 7u6t M, 066-8. ^ иигз -3/70

Лрмиро&Омие . Jucm S



t9

Спецификация марок 
арматцрных изделий 

Wmj)du H ^g yrtrt^

Марка Марка Калии. /Ч*
ригеля изделия

Ш1*
листа

UB29-1 пн гг 1 19
UB 29-2 пкгз I

ШИ

Примечания:

i  Пространственные каркасы показаны схематично. 
И Привязка арматурных шнеков дана на листе T R l Риге пи UБ29-1, U629-2. UU23-3/70

/972 1
Армирование. Узеп 5. Лист 7

Ш 9/ %
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Только
с'б?ч.„б?-г,и6?-+,
V67-9,US7-/C

j b i S j s j :  /  utP -eu/tf-H .
11 7  use-st, </Sf~'S

/

m i a s

319.

4

Tbs» *6 /}**
tsff-/,L'£**.u£1-+ 

f f l  И  U fr -S v t’-'G

ftp u M ev& H u fi’-

J. fbjHrep 730сан ас OLtoaS сенаторы,
2. CevtHUP J-J зеркально сеь hwo / - /  

J . С е н е п а е  P - P  З е р к а л ь н о  сеч ен и ю  4-4.

4-4, i - P

тк
*972

Д р р гс т р р н е > /е  </ертео*<?<л и и г з - з /т о

afuC/r- 3

f* 0 t 0

to
e
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С п р ц  ирЬОКГУЦ у s  м а р о к  u p  м д  т у  ОМЬ/ ж

из 9л*ии изОсядамь/* д ет а л ей  мс/ о9им  
прострдмст8екмь/и Каркас

t o

М урк е
проаром

каркас*,

|
!

__
Л

<Ы

ШТ

V
Листе

П к г
Ьробалк/

к р г / 4 з г
Sec n e e -p s q o  к г

И К З

с п г t м  /  м о  
п о з  </' *4,93 

с м  пк*

KPJ г 37
к р г г / 32

40 33 4г
б е с  п к з -зо з .б к г

/764

с п г , м /,м 4 п а з# /
44 SJ см  ПК/

КР4 г 3 7

к р з з / з г
4о 33 4 3

3 е с /7 б 4 4 г з ,г* г .

м арке Мурка Коя м
OfiOCTpG'# аде/шя svrro'

КОРкССО а /т

КРУ е 27
з р г о V з г
с п г f 33
м / г 3 9

П к / М 4 ( 40
3 9 33
4 / (г
44 4 43

6 3 г

£ р с П К /-363$кг
спг\ м/, м у позЗЭ

4/, 4*,33
См ПС/

ПК г к р г г г 7

/• /

s .
/о

Окон/ателомс/я Фиахция зЗсяс/ЗРой аетаяиМ4прои}8облся / ш Л  
Разм ер 7зпл/мdo ajfx>8арматуры.
/Ipoavp&HcmSeHHue каесл. у  золясмы собраться 8 стальных 
комЗусторОх. /юря&с . fgptv указан в пояс метель мой jg/поск 
7oJ i/*40*0 33ujr и РСпрубароть к бептагс4>ьмь1м хонутонвьерлу t
ос/йал/н пео&льмь/н cmepptCH»fi 8 мазу с помощью ялектро* 
рочнь/х клещей.
Пгоскае каркасы npuSop/ть Оуюёой сборкой к  засуеймым  
Петая» м Mi.
Позицию 6з проверить к полициям 4 0 и  С п г после быёерхх 
их полояемия о прострдметЗемном кОркасе.
Позиции40  крепить к  ПроСоль* /м ст ер * на * плоских  
карсасоб йусобой сборкой прерыбиегь/н шбом -A-SO с  
ииОСОм 400 мм

СостаВмая позиция С пг крепит ся к  продольном *  
C/7a f f / " °  Л/!оског°  <ор*осо d y to S o u  сборкой с помощь
зЬге*тро9у<аёую сборку произёоАпьглектроОами. SOP-Ф 
3  се/емии/-/за<ля?ноЯ йепкгльМеусяоёмо ме показам а

т к
Ри гели  4 /6 7 - /  US7-S, и  6 7 - г ' и 5  7 - 4 //игз - 3 /7 0

\ | \
1972.

Р рост рам ст ёем ны е. к а р к а се / / 7 К / г  П к4, Лист / 0
Т

Я .



в п е и и с п и н а и и я  м а р о к  а  о м е  ikoh6/x 
Л З  З е л и й  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  н а  один

И
Q iSS£S£iU iS^£itiiii!LjSS£^S^

/П а р к а
Простраи,
Каркаса

/Порка
изЬелал

Ноя.

имп.

Л »
листа

п к в

К Р 5 2 3 /

к р г з / 3 6

с п г  ■ / 3 /

* t 2 3 9

М / 4 0

Мерка 
ароелран, 
к а prat а

/M S

Марке
изделия

Кал.

шт.

4о S2

4/ /2

44 4
63 2

Ж*

листа

42

Вес Ш-ЗТе.Ккс

/. Оханчя телемер вике ацил зала е bed детали НО арка/адатсл
t  апалздке.

2 - О im tp  720 fa n  9в p u p a /  apта т а pit.
3 .  flp tc m p a n t .ittH H ite  t  p e a c h  долм снЬ co fu p cm kp  t  c n a a in iix  

к а н д я - н о р а х ,  noppiak сборки у к а з а н  £  порснит елЬнай
'  Записке-
4. Позицию 4 C npu/apumt к Itpmurtai нб/м xomyman //ерхй 

И к pefavttM npaiaafni/M стержням /низа С помещен 
Злоктрос/арсчне/х клещей.

£  Плоские к а р к а с е t  п р и  С ари m i  д и о е /е й  с / а p r o d  к  з а к ­
л а д  н Ь /м  д е т а л я м  М / .

5. П о з и ц и и  6 3  n p i fa p u m t  к  п о з и ц и я м  44 а  С Я 2 п а с м  
tiitepeu их положения /  проспронст/еннот каркасе.

7. П озиции 44 к р е п и т е  к  пр. d o M H itm  с т е р ж н я м  плоских  
к а р к а с е /  д а  г о /о й  с / а р к о й  n p e p itfu e m ie m  ш /о м  -SO  
с  ш а г о м  к 00  м м .

I  Сое т а / н а р  п о з и ц и я  С П З  к р е п и т с я  к  п р о д о л Ь н о м а  
с т е р ж н ю  плосгоео к а р к а с а  ? я е о /с  ■ с /а р к а и  с  
П о м ещ ен  п о з . Я /.

$. З л е к т р о Ъ г о о у м  с /а р к З  п р о и з / o d u m i  ч е к  я р е  Sc -u 3 J tf f ,
№. Всечениа /• / закладная читали МЯ к ело/но те 

показана.

1К P u t e n i  1 1 6 7 - / 2 . И 1 / 2 3 - 3 / 7 91 1 .
/ 3 7  г.

П р о с /п р а н с т / t H H i u i  к а р к а с  P P S Л и с т //
/й '9 / П



л

ПХ6

J t L  Q f ± ^  ± ±  J c L ®  £

TK
/972

§

i;

Mi

Марко
прострой.
каркаса

Марка
изделия

А'м.

шт.

jV*
лшта

т 2 28
KP24 1 33

ПК6 М/ £ 39
Mh £ ho
hi 20

4г
42 £

Марка
простран.
каркаса

Марка
изделия

HoJ.

шт.

Л/!
листа

ПК6 
(,’проволок,)

43 /

4£

38 42

hh £
S3 £

бес ПК 6 -2 2 3 2 кг

Примечания:
1. Окончательная фиксация закладных деталей Ш Opouste-

дцтсл S опалубке.
2. Размер 720 дан до pupot арматур it.
3 Прост ранет teHni/e харкасЬ/ далжнЬе содиратЬся /

стальных кондукторах, порядок сf орки указан /  
пояснительной записке.

я. Позицию 38 npuiapumb к £ертикалЬнЬ/м ламутам ооерхи 
и к рабочих продолЬнЬ/м стержням днизу е помещаю 
злектросдарочнЬ/х клещей.

S Плоские каркасЬ/ приеаритЬ вугоеои cfapxoti к  
закладнб/м деталям М/.

6. Позицию S3 лр* даритЬ к  позициям 42, УЗ, нч после 
obifepKu и х  положения /  пространственном каркасе.

'■ Позиции Рй крепитЬ_ к  продолЬнЬ/м стержням карки- 
Щ coS dyeotou с f аркой npepi/fucmi/n uutom £  -so с шагам
удд/ 0̂0MJ м.

"  8 Позиции 42, //3 катятся к продолЬнЬ/м стержням плесках
каркасеS дуговой сt аркой с с чощЬю поз.

$■ Электродигойую etaрку производит/) электродами 950Я-<р.
Ю д сечении / - /  закладнЬ/е Jem а ли. пай уел о/не намазаМ/.

РигелЬ U58-J0.
Пространственней каркас /1X6

и и гз ■3/70

Лист /2

Ш  23



/1/
ФС

Хф
У 

| 
О *

***
**

ff71 ff71

Спз -$ ее

СЙЛ.
1 шие ,

fU т  1

KP2&KP27

^ L  
изделий u закпаднРх деталей н а  один 

пеостпанстРенньш калкас

&

Марко
простран.
каркаса

Марка
изЬеме

Кал.

шт.

л/з
листе

Марка
простран.
каркаса

Марка
изделия

f a .

шт.

Л
Лисят

ПК7

КР7 г 23
6°У***)

KP2S / 33
К 325 / 33
М/ г 33 Вес/ЖВ-239 9мг
mk 2 ко

ПК9

н/, мч, еле, спз, 
/ЗОЛ. 71. 75, S3 
см. ПК 7сг ■ / 33

САЗ / КР9 2 г а
33 кг

Ьг

КР27 i 33
к! 21 70 72 72
kS / Вес Ли 3-3й5. tar
S3 2

ПКЮ

М1,мк, сп /, СПЗ. 
паз. 7/. S3 см. ПК7

КР/О 2 28
Sec ПК7-2еэ,7кг КР27 / 33

т е
н/,мк, сп., спз 
ооз. зз, ч (, гз.вз
см. DK7

70 72 72
75 2 72

№  2  23 Вес/1К/0-351,7 *г

i. йкончателАная фиксация закладнА/х Зетолы Mk пропЗодитсЯ , ? опалу fee. , ,
£■ Размер 7И0 сан до puaof apnamypii.

стране т(еннА/е каркасе/ ВолжнА/ соАиратсся 6 сталАнб/х
ауе торах, трясок .сРорки улажен /  -----  ----- "
иция 33 ели ко ggufajnfmA г  (ерт а*.

Размер
3. Qpoc~-
к. Позиция . .  - U к рабочим 

cfapovHi/x клещей

пояснительной записке.
ерт акллАнА/т хомутам tfepxtf 

стержням с низ и с  ломощАм А—еерс

5. ^лескае^ка^сб/ npufapumi дуго&й с/аркеа к  закладном
$. /о ? и ? /Л з npufapumi к  позициям AS. "Л/и (2 3  Ли.ле fi/fep+ u и х  
.  положения S  лространсаеенном киркас ‘7. Позиции is  Kpemjmi к пяо/олАному стер 

3 у го (ой с (аркой npepA/rucmi/M ш(от £  -t ........... ЛЯ, ля 9 л ял яя ^ . я ^  .

к.ркаc f .и ---рж нм плоски о каркаса 
SO с и/aeon А 00 мм.

I. Роста(нА/г позиции СП/. спЗ крепятсяю к'продолАнАт стержням
0 раркасоР gyeotou f f аркой с помри a m  ^naj. Н/.1 Электре)* п М  сРарку произШитА злект, ----- 'С поме "It..

едя.ни 2SO Я- Г'

Т У Ригели U68-/, 068-2/, и 68 -2, :б ( - 9 UU23-3/T0
I и
1972 Пространст / енн/к маркасЬ/ М7+ЛКМ Jacm /3

а /9/ 24



пни

Спецификам* т ш  аематмнЬх 
изделий и закладнЬ/х деталей на один 

простпанстдвнндпй каркас

Марна
простран.
каркаса

Марка
изделия

AoJ.

шт.

Wf
листе

КРН г 3/
К229 / 36

п н и
ЯН <2 39
М4 2 40
c m / 38
СПЗ /

Марка
простран.

Каркаса

Мера
изделия

Км.

шт.

л/г
листа

40 62

п н и
4/ 2 f 42
9S 2

(продолж) 63 2

бес ПКИ-394,Зкп

Окончательная таксация закладных деталей М4 произде- 
а и тел 6 опелябке.

2 Размер 720 Зам до pupot арматурЬ/.
3. ПростренстбеннЬи каркасЬ/ должнб/ собирателя / стеле-. 

НЬх кондукторах, порядок сборки указан /  пояснительной
Записке.

н. Позицию iB npuSapumb к йертикалЬнЬ/м хомутом ifepxy н 
к рабочим продолЬнб/м стер.жням бнизу с помощь по 
злектросбарочнЬ/х клещей.

S  Плоские каркасЬ/ npufapumi dyeofeu сваркой к  
закладнЬ/м деталям нп/.

£. Позицию S3 npuHopumi к по 'ициям 45, СП/ и СПЗ после 
(4/8ерки их положения /  пространстйенмем каркасе.

I! Позиции 4S крепи г  Ь к продольному стержню плоского 
каркаса дугой. 1 ейеркой прер^йистЬ/м щйом 4--S0, 
с шагом Ш.

}. Состо(нЬ/с позиции СП/, СПЗ крепятся к  продалМ/м 
стержням плоских каркесой ругой ой ейеркой с 
помощью поз. 4/.

J. Злектредуеойую ей арку произйодитб мектрода/еи 3S06-p.
Ю. 8 сечении /■/ закладное ас/ зли  M<t у  чйно не 

Показано/.

тк Р и г е л Ь  U S 8 - 2 2 . и и г з - з / 7 0

/972 П р о с т р а н с т Р е н н Ь /ц  к а р к а с  Р Х Н Лист

/2& й 2 5



Слрцс/дЬихх/и u p
и з&<и?сКЗ*ь/х <?Pm&jte<!/ м& оРс/м

t s

Л * /г ,  /7**3 , /7 Г  /4 , 77K7S.

M7

fifo p xa
прострел
коркосо

Мурко
и зд я м

Рож

UJT

Ы ° 
еле г с/

АУррко
ПрОСГрРн
кдякосо

MfpxO
изделия

РОЯ

ШТ

п7* 
ей сто

к р у г 8 83 ЛК 73  
Рродсик/

4 0 4 8 4 8

KPJO 7 3 4 Зег  /7г/3-ЗОВ О/сг

М 7 г 3 3

Я М

М 7 7W4, С/73 
/>03 4 / 4/4tS 3  

СМ /7P iVPf4 г 40
СПЗ / Л АГРЗ £ 3 8

/7я  ц£
3 3 4 г

48
< р зг 7 3 9

47 /г 4 0 4 г 4 8
44 4 S e c  /7Р74-33 7,7 е г

б * г

ЛКУ5

/V7, M4r СПЗ, ПОЗ 47,
44  з з  с м  л к / г£ е е Л с /£ -г7 3 , B et

/7АГ/3

/ у /  /и 4  е л з  
ЛОЗ 4/, 44.ВЭ 

с м  л к 7 г
КР/О 2 8 8
КР88 7 3 3

ATP/J г г з 4 0 48 43
Г Р З / 7 3 4 8ecOK73-JS< 7 к г

7. Окончс/трль#<& Ф иксация з&ллсФ*** dem ct/teuW /ipousSo  
рит ор в  опоиг^Зке.

8. ф зм е р  730<к/ндсз ркрроо o'PMo'mypbt. _ 0
J, /7ростре*сг£ем#ь/е е& Ркесь/ дои& смь/ сооирс/т ьсяо

ст ольны х комО укт орех порядок сЗЪрхиуколенбЛОЯСт, 
т ель н о й  звгк /с се .

8. /7дрицик39али40приоУрит ь к  оертиколрмым яом ут ем  
о ь е р ху и  кро& оиим продольно/* стерт нян  8>шь споношрк 
ЗяектросВзрочнь /*■ я л ^ ц е о  _

S. ТТлоские корхосъ/ примирить dUeoSoucSctpcou к  ждклОдным д  ст еля  м м / .
8  ^OJuautoBJ приёоруть к  позициян 4 4 с' ГЛЗ РОСЛО £ы£р->к:и

с н  л с /р к и се
'р о & о л ь н ь /м  c m e p o + с н я *  п л о с к и »  
О р х о О  n p e p p /g u c rp /M  ш & > *  -  -£ q

С  U /C /Z Q M  4 0 0  М М . ¥°
8. С о с т О ь н о я  П о з и ц и я  С Р З К Р ь  >U7tP <  O p Q & p iь н о м у  с т е р  -  

3 /CH tO  ПЛОСКОГО /C & ptO tC & ytoS Q U cS & pK O U C  п о м о и ц ь  * 0  п 0 3 4  7, 
3 . Э л ек т р о О р ео б у ю  с б ф к у  производит ь элект рр<э& м иЗ£0Я-4>

/О . п с е и е м /е  Р /л о к л е д н ь е  д е т е л и Р ? 9 у с л о Ь н о  * е  пок сгз& нь.

т к P / i e j r  и  5 5 8 - 6 3  ( /6 8 -6 , U 5 8 - 8 ,  0 6 8 - 8 9  ■ Ш г З - з /7 0

1 | \
/3 7 2 .

/7 р о ст р с/н ст ёеи * ы е A -ffpeaCb/ /7 К /6 -!  / 7 f / S Л /с т 1 5

Я & *  « 6
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п к  a

Спецификация парок арматурных 
изделии и -закладных деталей на один 

пространственный каркас

16

Парке
простран
каркаса

Поркд
извело»

вол.

шт.

Hi
листа

КР/к г 30

Лк 16
КРЗЗ 1 35

Ml г 39
38 кг

кг
ki и

Примечания.

Парка
прострон.

каркаса

If кол

шт.

н -
хиста

ПК 16 
(продал*.

4з /
кгкк к

63 2

Вес ПкГбЩ9нг

1. Размер 720 дан до рисроВ арматуры.
2. ПространстВенпые каркасы должны собираться

В стальных кондукторах; порядок сборки оказан 6  
пояснительной записке.

К Позицию 38 приварить к Вертикальным хомутам 
ВВерху и к рабочим продольным стержням Внизу с 
помощью злектросВарочнЫх клещей.

к- Плоские каркасы приварить дуговой сваркой к  
закладным деталям Mi.

5. Позицию S3 рвиSapumb к позициям кЗ и кк после выверки 
их положении В щ странстбенном каркасе.

6. Позиции к к Кре и mb к продольным стержням плоских 
Каркасов дуговой сваркой прерывистым швом $  -SO 
с шагом йоо.

7. Позиция кЗ крепится к продольному стержню плоского 
каркаса дуговой сваркой с  помощью поз. в/.

в. Злектродуговую сварку производить злектродами 
SSM-93.

т к
/572

Ригель UB9-13 UU 23-3/70

ПространстВенныи каркас ПК16 Лист / 6

М &  Я
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\
1 — 1 4

1

1--- 1--- ta r р =

1 1
т /

- а

ПНГ7, ПН/в, ПН/д, ПК20

■“ S a t .

W m T j. 7 Т7 ТТТ,
жте

s 4 n  1 -T i
sea

1 1

jra* -A « r

Спецификаций napok 

арматурных изделии и закладных деталей 

на один л, остранст8еннЬ/й каркас

27

Парка
прострон.
каркаса

и

Кгл

шт.

н*
листа

ПКГ.

W 5 г 30
&34 1 35
Ml г 39
ся4 i 38
39
41

b
тг *г

44 4
63 г

Ь:е ПКП-гЩбхг

ЛШ

ЩСП4/юз.39,4/. 
4й, €3 см. ЛК/7

kf>№ г  | зо
KP36 1 , 3S

1
бес ПК/8 -2 & 1  т»г

Парка
прострон
каркаса

Парка
изделиг

кел

ШТ.

н*
листа

ПК/9

М/, СЛ4, поз. 4/, 
44,63 см. ти?

кР/7 2 30
КР36 1 35
40 42 42

Вес ЛК/9-3/$8кг

лкго

Mi С /.поз. 4/, 44, 
63 см. ПКП
КР/8 2 30
КР37 / 35
40 42 42

L Вес тро-ззв,4 нс

Примечаний:

i  Лму V9 дан до ржроб арматуры 
2- ПросппнспеопЫе кфкосы до.',. .-<»i стираться /  стальных ЙтарСщррн.̂  парада* сварки у юза» в пояснительной запаске
3  /крицей ЗУ Haute приварить л вертикальным хомутам Siepxy 

¥ К рндрннп продольным стержням внизу с nonouftN электро- 
офш/оцяых КМЪЩ&У4  M h v  Каркасы прч&аритпЬ дугоЗои сборкой К закладным

£  ПозицииS3 /цк "'орать позшцшм 44 и ̂  /It после вы&... о 
«х ножаженоя в пространственном каркасе 

*. /Толкач t t  крепить к маданьм/м стер*пен плоских кшожов живая своркой прер чистым л. -so
_ с швеею оватм. ,7. Сеспвпеж позиция cel крепится к прздяльнопи стержню 
- панского каркасе дуговой своркой с помзш'ьv поз •»< 
а  Лоектродреооую саарцу првои&А/и ягектроасп. ~о.ч-<р

Ригели U 69-2 . ( /£9-/4/ .  и ^ 9 ~ 3 1 1/59-4- 
Пространстбен/лте 4осАосб/ ЛК.,Г7~ Л к  20

иигз
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Спецификация марок оятатреных 
изделий и закладных деталей на один S3

Паркд
прост ран. 
каркаса

Мхрка
изделия

Нол

шт

Hi
листа

Марка
прострой
каркаса

Марка
изделия

ш .

шт.

N*
JH/cmq

Г 19 2 J/ 4/ . !2
кШ 1 36

Пк2!
(продол*.)

п 4 4гПК 2) П1 2 39 63 2
сп4 1 36
4о SB 4г вес лвгг-дввм

Пр.и м е ч а  н и Я :

/  Размер 720 дан до рифа* арматуры
2. Пространственные каркасы должны собираться Sстольных 

кондукторах, порядок сборки указан 6 пояснительной записке.
3  Позицию чо приварить к вертикальныт хомутам вверху и к 

рабочим продольным стержнят внизу с помощью злектро- 
сварочных клещей.

4- Плоские каркасы приварить духовой сваркой к за к ладнын 
деталям pH.

5 Позицию 65 приварить к позициям 44 и СП4 после 
выверки их положения в пространственная каркасе.

6 Позиции 44 крепить к продольнЬ/п стержнят плоских
каркасов дуговой сварной прерывистым щдон SO с
шагом 4оОмт.

7. Составная пол ;ия Сп4 крепится к право. Ьному стержню 
плоского каркаса дуговой сваркой с помощью поз. 4/.

в. Электродуговую сварку производить злектродоми $304-9.

Т К Риг ел6 U 6 9 -/5 и агв-з/7 0

/572 П ростран ствен н ы й  к ар кас ПН 2 / •Лист / г

/№  29
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Спеии^ика^и^ы амк 
^рматцрных изделий и закладных 

jlew aQ ejlH aady^ 
пространственный каокор

1 Mapkj  
прапрая 
каркаса

Марка
изделия

Кол

шт.

/У*
лиспа

пк гг  
п к гз

КР39 г
37

крцо t

6к г

кг38 36
ез г
MS 2 '9
а г 37

S8 в кг

* *  ЯШ -*58Лкг

Прцмечанця:
I пространственные каркасы должны собираться 8 стальных кондукторах
Г менительно к порядку сборки, указанному 6 пленительной записке.

ицию 38 приварить к  продольным стержням плоских каркасов с 
помощью электросварочных клещей,

з. Плоские каркасы приварить дуговой сваркой к  закладным деталям MS. 
к Позицию 63 приварить к позициям 6U поспе выверки их положения 

в пространственном каркасе
S  позиции 6U крепить к  продольным стержням плоских кткасов 
' lyroCod своркой швом ft-50 споыощью по ЗБ!
6. Злектродиговую сварки производить электродами Э50Я-Ф 
7 Сетки сГ привязать вязальной проволокой к продольным L ержням 

каркаса.
в Привязка гоматурных выпусков дана на узлах 1b и 15 на листе 26.

ТК
Ригели U629-1, и  Б 29-2 и и гз-э /7 о

1912.
Пространственные каркасы Пкгг, п кгз.

Л и п 19

3D
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П£иг1ечани£_
1. Сечение 3~3 itpirant.no сен. / * /

2. ntmcut й дана на мете <25
3  Ну го бую ззектрос/арку производить 

ыактродани типа Э$ОЯ~Ф.
V Деталь крепление М I и. М 3 к продольному отерпни 

плоек го каркаса дана на чертеже узла 13 на листе £5

?

тк
m i

П р о с т р а н с т в е н н ы й  каркас П К  II UU2 3 -3)70

Узлы 9, 10
Л и с т  2 ̂

/7 /3 / 3 5  •
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С Ь е ц и с р и к & ц и я  o c ? * o s r
и з д е л и е

М&ркР

издккд

У '
поз

?

мм

4 jvho

Мм

Кол

W™

Зес 
одного 
Ujfflu1

* р з

/ es/« 4$70 /

SS.J
7 /4*£ 4*60 /

t /4j£ 4/so /

3 /4Л£ 770 г4
/о /4*2 s / s 4

КР4

// je s i 4370 /

S7.S

7 /4*£ W O /

ч
 

о
>
1
 

____
1

/4Яш 4/SO /

мл М 770 *4

/О /4Яш ff/S 4

4/с/рКО

■УзеЯелл
Р*
поз

р

мм

Ллим

нм

'KOJT

ШГ

Bee
Одном
ujdtMi

К Г
/ SSJ3 4370 /

г т £ *S60 /
а р / 3 /г/>» 4/SO / 4S7

* t*Jn 770 e4

5 m i 6 /S 4
6 w i 4970 /
2 4*60 /

к р г J m i 4/60 / 506
4 770 *4
S W ? S /£ 4

П р и м е ч а н и я-

/  <&ркс/со* и з г о т о & л я т ь  п р и  пон& ци  к о н т а к т н о й  гпочеч*ои  
з л е с п  гхосёррки £  с о о т в е т с т в и и  с m p e d o S o n u  я н и  ПЭС7/03*66  4  
^ р н & т у р р  и  Jc/K jypd*b'e детс/чгч с б о р н ы е  <&я jtc p jte jo d e m o H -  
mA /jcp  <OHCmp 'cu,uU' Г е х н и ч е с к и е  т р е & б с /м ч я  и  м е т о д ы  испь/Г&миС?

В /У о ч о я зк с / п р о д о л ь н о * *  с т е р р к н е О  о  с е ч  У * / г  4 - ч  З д н д  
с7о m u j p  ст ер р + см ей ,

V

Л Ъ р к о с о /
/372

/Г Р / /  К Р Р
//игз-з/?о

Л и с т е ?

т /  3 2



мезехзо

|/ \г

к

ш*
§ь_

<•

на одно арматурное изделие

33

Мерка J4! f Длине Кол. See
изШия поз. оЗноео

извели*
ММ ММ  ; шя. кг

ч /гя; 770 25
НР8 S 12я а 615 4

(opoiu^
/3 2$Рш 3270 1
20 14Ян 5160 1

КР9 21 т » *Ш / 63,3

3 !ЧЯ; 770 25
10 /Ш 61S Н
22 згя* 5270 1
га /чей 5169 1

т о 21 нее! 4460 1 71.0
3 К '! 770 25
10 /чей 61S Ч

Марка
из)глая

л/з
ПоЗ.

Ф

ММ

Длина

ММ

Кол.

ШЙ.

бас
!)Н Ш
u ih ju *кг

КР6

12 25Яи 5270 1

33,6

13 ЮЯв 5160 1

14 10Я» 4460 1
15 m s 770 25

16 т ? 615 ч

КР7

12 25ЯШ 5270 1

48,1
17 12Я § 5160 1
18 12Я ё 4460 1
Ч /г я» 770 25
S /гя» 6/5 ч
13 2/Я0 5270 1

№ 17 !2Я« 5/60 1 53,3
18 12Я9 4460 1

Примечания.
1 КаркасЫ изготоблятЬ при помощи контактней твчечней 

электросбарки (  соетбетстбии с требованиями ГОСТ №322-64 
„Ярматира и закладное детали с барнЫе для железобетон­
ны х конструкций. Технические требобанил имегоИ/испытаний" 

2. Привязка продолкнЫх степжней /  сечения г /- /, 2-<2,
3 -3 , Ч-Ч и а на до низа стер пеней ■

тк И  а р к а  с 8/ #Р6 б МО
U U23-3/70

Лист с?8
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Специф икация кстстли 

на /о д но  дрм от арное и зд е ли е

39

Марко
издем

Н-*

поз
t

мм

Л/kJHG

м м

Лол

ujm

S e c
Однмо
илзеишКГ

гя гея* вето т
Т7 тгя£ 6160 /

KpiS ts тел£ Якбо f язв
к тгл£ 7>0 e s

£1____ тел»] ВТ 5 я

Марка
uxJTJve

У-#

noj
Ф

мп
Длина

МП

Кол
шсп

dec 04*0*0 <Sjcfc*L/A я Г
Зя ггя>1 дето т
го ТЯЛШ JTSO /

вр/з гт ТЯЛя яябо / 33,в
э тялЯ 770 ев

1 то ТЯЛЙ S/S я

•>

Примечания■
(  Каркасы изготовлять ори помощи контактной точечной 
злектросйорки £ соответствии стрекотаниями гост торге -в я
„Лрматура и закладные детали спорные для железобетон *ь ис_ 
конструкций. Технические требования и методы испытаний, ч 

ё. Привязка продольных стержней £  сеч. 2-г, J-J, Я-Я 
ддна до низа ст ерж ней.

Адркдсы KPid; в р и
/9^2

и и  г з -з /7 о

Л /с т  3 3

4?
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С пециф икация ст а л и  \^40
НО odao ар*гвл\ионое и^Оелие

Марко
ujduu

У '
пол

*

М М

£ * /* a

MM

Abs

шт

Sec
odhoro
илбешя

7СГ

Марка
ujtto*/*

V*
noj

t

MM

JfajM#

MM

/Coj

up

£ fo
ООНОГО
илбемк г

2S г& гё S4?o r
ГР76

'opodtm,

4 /г/гй 770 66

г е ГОРЯ блво S ./6J* 67S 4 63,3

РР74 ет /Ои>т 4660 / 36,3
7S 70JW 7T0 г s J7 г ш S470 7
iS 7йЯт 6 PS 4 з г 74JP S j S o 7
JO гея * S4TO 7 KP7T j j 74J* 4666 7 SS fi
26 /гей 6 360 7 s 74 4ш 770 66

ATP/S 99 /АРМ 4660 7 SO.O 70 74J/f 67S 4
У гг/ i 770 26 J4 JJJt] 6470 ,
S w * j 676 4 Л? 74J* SJSO 7

J7 i S j i S470 / /CPU JJ 74J>i< 4660 7 73,7
крт е г е 7£яё S3SO 7 9 7ktq 770 26

г э 72S* 4660 / 74.’ * 67S 4

П римечание:
/  Соркись/ u j еотоёлять при /Юмощи контактной точечной 

Злеетросёорк и ё  соотёететёии с трс&уёаниями ГОСТ70912-64 
.г^РмОтура и звкяабнь» deme/ли  сёирные А/я очселелойетоннкн 
кимстр^кц ~й Технические трейоёония иметобы испыт аний/ 

2. П риём ка продольмы* стерж ней ё  с  ей. /-/, 2 -2  
, J~S, 4 - 4  dcfMO do низа старинней.

T K Кс/ркась/ K P H / + X P 7 S
6U 2 3 -3 /7 0

TSTi Juc.m  3C

,Ш  И
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П рсччания:
I. Каркасы utmmclmm* при помощи контактной m o t очной 

t жтросбврки (  coomiomcmSuu с  троЪоВаниони ГОСТ /0912-68 
„Арматура и оа/гкодною Потали еВарныо дл* железобетонных 
Кожтрукций. Технические требо8ани» и методы испытаний. 
Прибит продольных опоротой В сеч. 1-1,2 2 ,3 * Д 6-8. 
S S , 6 -6  дета до низа гтеряней.

6
Ю

К

1 -1

Спецификация стали на одно
армат урное изделие

Парка А* Ф длина Км. Вое
одного
изАели»

к г

Парна V» длина Нм. } «
издаю* пол.

НМ им шт.
изболел поз.

ИМ пн am

Щ9*0Г0
< / а Й м м

яП

11 П А » 4070 1
к т

9 Нйц 770 U
.7 ПЯт 8860 1 10 НАШ 619 в

КЯ$ 8 M ig 8160 1 Ъ *
1проЗта)

в M is 7 ГО ы J* 3 tA li S470 1
10 НЯф 616 в

BH9
з г ИЯ$ т о 1

гг ПАЩ 6070 ; 65 Н А » 8660 1 91.9
Kh1 го НАм 6160 1 ьо,г 9 НАф 770 ,84

а НАШ 4460 4 10 На » 61S г

тк К аркасы  КР5, НРН,  КР19 и и п -9 /ro
10 72 Аист | g f

0 W  4 2
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С л е ц и ф о го ц и л  ст оит е * а  о д /ч о  

орм а т ы р н о е и зд е ли е
4 д

Офка
'JJ&KUA

Л*

not
9

MM

faunct

мм

KOJf

шт

& cоднот
изделш

к г
J S г е л я *370 4

К Р ео
J /е л й *4SO

37, 4* /е л а 770 г*

3 /г л й 6 /S 4

44 зе л £ *370 4
к рр/ J /г л ё *430 / S3,6

4 iC J i 770 г *

гб/рка
итдекш

/4°
поз

Ф

М М

Л*ино

мм

Ш

шт

Sec

к г
КР34 3 /гля 643 *

*ргг

6 e i / i *370 4

SM3 4*3 я *430 4

3 4 « s i 770 30

40 /*Лт *43 *

/7ринечани*;

4 Каркасы изеотойлять припоноицч сонта*,-яви /почечной 
злектросбарки i  саот&етстёии с гпредо^ани/нни 40СГ 403е од* 
,Л/*к4тура и  закладные детали с£аьные Оке акелезодетонньж  
конструкций. Технические тредоёани» и  методу испытаний, " 

8, Привязке/ продольных стерж ней о сеч 4Ч,з-3, З'Э, *-*
'  дана до низа стеьжней.

К Ъ р/т сы  к р р о  + к р v
и и гз-з /7 0

Sue гг зг

m t  ё
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+Q &&Ы& /Л < З в Л с /^

kfapko
J44-/P

J *
nCQ

c6

мы

%jiw*a

MM *T

£ *c
одыагс
<-'зЭфя

Ь г

крге Ц П#Ж 77a 23
предал», 5 f2#S? a *s V

г г эг*ш 32.70 /
s i мящ- VV&O /

PPZ7 9 fv m 770 25 S4,S

10 КяШ (513 V

19 2&Ш 5Z7Q 1

5f=>ZE 21 W77T WSO f 5%1

I 5 fVfiji 770 25

_ J
ra iv#]p 515 V

Маркс
изат~
я и е

jfo
р>ад

Ф

МЫ

%Яыжз 

м м

£ ьл

**r

в е с
одного
изде*

t r

РР2</

tz 25ЯШ 3 2 7 0 /

3 s ;s1V ЮРШ W 5C f

15 iOPZP 770 1 5

16 fDPW 515 Ч

P P Z S

12 2Sfi7p 5270 1

4 s
IS 12#Ш (/(/5 0 1

V tiffW 77 а 25
5 Я0& 5 1 5 V

tTPZS
22 32Вф sno /

5 5 S
fg 1 2 * 2 w e e 4

J  fccLp*tx3Cr*3/ c/31 а~го£л07т? п^яс/ r>c>^ и с с у & о м п а к 'Т м о ^  тo v e w a <_/ 

3JL etrrp c? c& ip £ v & с-оат Ёет -ст ёЬц c  -гр е ^ & т ё а ^ м о ^ ^  /~йст о922-бу  

^Я ры ат ура . м  за Р л с и З ы с я 'е  S e r a t f i v  сёар>ыш;& & Л0  э Ь ф я е з о & г о м

M&/JC Ь а м етри ки , lj м. Tm &*L/vcc£t/& т р т З е ё а м и о  и  ̂ г и Л /
'_ ✓ •'^см & 'т хам м ^м .

2  /?0су£ # з £ о . n p o & o ji& v & fz c . с те р о & м е О  S  c e y  1 -J ,  -~2>  3~-3 v - y  
& сгм а . <9o + sc*3ct a n S p o ftT M eO
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1972

/7o.p>jbcxct> ( fi~5> zg
СЛ/2 3- 3 /7 0

i c T S 3

№ M



XP3D

!•» [*

ГРЛ, АГг>3£

T
ts

 
I I

 JO

С пециф икация ст а ли  

OC odu o а рм ат урн ое и зд е л и е

Чажа
VjdtUUA

p *
noj

Ф

M M

4л /н&

M M

f a j

u jrti

S tc
afcoo?
иш аЬ злл

НГ

,'P J / to 44Je 8 4 3 4
W b a j

х р з г

se i& t* s e n 4

Ц З

£4 Htfla Hi/SO /

3 w i 770 es
to UlTo 8 /S 4

*top*a
•издыи*

tPJO

У
паз

Р

М м

/SU M O

мм

ГОЛ

и//*

S ec
v & o ro

' к г

£££* 3£70 -

J3,0
43 Ш н ш о /

4 <гл* 770 e s
S *&>* 6 4 3 4

7ГРЗ/

£4 г т 3£70 4

47,J£4 44Р* т о 4

3 М * 770 г з

Яримечанир:
< Заркдсы ujeomcijumb при помощи контактной точечно*/ 

электросварки£ соответствии стредб&онияыи Г0СТ4091С-6Ч 
ffipMdmype ил/клодные детали сборные дне левлоодетоннуас 
конструкции. Геаснические требования и методы испытаний " 

£. Прибяака продольных стержней £ сей /• 4,2-2, J-3, 4 4 
данд до мига cmetwoteo.
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С пециф икация ст али 
н ^ ^ н £ шшаа£^чат и^паейз& еоие

Парка
п А м

»я
л и

*

п п

RjUHQ

Mft

Кал.

шт.

Bee 
ебнеге 
из/ели> 

КГ

£5 2Чш 54 7С i

к м з
27 Ю»й 4660 1

« /
/5 ЮЛИ) п о 26

16 m id 5/5 4

25 22йш т о j

КР34
29 Ш я] т о !

« *4 12»ф п о 26

3 Ш $ в а 4

КР35
30 35Яш 54 ТО i

4 5 , г
29 т щ 4SS0 1

Марка
лдш я

ря
not.

Ф

HH

Длина

нм

Km.

шт

Вяе
одного
йодат

кг
KP35 4 l£t$ ПО и
4РодЩ 3 161Щ 5*3 4

КР36

30 25»$ 54 TO 1

■ S3J33 /♦if* mo 1
9 1Щ no 26

to !**$ 515 4

КР37

31 m $ 5410 1

59,2
33 M V 4560 !

9 /4йф n o 26
It 14йЩ tfS 4

Примечания:

t Корюсь! изготовлять при попищи кс т акт ной точечной 
злектрос!арки 8  соответствии гтребойанияпи r OCTI09ZZ.-64 
„Арматура и г окладные детали сварные длл келезйбетонныж 
конструкций. Технические тр&оЙания и петоды испытаний“

2. Привязке продольник стержней 8 сеч 1-1,2,-8 3~3t 4-4  
дона до т с стержней.

т к '
19 72

К а р к а с ы  КРЗЗ К Р 3 7
и и г з - з  j  то

Лист 3 5
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1- Каркасы uiramoBtimt при помощи контактно*} точечной 
М4ктросоарки ( соответствии c .лроВо9ониччи ГОСТ/ffSSt-St 
„Й-namypo u заклад/**» детали сварные dtp шолеоЛе точных 
конструкции, Технические треКаВани* и методы испытаний.

£. Приемка продольных стержней̂  В сеч./4,2 -5,3*4 4~4,S‘S, 
g- 6 дама до низа стержней.

арм ат урное и зд ели е
одно

Марка
изделия

/Jt

поз
Ф

п н

Д м  на 

пт

Нел.

шт.
*9хо го 
ч*9флом 

дл
N>29

Ь т Ц
9 14 Pul по за

to M/hil 4 S 6

31 ш Л S410 /

КРЗВ
33 »м/Э т о 1

67,1
9 H 0 i •по 33

to 1Ч0§ S/S в

Марка

илдолил

Н•

поз
Ф

МП

Длина

1ЧМ

К$л.

шт.

(Ёнего
чшдшъ

к г

5S i t  Ши 4910 t

КР23
В /4 ЯШ 4IS0 /

а 144 Й 110 3/
11,9

10 14яй SIS t

КР29
31 JSpij S t 10 4

W .S
____

21 tlpm i i t t /

5 |  В |

тк Каркасы КР 23, КР29, КРЗВ.
иигъ-з/ю

Лист эй19 72 ■ ■ — ~г- —--
\Ъ У



Специф икация стали 

hq одно арматурное изделие

Марко
изделие по э.

Ф

ММ

Длина

мм

Кол.

сит.

Вес
одного
изделие

кг

30 iSflm 5*70 1
<с /ОЯШ 53 SO >

Ш 9 17 ЮР л} ksso < ко,г
/5 ЮРт 770 SB

юрт S6S а

Марка
изделие

н*
пож

Ф

ММ

fjuuo

мм

Кол.

шт.
одного
издеяее
кг

во гзр/е 5*70 1
27 ЮР Я 4(50 1

КРкО /5 пиар 770 28 37,0
-69 юрт S65 г

С/
S7 5$1 ИЗО 3

М
23 SB! 350 10

Примечания:
( Каркасы изготоблеть при помощи контактной точечной 

злектросбарки б соотбетстбии с треЪобанимчи ГОСТ !09SS-6k 
„Ярнатура и закладные детали сборные, для железобетонных 
конструкции. Технические трдбобание. и  методы испытаний'

2, П риема продельных am t:мне'' f  еечении 1-1, 1 -1 ,д-З.Ч-Ч 
дана до низа стержней

Каркасы КР39,КР40. Сетка С1

1972

иигг-з / 7 0

Лист 57

т /  w



спг, с из

( ®> & /)

Нонтон/г>мая 
сСаряа

Спец ифщац ие стали
noj?8MO_jrgHcrs^^

Пар ~о 
издана

/П
/703.

*

пн

Длине

МП

Паз

ш/п.

Весе/ноеоизЗелш,
яг

30 г ш <700 /

СПЗ 1fS звлЩ <30 г 27,0

c n f
3/ гв'Ш <300 /
iS звлШ <60 г £3,0

Парно
издеяиз

Н*
пел.

9

н н

4*VM1

ял

Нм.

шя.

ВесосновеизЗеяоА
нг

СП/
<$ 236$ 3300 /

27,7<7 366$ SSO г

СП2
<3
<S

2362! 3300 /
25.6336$ <60 2

Примечание. : .
"ветошные позиции изеолзоЛллть при помощи нон/пан/пнои 
cmuKotou ментросЛирни SeoomSememiuu е , Указаниями по 
сборне соединений арматуры изанладне/х деталей 
железоteтомных канетрунцщ} * СИ393-69.

Coomafno/e позиции CPU С/7&
/37^

UL 2 3-3 /70

бис/п S3

/г<9/ &
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Пралечониа-

i дугоо^ о сварку нроизбодить лл ек/пробами 9  42  *  7. 
f 2. Соарку стержней с пластинами б  твбр дь/лолнять 

под ~лоем флюса.
; 2. Шготобление закладных /деталей произбидится б

соотбетстбии с „ Указаниями ло сварке соединении 
гоматурь ■ и закладных деталей ж елезобетонных 
конструкций "/СМ 393 -69/ 

k Парка стали р стана о лабается б проек/ е 
конкретного объекта.

я г

н а

С леи и ф /и н а а и н  с т а л и  

одни закладную детало

Я ~
 ̂ - 1

Ч
у С " * s> 00*

\____7^ - “ V

т
к- *

щ гго 7л_

зон
v J

J J .

Парка
бегая

м*
пел Профиле

Ирка
стали
прею-

длило

нн

Пол.

шт
S3 -£30*/4 В С т . З 290 /

Пf S3 -/SO" /3 В С т . З 270 1 Ж,зs4 Р/<гб*< - 4SO г
SS */4d$! - </30 2
SS - г oo*6 В С т . З 200 1

н г 57 - 2S0 </ 2,9
SS Г а д к а  M/Z В С т . З - 1

/13
SS ~3O0*S В С т . З 300 /

4, гS7 ?6РМ - 2S0 4
SS /аока н/г В С т . З - /

6  Заготобительные аерт ени позиций SS  и 69 доены 
на лист е У/

Т К
/972

закладные детали /7/, /72, / jy r
U (/£ 3 -3 /7 0

диет 39

079/ SO
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( [ л е ц т р и л ч т и л  п о з и ц и и  

арл/атКАнб/х изделии на  альбом

S!

л л
т ,

Фнм
Ллияв
мм

8ес
ля

/ г$яё 970 /Л/

г /гя§ 4960 4,3
3 /сЯЯ 4/60 3,7
4 е я л 770 0.69
5 е я ё 6/S f.SS
6 М*ё 4370 240
7 /4Ял т о S.9
8 н я р 4/60 S.0
3 m s 770 0,93
а /чя§ 6/S 9,74
// згяй 4370 з ,ч
/г гзяц S3 70 ео.з
/3 т $ 3/60 з ,г
/4 /ояж 4460 2.8
#1 /ояж 770 9,47
/е /ояж 6/S 0.38
/? /гяж S/6o и
(8 /гяё 7460 4,0
_
_

ЛЯ
/ЮЗ.

ф
мм

Мят
мм

бес
ег

/9 г з я ! 5270 25,5
го /4ЯЖ S/60 е , г

г / /4Я§ 4460 5.4
г г згяж S270 з з .г
г з 56! 350 0.05

\И ггя ё S270 /3,7
г'з ггяг 3470 /6 3
ге /ояж 3360 33
г ? /6 0  ж 4660 26
28 /2Я# S360 4,8
гз /гяё 4660 %>.
30 2&Я§ 5470 2/(о
3/ гзяж 3470 26.4
з г /чяж 3370 6,6
33 /4ЯЖ 4660 66
34 згяж 3470 34. S
3S г$яж 4970 14.8
36 36Я* 4370 39.6

А'Л 
т Ф

ММ
Мша

мм
бяс
кг

Марка
стали
Оракяп

37 3603 S&70 42о -
38 /ОЯЖ 280 0,/7 -

39 /гяж 280 0.25
4о /4ЯЖ 230 0,34
4/ /гяё /00 0.09 _

4г гояж №0 44 _

43 гояж J8/0 14 _

44 зеяж то Н4 -
и з$я§ /400 и з —
46 гвяж 3900 / и _

47 ЗбЯЖ SSO 4,4 —

48 геям 3800 /8,4
49 ЗбЯё 4S0 3,6 _

50 28ЯЖ 4/00 /9 8 —
5/ 78 ЯS 9300 20.8 —

63 -60*8 280 4 / в а з
64 36ЯЖ 3340 426 _

67 361 /830 0,28 -
68 -60xg 160 0,6. ВСг.З
69 ют 565 0.35 -

С пециф ик а ц и я  позиции
За кла д ны х  Ре/палеи на альбом

л н
м . Профилб

Лжет
мм

бее
л /

Моркя
стели

проката
*7г ~ 2 3 0  к /4 290 7.5 ВСГ.З
53 -/S O  х /6 270 5.0 ВСг. 3

54 ф /4Я в 450 0.6 -
55 Ф /4Я§ 450 2 5 —  .
56 -2 0 0 x3 J00 4 6 ВСГ.З
57 ф 8 Я * 250 0./
58 Гейла АЯ/2 — йог ВСг.З
59 -го о х  s ■200 2 5 ВСг.З
60 - 280X8 260 4.6 ВСг.З
6/ - /0 0 x 8 ISO 0,9 ВСг.З
62 С /4 260 3.4 ВСг. 3
бР L2S0x/SOx/2 200 7,6 ВСг. 3
6S* L 250*/50 х /2 гоо 7,6 ВС-г.З
66 ?/2/7/77 500 0,4s —

П р и м еча н и е.
Марку стали необходима принимать 
В соолпбетстВии с указаниями, приВе- 
денны. и S рабочих чертежах конкретного 
проекта.

т к
пп

Спецификация позиции 
арматурных изделии и закладных 

______________д ет а ле й  на аль ___

иигз-з;?и\
~Л</С,я\ Ы:
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/7 e p e v e  * ь л о з и ц и й MIT OCfOH pus, ело
S3

Марко н /Галт марко ы <а#п> Марке ы fasvv М/рка / Koju/v марко Н SbjH/v марка м Рому Марко MH Ярка*

л /t**» поз и/тук ляелг РОЗ иугук O/jltM поз UjryK А /гс/ i поз шоу к А/ШЯ поЗ и/Как еогем поз
=====

шаук
—

puttUA w и/Тук

бЬкзценые • s S S К КЗ £ 6 3 S3 г Закладною 36 /
иуОеяиЯ %»

* S7 1£ 63 £ s 7£ | 60 / ко SS

1 £ \ S3 3 Ю 1£
ч
а 61 S SS £ S1 . 7£

£ £ | S3 £ Jokj/слSnare 11 ■ £ 4 6S 1
I S3 e ss S

3 3 | so 1 \
dennojrv

ко 33
гч
!о

\\ S i s V
i S3 1

S 7£ 4 61 г I 6 £ £ * si is 1 ss s
!

S3 £

S 11
V
* зг 1 $ S3 e s s s

Лрнагарные
$ s? i* *

63 г
и 3S 1 | s s к \ ss 1

ujatWJTV*
°> S3 3

i

J3 JS Я р м а т у р т 1 ss s ’ i S3 e £ е
К
$ S3 £

0 Закладные

V S1 /£
оздемал X

S7 1£ t S3 i 3 3 so 1
\
\

s s S / г *Vi S3 3 4 S 7£ 61 г $
J

S i г
§ s s 1 в 1 § S9 г % S И 6£ i

*4
$ S 3 £

s s г 7 г SO ✓ 4i Jkasyot9#ые о> S г SS S

S3 £ Л*1 6 3 61 г Senna я  и 11 1 JfpHCt'rXyOHb/t SS S
N
Ча S 7£ 6£ 1 ss £ 5 J3 33 S7 1£

JOKJOtfyp/p /о 1г S3 £ S1 1S
$ 7 £ s s 3

drrrxxsw
ко 3£

-
Si s а S 4

(П 6 3 S 3 £

S£ г i/i 1£ 1
изделия

Cf
J

* КЗ 1 3 S3 60 1

SJ г sk ‘f § s i S7 /£ КЗ S Ю 13 61 £
Si i кв 1 7 л ss 3 S3 £ 11 s t£ 1

•-
----—1

oosj-з А о

IK
/Jpр е в е н ь  пози ц и и  на odu* р а к е л ь

JUc/T) ̂ 43
'• /У72 ___J____

N
\



/7 ep eveyp n oju q u O УС OdUM РОЗЗОУЬ
i

S 4

г r  У Лолиь АЬрхв У Аалия ЧбрхР V Axxuy Уу>хо КЬлиу Уоркс У РХА/У *4грха У ЛЬлия У/рхо Ы АЪлуу
Hdp<o
put**» no-> u/ tvx out ел* ЛОЗ ш/rwx ригам леи Ш/TW* лоз ii/mt/x Pvtrjj ЛОЗ 'U/KV* PvtSM лоб °Vt*0> лоз штук.

4a / SS so/омс/т#*"** S* 4 Jffitye/rnyoxye 7 f <9 3

. (/JC/tJUP SS 4 47 3 избелия
SS г S3 3 30 t

4 7& JS г 40 3 3 76. 57 * ч

$
ЗУ 3

S /3

»

$7 У6 So t УО 43 I SS 4 40 43

УЗ / S3 4 S3 3 30 3 6 60 г \ Ja/елоЗмые 4У УЗ

У7 г | 60 г ЗУ J 6У 4 1
Зетали 44 4

n 3 I а/ 4 ч
V 33 J t S3 г 1 S3 г 49 г

39 и
ч
V S3 г Заклезные 40 43 > 1 S3 г > SO У

4У гз S 4/ 33 1 i
54 4 S3 3

■
1 4S у S3 3 *s 3 SS 4 \ JOKPiиЗрыз
5

> *6 / .̂.чотуохые
<

S3 3 46 / J/pMOmupn*t S3 3

•р

Зелиали

5 47 г изоAJU* 64 4 47 3 изЗелир S7 У6 S3 в

P
49 г S 7S 4it

&
SS 4 T1

s 49 . 3 9 7S SS 4 S3 3
SO у УС УЗ s SS 3 $ SO у iO /3 SO 3
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Спецификация и  о ь/Зорка ст али на 
одно арнатцрнае изделие

I Парка л/е Заказ * Звона Пол. Овца»
длина
мм

Si/Зорка стали
илделм поз. мм /Г/7 и/т. мм

РбцАГ*
*

See
лг

Отделены 70 щ  %
О Д  -*1П /051 fa / о.4г /05Г 0.42 0.26

(гтуояа* 77 351 330 / 0,3д 351 Odd 0 /5
7е Ш 1 6fa / 0.64 7251 ' s4 0,53

г.
д
k

S.

Примечания:

8  настоящем примере дан & аниона? оЗрало/ания пространст$енмых 
каркасов вея применения ялектроеЗорочных к пещей, путем услгонсЗки 
Зломен полиций -~Я 40 снод/пол 70/ приЗориЗоемых гллктродоми 
типа д42д-Рк поперечным стержням плоских каркасами шпикenfпол. Tf/. 
ОЗразоЗание про с пранстЗеннл/х каркаса/ покалено на примере 
узла Vсмотри лист 27/ 
деталей'дана на листе 25.
Uj • ?тобление пространственных каркасе/риеелей по донному 
Sapoonmy допускается толоке при отсутствии на лаЗоде - илеотоЛпем 
ллеяггрое/арочных клещей еоотЗетствугощей мощности 
М ополнительные монтажные стержни позиции 72 п/гиоориоа/отся к  
бертикалоп к стержням плоских каркасов о одной трети длине/ 
Риге л  л. Со арку произЗодитб лпекпуоодами типа J  425 • Ф

т к
/072.

Припер образо/онио прострсгпетSенново 
каркаса^ при отсутствии ллелтроейороино/х
к s  'щ ей  ____

иигз-з/7о
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