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H а и м e н об а н и е Аист Сшр. Но именование Аист СтР.

Титульный лист. / Арматурный чертеж збена отб./Ом. Блох ПВО. // fS

Содержание. 2,3 Арматурный чертеж збена отб ./Ом. Блох//8/. /2 /7

Пояснительная зописка. 4,5 Арматурный чертеж збена отб./Ом. Блок Л/62. /3 18
О бщ а я ч а с т ь Арматурный чертеж збена от В. /25м. Бл ox //88. /4 19

Плохи гору б отб. /,0 и 2 *1,0 м. i 6 Арматурный чертеж збена от В. /,25м. Блох/¥<94. 15 20
Блохи тру Б. от б. /25 и 2*(,25м. 2 7 Арматурный чертеж збена отб. /25м. Блох//85. 1В 21
Блоки гпруБ отб. 1,5 и 2* 1,5м. 3 8 Арматурный чертеж збена отб, /5м. Блох Л/86. 17 22
Блохи труб отб. 2,0 и 2,*2,0м. 4 Э Арматурный чертеж збена отб. /5м. БлохВ/87. 16 23
Блохи труб отб. 2,5и 2*2,5м. 5 10 Арматурный чертеж збена отб. /5м. Блох//86. 19 24-

§

Блоки труб отб. 3,0 и 2х 3,0м. 6 11 Арматурный чертеж збена om6.2tOM. Блок//47. 20 2S
Блохи труб отб. 4,0 и 2*4.0м. 7 iz Арматурный чертеж збена отб.2//м. Блох//46. 21 25
Ведомость расхода материалов но блохи 6 /3 Арматурный чертеж збена отб.2,Ом. Блох N89. 22 27

Конструкция блокоб Арматурный чертеж збена от В. 2,5м. Блох//42. 23 28
арматурный чертеж фундаментных плит. БлокиБ16, 13,20и42. 0 10- Арматурный чертеж збена отб2,5м. Блох//50. 24 29
Арматурный чертеж фундаментных плит. Блоки //43,44,45и46. 10 /5 Арматурный чертеж збена отб2,5м. Блох //30. 25 30
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Н а  и м е н о в а н и е А и ст С/тгв>

Арматурный чертеж Входного еВена отВ. 2,3м. блок N52. 42 47

Арматурный чертеж Входного едена атВ.2,5м. блокN55. 43 4а

Арматурный чертеж Выходного едена отВ. 1,Ом. блок N99. 44 4S

Арматурный чертеж Выходного еВена отВ. 1,25м. блок N702. 45 50

Арматурный чертеж Выходного едено отВ./5м. блок N105. 46 5/

Арматурный чертеж Выходного звена отВ. 2,0м. 5л он 053. 47 52

Арматурный чертеж Выходного едена отб. 2,5м. блокN56. 46 S3

Арматурный чертеж Выходного зВена о т  В. 3,0м. Бл он Nf06. 49 54
Арматурный чертеж Выходного еВена отВ. 3,0м. Блок 5 fОБ. 

(  Продолжение) 50 55

Арматурный чертеж Выходного еВена отб.4,0м. блок///07. 57 55
Арматурный чертеж Выходного едена ОтВ. 4,Ом. блок N107. 

( Продолжение) 52 57

Арматурный чертеж откосного крыло оголобка- блок N57пл. 53 58

Арматурный чертеж откосного крыло оголобка. Блок556пл. 54 5S

Арматурный чертеж откосного кры ло  оголобка. блок 559пл. 55 50

Арматурный чертеж откосного кры ло  оголобка. Блок 5/Одпл. 56 Sf

СтропоВочные приспособления еВеньеб. ( Э . в .

Н о и м е н о В о н и е А и ст C/77/Q

Арматурный чертеж зВена отВ. 3,0м. Блок 591. 26 31

Арматурный чертеж зВена О т б Л О м . б л о к N92. 27 з г

Арматурный чертеж еВена отВ.З,0м. Б ло к  593. 28 з з

Арматурный чертеж зВена отВ. 4,0м. Б ло к 594. 29 34

Арматурный чертеж еВена отВ. 4,0м. Блок 595. 30 35

Арматурный чертеж еВена о т  В. 4,0м. блок596. 3 1 зе

Арматурный чертеж еВена о т  В. 4,0. Блок596. (Продолжение). 3 2 37

Арматурный чертеж зВена отВ. 40м. Б лок 596.— 3 3 38

Арматурный чертеж поВышенного едено отВ. 4,0м. блок N97. 3 4 33

Арматурный чертеж поВышенноео эбена отВ./,25м. блок N 100. 35 40

Арматурный чертеж поВышенного еВена отВ. /,5м. блок N103. 3 6 4/

Арматурный чертеж поВышенного еВена отВ. 2,0м. Блок 55/. 3 7 42

Арматурный чертеж поВышенноео еВена отВ.2,5м. Блок 554. 3 6 43

Арматурный чертеж Входного едено отд . 1,0м. блок N95. 3 9 44

Арматурный чертеж Входного едено отб. 1.25м. блок N101. 4 0 45

Арматурный чертеж Входного еВена отВ. /,5м. Блок 5/04. 4 1 45
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д/иповые конструкции сборных фелезобетонных 
прямоугольных водопропускных тр уб  для фелезн&х б 
автомобильных dopoe разработана 6  соответствие/ с 
планом типового проектирования Госстроя СССР /975года 
( тема S3, разделж), на основанаа задания, выданного 
Слабнет управлением пути  МдС с/ длавтранелроектом, 
с учетом заключения ЦУЗЛ и tffl МдС о т  /£ os. 76 н  /S/78.

/7?иловыс Конструкции разработа неf взамен типо­
вого проекта унифицированных сборнях водопропускных 
труб дпя цеелезн&х и автомобильных dopoe общей се ти  
и промышленных предприятии. /7рямоуголЬне/е ф еле- 
зобетонне/е тр/еы  (с/нв н  feo/,; /во/г ;  /во/5 и /во/#.

все ссор нем элементы  тр уб  как для фелезнс/х^ 
та к  а для автомобильных дорог приняты одинаковыми, 
однако, условия их применения для фелезных и автомо­
бильных дорог различие/. С/сходя аз этого? для облегче­
ния пользования проектом он выпускается в  грех частях, 
отдельными альбомами, а именно:

/ ТривЬ/ под ивпюмовчпЬнч/о дороги. МатериапЬ/Зля прое/ипироВанчк. 
2. ТрувЬ/ лов железным вороги. Малгврисг/тб/ для проектирования.
Л. Блоки зс/вовскоео изготовления.

в  настоящем альбоме представлены блоки завод- 
сКого изготовления, дробила изготовления блоков водо­
пропускных тр ус излофены в„ Технических указаниях 
по изготовлению и постройке сборных фелезовеюнн&х 
водопропускных тр /б  ( вбт/в/-Б2).

/. Основные положения проектирования.
/. /. В пр оекте  разработаны блоки тр уб  отвер­

стием  1,0; /,2£ и/,вм  для уселезных дорог про вс/соге 
насыпи до /9,0м и блоки тр уб  отвер стием  в,О; 2,S; 3,0 
и в, Ом для фелезных дорог при высоте носе/пи ob /9,0 м 
и дня автомобильных дорог при вы соте насыпи до СО, Ом.

f. 2. Яро разработке проекта в  основу лолофены 
следующие нормативные документе/:

—  С Ни/7 Ж-Д. 7- 62*. —  /Посты и  трубы. Нормы проек­
тирования ( с изменениями и дополнениями /97/г) ;

—  CHoff U/-43-7S.—  /Посты и трубе/, дробила 
производства и  приемки робот:

—  СН2/Ю-б2г4ехничесКиеусловия проектирования фелезно- 
дородных, автодорожных и городских мостов и /прув;

—  СН 36S-67-Указания по проектированию уеелезобеюннт
и бетонныхКонструкцийфелезнодорофных,с/6юдорофн/ых и юрод 
оких  ̂ ft?fa -Техника безопасности в  строительстве.

—  ВС//32-60.— инструкция по гидроизоляции 
проезусеи части и ус то е в  фелезнодорофных мостов 
и водЬпропусКных тр уб  МдС и Мин трансе троя.

дриразработке проекта уч те н  опс/г проектирован^ 
изготовления, с тр о и те ль ств о  и эксплуатации прямо­
угольны х зуселезобетонных тр ус, построеннс/х с исполь­
зованием типового проекта внв. К /во.

/5. конструкции и зго то вляю тся из бетона 
марки 500(для  звеньев)  и марки го о(для оголовков и  
фундаментов). дроектная марка бетона по морозостой­
кости  назначается по вОСГ 4796-68 „ б ето н  гидротех­
нический. Общие требования а и долфна бб/тЬ, в  соот­
в е тс тв и и  с  СН366—67, не ниже:

Л а е т / ц а  /■ /

Маименовоние

Средняя тем пе­
ратура наружного 
воздуха наиболее 

хоподноео 
месяцаie c

д/ревуемая
марко

по морозостойко 
emu.

Железобетонные
конструкции

Минус /5 и выше 
ниусе минус /5

мрз гоо
МрзЗОО

Б  е то н н ы е  
конструкции

Минус/0 и выше 
нифе минус /о

Мрз юо 
Мр3 гоо

Кроме то го , Качество бетона долфно соол/вет- 
ствоватЬ  требованиям СА/ив 77-2в- 73. Защ ита стр о ­
ительны х Конструкций о т  Коррозии.

дри uGne/maHuu бетонов по 806г  /0/80-74(размер 
ребра кубика /£см) его прочность но с фагие долж но 
бы ть не менее 326кгс/см* (д ля  бетонов марка 300), в  
с о о тв е тс тв и и  с письмом Госстроя СССР o r/9. /2. 76 г  
л/ НК £ 0 /5 -Т, а  для бетонов марки го о - не менее

/ О  Д л я  а р м и р о в а н и я  / у с е л е з о е е т о н н ы х  э л е ­
м е н т о в  д Ь л ф н а  п р и м е н я т ь с я  а р м а т у р а  и з  у г л е р о д и с ­
т о й  г о р я ч е к а т а н о й  с т а л и  К л а с с а  Д - Ж м а р к и  В О т З с п в  
U  К л а с с а  д - 1  м а р к и  В С х З с п 2  п о  Г О С Т 580-77*иГОСГв78/-73.

Допускается применение арм атурной с та л и  
кла сса  Л-Ж  диаметром не более 28мм /парки ВСгблсг 
8  конструкциях, эксплуатируемых при расчетной 
тем пературе не ниусе минус 50°С, и  с та л и  класса л-1  
Марки ЗСг5пс2 и ЗСт2кп2 диаметром не более /Омм.

Z. Стятические рясчеты.
2. /. С та ти че ски е  расчеты  звеньев тр уб  вы­

полнены в  соответствии с С//200-62, расчетные 
нагрузки приняты :

а/, д ля  фелезных дорог 0/4.
6/ для автомобильных дорог //-30 и  НК-вО.

Коэффициенты  перегрузки приняты/ 
для уеелезнодороф над нагрузка п « /,5; 
для автом обильной (колесной) нагрузки л -/ ,/ ;  
для noGn/оянных нагрузок о т  давления грен т а

п=/,г ио,9.
2.2. Расчет звеньев произведен в  соответствии

с Сд366-67 по первому предельному состоянию на  
прочность и погретЬему предельному состоянию на  
трещ и нос т о й  кость,

3. блоки т м е .
З.Т. Опалубочные размере/ ерундаментных бло­

ков и звеньев тр уб, учиты вая наличие металлической 
опилувки и  освоенной техно логии на заводах-изго­
то в и те л я х , не изменены по сравнению б типовым 
проектом  Шв. д  /вО/s, размеры блоков отКосне/х 
крыльев изменены, ч то  сделало их пригодными для 
перевозки как на о тк р ы ты х лусепезнодороорных 
п ла тф о р м а х, т а к  и  в  полувагонах.

3.2. Для удо б ство и /прощения пользованием 
проектом, номероция блоков пр и н ята  по типовому 
п р о е к ту Ш в Ы ТдО/з бег изменения.

Звенья тр ув
3.5. Основная дли н а  звеньев пр инята  рав­

ной 1,0м. Звенья о твер сти е м  4Дм, лредназначенне/е 
для наибольшей расчетной высоты насыпи\ п р и н я т  
из условия облегчения веса блока, дланай 0,76м 
(б ло к  л/ 96).

3. 4  дроектсм  допускается изготовление звень­
ев отверстием  4,0м, предназначенных для  наибольшей 
расчетной высоты насыпи, длиной /,0м ( блок л/9 6S ) но 
при этом  необходима согласование заказчика, та к  как 
масса блока д о с ти га е т /3,7тс  и  потребую тся специ­
альные механизме/для и х  транспортировки а манго/уса.

5S . Лрмированае звеньев предусмотрено плос­
кими Каркасами. Соединение стерж ней плоского Кар­
каса производится с помощью к о н та к тн о - точечной 
электросварки дрименение вязальной проволоки или 
электродуговой сварки не допускается.

3 6. Все сте р ф н а  плоского каркаса являю тся  
расчетными, поэтому техно логи я сварки долфно соответ­
с тв о в а ть  требованиям С//393-66. Контроль Качества 
сварного соединения доп фен производиться в  соответ­
ствии с го сг А0922-74

5 7. М онтоф  пло ских каркасов в  простран­
ственный производится с помощью вязальной проволоки. 
Дпя увеличения ф е с тК о с ти  пространственного Кар­
каса проектом предусматривается привар ко (допуски- v 
е/пся элеКтродуговоя) четы рех монтофнстх стерфней 
-  по одному в  кафдом из углов каркаса.

з.в Допускается применение вязаных 
Каркасов, при этом  поперечные стерфни /глоекчх 
каркасов (стерф ни позицчид7и//в) допуска бб/тЬ заменены на 
бгерфни с крюками-полукруглыми для стерфней из гладкой армату 
рай прямыми для стерфней из арматуры периодического профиля. 
Количество стерфней и их диаметр принимаются по проекту. Расход арматуры 
на одно звено допуеен быптб соответственно изменен.

3.9. Звенья допфны изго/павливотЬся из плотною 
бетона марки 300 с расходом цемента не солее 4бОКгс/м/  
морозостойкостью Л/рз200-300 в  зависимости or Климати­
ческого района строительство. Торки бетона по водоне­
проницаемости долфно быть не ни усе но Г06Г4796-бв%

з  го. В  качестверосочей принята арматура 
периодического nfooqtx/ля изуглеродистой горячекатаной 
стали класса Д-Ж марко BGr.Sc//2 по гобГЗвО-7/*и ЮСГ378/-Г6 
дрочар армат/ра- гладкая из углеродистой горячекатаной 
стали класса н г ! марка SGr. 5 ся 2 по госгдвО- 7f*u fUGrsjef- 76 

Допускается применение арматуры периодического 
просриля из углеродистой горячекатаной стали классаЛ-ж 
Марки вСг£пс2 диаметром не более 20мм в  конструкциях, 
эксплуатируемся в районах сраачетной температурой 
не нифе минус Зо*С, и  еладкой арматуры из углеродистой

ТК  Сварные фепезовептонн&е прямоугольные водопропускные трубы дпя фвлезнб/х и  автомобильных 
__________________________________ д в е /776 3. б ло к и  заводского изготовления__________________

тг/3-ч

3.501'Ю Ь

f97Sr П о я  с  н и  т е л ь н а я  З л л и ск я .



горячекатаной стали класса Л-1 марка вСгЗпсв а  
ВСгЗк/гг ера диаметре ее нееолее /о мм.

3.//. ко нстр/А цир арматурного каркаса повышенных 
Звеньев входных оголовков с/ входных звеньев оголовков 
о нормальным а повышенным звеном идентичны конструк­
ции основных звеньев средней чисти трусы. Длина звень­
ев во всех случорх принята равной /,Ом.

3./2. Материал повышенных Звеньев и входных 
звеньев оголовков принят током усе, как и для звеньев 
средней части трусы:

Фундаментные е//ока.
3  /3. Спорный фундамент те л а  трупы состоит 

из петонных плоков л/ /; 3; 3 с размерами, кратными 
модули? 0,33 и зуселезопетонных п ли т толщиной ТОсм.

3, /О. М атериал плоков-  пе/пон марки 300 морозо­
стойкостью Мрз 300-/00в зависимости от климатического 
района строительства.

3 /в. Материал пли т—  пептон марки 300
морозостойкостью 000-300в  зависимости о т  климати­

ческогорайона строительства. Дрматуро- гладкая из углеро­
дистой горячекатаной ста ла  класса Л -1  марки 3Gr3-Z 
по eocr330-7/' и  гоаг57в/-7в.

б л о к а  отко сн б/а с кйб/лбев
3. /в. Откосные крылья представляют сапой 

плоскую п ли ту  толщиной ЗОем. верхняя грань плиты- 
наклонноя, соответственна откосу насыпи. Одна 
вертикальная грань имеет вырез, необходимый для 
сопряжения pockpe/лка с баковыми гранями входных 
и выходных звеньев.

3. /7. Материал плоков откосных крылбев-
— петон марки 300 морозостойкостью Л/рз 300-300 

в  зависимости о т  климатического района строитель­
ство. Дрмотура гладкая из углеродистой горячека­
таной ста ли  Класса Д-1 марки вСгЗ-2 по гос/Зво-7/' 
и дОПТ3767-75.

4. Условия изготовления и применения 
е/гоАоб труб.

в. / С/зготовление и транспортировка плоков 
производится с соелюдением требовании, изложенных 
в  /Технических указаниях по изготовлению и построй­
ке спорных железобетонных водопропускных труп  
(З С в  в /-С П

4.2. Условия и порядок применения плоков 
приведены в  части  / — /Прусы под автомобильную 
дорогу и в  иасти 2 — /7/рупы лод железную дорогу.

4.3. Сворка пространственного каркаса произ­
водится вне срормб/ в  специалбнЬ/х кондукторах.

4.4. /7ри заготовке плоских арнгатурмб/х 
каркасов (се то к ) в  /парку арм атурного изделия 
вноси тся номер блока (налрин/щр C -4  — 4-Z 
или к -/ -в п ).

S. те хн и к  я еезоаясности.
П./ ври изготовлении блоков труп необходимо 

руководствоваться.•
—  /Техническими указанию по изготовлению и 

постройке спорных железобетонных водопро­
пускных труп (  вСТ в/-С2);

—  правилами техника безопасности и производ­
ственной санитарии при сооружении мостов и 
труп, утвержденными Минтринсстроем /7 ?2.66г 
и Президиумом ЦК Трофсоюзи рабочих железно­
дорожного транспорта /в./2. /966г.

S. 2. Да основании вышеизложенных документов 
на каждом предприятии должно составляться ин- 
струкиия по технике безопасности, учитывающая 
номенклатуру блоков а конкретные условия их из- 
готовленияг

5.3. ' '  /Требования по технике безопасности должно 
рс/зрапотс/ватЬся при составпении проекта техноло­
гических линий изготовления блоков с учетом Конкрег- 
нс/х условий завода- изготовителя: для закрытых 
помещении или полигона на открытом воздухе, клима­
тического района расположения завода, способа по­
дачи бетонной смеси иг. п.

5.4. Рабочая инструкция по технике безопас­
н о с ти  должно содержать разделы по безопасной 
работе при производстве сварочных р а б о т, арматур 
ных р о б о т, про ро поте падьемно- транспортного 
оборудования, бетонны х ропот, ропоте с  ручным 
видроинструментом,  о та кж е правила складирования 
готовой продукции, изложенные в  разделе 2 Gf/uTuF-TJ/TO. 
-  те хн и к а  безопасности в  строительстве.

f072/3 -S

ГА

t975r
3.501-104
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Щ
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J 2 L . /60

/аз
Ж
ж

1Я

до

fSS

&

/4(0

Узел- я»

БЛОК N 708 п (правый) ^ 
б л о к  N f  0 8 л  {левый)

370

З з е л л Л

М Ж .&
б л о к  к  4 4

Л Ж

50{  /Of j so,

г о /

бЛ О К  ы 5 3 Л  {праоый)
б л о к  N 5 3 л  {левы й)

- J

17S

5 -
СГ ISO

У з е л , Д * M f:/0

________ so

<b
S i
by К

z _
30

Блокы 18
2525303S3Q

ж .
ж

Б Л О К  N /3
so{ so { so

/30

б Л О К  N  2 0

Ж
SO, r n __ ж д. f — , 1

г4о

2525
ТГ
so

Б л о к и  N 1,2 и з

ith £=ai
Xffi

i i §

____К ____

H
блока

К
см ec

CM
а
CM

в
CM

1 /32 6S 30 72
2 132 so 30 72
3 so ss 20 30

T Z

& Масса, петли-0,й кг

Наимено­
вание

ы
блока

Габаритные
размерь/

см
Овьем
блока

м3
Масса
блока
тс 1

Звенья , 
средней 
части 
трУбЫ

во /22*/74 */00 0,66 /,7
1
1
1$

0/ /22*/7в*/00 070 /,9
62 /гг*/8б*юо 0,90 3,0

Звенья
ОГОЛОВКОВ

07 /22*224 */00 0,77 КЗ
00 /22 *262*/00 0,35
00 /22*2/2*/00 0,64 2./

Откосные
крылЬЯ

37лл36/* /во *30 /,52 3,0
50лп270*176*30 /9/3 *2,6
108ял303*270*30 /,Т5 4,4

Фонда-
ментные
блока

/ /32*65*60 0,43 КО
| |г /32*36*60 0,66 Кб

3 36*65*60 0Д2 0,7

фунда-
ментные
ялитЬ/

10 36*50*20 а/о 03 §ts<ь<оС*

*

10 /30 *50*20 О./З 0,5
го 240*50*20 0,24 0,6
4/4 /25*20/*20 030 КЗ
4/6 /25*/50*20 033 ко

ЧОРДОНШОБЛОК — /22*45*42 0.20 0,3 бетон
ли т

Л  римечание.
Размерь/ блоков дань/ в см, в ь/носка, 
стр о ново woo ле/77ло блоков ы /,2,з о 
кордонного блока—в мм.

ти Уборные железобетонные прямоигольные водолро/к/екные трибы д л я  железных и автомобильных дорог. 
1 ^ Г ЧаетЗ. б л о к и  заводского изготовления.
1975г Б л о к и  ТРИ Б  отв. 1,0 и  2*  /,0  м.

107Z/3 - f f

3.501-104/
/ист
/



б л о к  N  5 7 л{п р а е б /и )
б л о к  N 57л/левыц)

блоки к  65, 84- а 85

6 IBS

-/49

Л

<г
см

и
ем

S
см

63 /2 13/76
S4 /2 /6/62
6S /2 20190

б л о к  N  100

.M L .

Г Т з
Г ! 5' ч

1 §
л? m /2

ч te

б л о к  к  ю г
,66

б л о к  к  65

/69 
SO /39

J_______L
% , ---------  ̂ — = *"> (--------  ,40' tie » 0 160

блок N 59п {правый) 
блок N59 л  {левый)

ns

с г :

Щ- 40

У  Ж

"|й

t s  )§ . 6 -/6  )б -а - 9
u f  , Ш

/ Й Г 1 s *  
1 1 *

f t

ф  в

a T  e  l &

б л о к и  N  1 ,2  и  д
za /o n z

М асса п е т л и - 0,4 к г

У я й Л - Я "  { ,  г J -
-/ °

“—^  /69 ■
У з е л  „ Я "

б л о к  к  108 л/правый) 
б ло к  ы 108л  (левый)

SO £20
60

б л о к  к  18
Д А Т

T T —<51-
ss

—SI ffl
SO

б л о к  N 19
so, so  t  so.
■ I _.1

130

csss

ж

У з  е л .  Л " so \  220 _ _

4 A _______- ____
4— £70

б л о к  N  2 0
J so ftp  ^

£40
Ж

so.

n M 2- \3Q\
1

ISO Ls[

м б л о к  к  б 5
т - - 9& ^ л в  / о  so so.

Кордонный блок
fSJSS

Щ  as Ш
Л  Масса п е тли '-д4  кг

Майм сно­
вание

N
блока

Габаритныь
разм еры

СМ

Обьем
блока
м3

Масса
блока

тс
т§•

Звенья f 
средней 
части 
трувЫ

63 148*179 *100 0,8/ 2,0 V
вь 143*185*100 0,90 0,4

"СI
85 149*193*100 1,02 2.6

Звенья
оголовков

/00 149*229*100 0,94 24
70/ 149*266*100 1,17 29 *102 149*2/6*100 1,03 2,6

От/соенбм
крылья

57/7л 361*189*30 %52 49 Us59пя 273*175*30 1,13 29
/ООпл303*270*30 K7S и

фунда-
менгные
бл о ки

/ 132*55*50 0,43 1,0 is2 132*98*50 0,65 1,5
3 92* 55*50 Ц32 97

Ф унда-
менгные
плиты

/0 96*50 *20 0,10 0Г3 iiti*
/9 190*50*20 0t/9 9,5
20 240 *50*20 0,24 06
бз /60*201*20 йбб /,5
4S /50 * /50*20 0,45 1.1

КОРДОШ/6/Cr
блок 149*45 * 42 0.24 0.5 ъетон

M200

Примечание:
Размеры клоков дам / в см, выноска 

строповочной петли  клоков к 1,2,3 
и корд, о////030 блока-в /по/.

£0/ тк Сворные железобетонные прямоугольные водопропускные трубы  д л я  железных и автомобильных дорог
Часть з  б ло к и  за в о дск о го  изготовления.

т э
N

блока
ft
CM

20
CM

а
CM

6
cm

/ /32 SS 30 72'
2 /32 SO 30 72
3 so 66 20 so

1072/3-7

3.50Н04
Лист 
£



б л о к и  ы вб, Q 7 и б в
блок N57л (правый) 
блок ы57л (левы й)

/оо t

1 8 и С 8
ч См См см см

86 1В 1S 176230
2L 20 /76m88 28 180ш

бЛОК N 103

Уз ел. Я '

ми . Л/«7
‘ 60]i

.
М

Ж

j  N
I
I

I, I

к
20 .<-i - 1

1
“*r 1

-L

///г

L __

60 /68

Г
/89

(< 7 о У \ 126 и
‘

ц
^ / 8 9

блок n53 п (правый) 
блок N59л  (левый)

SJ88 /ж

§ F р — - £
у /60

Узел v Л "
so

б л о к  N 6В блок N 58 п (правый) 
блок N 58л (левый)

б л о к и /О б

>1>

f
X

«г /so й,
I
! ^ /

tiu

бЛОК N105

ss

1
=

i>*

$
f

1

wo

У з е л . Я " 

блок и  66
Ж

Ж -
Ж

^  1$1

212 У?

В77 _£&2_

а*1 f9

11 iК

* jjЬ - f
Vi«XI

а $ -\а

та

«I Масса петли-0,4кг

H
шка к

см
2С
СМ

а
см

/ /32 6$ 30 72
г 132 88 зо 72
3 88 65 гО 58

бЛОК N /8

б л о к и  С О
50 /40 SO 35.35
ГГ i

Кордонный блок
/5155J 5  /об л б

27 №  8 8  Ж Д
~ггтг №  f i r
SrjJ'____у, j
1 «о ij V

. /79 /76 «V»

. е  A t  г i

* М асса п е т л и - 0,0 к г

Ыааненование н
блока

Габаритные
размерь/

см
Объелблока
м3

'Массаблока
тс
;тI

Звенья, 86 /76*233*/00 4 " 2t8среднейчаста 87 /76*263*100 ш з,г 1трУбб/ 88 /80*283*100 /ДО 4$ f
Звенья /03 /76*223*100 /,23 41 1оголовков /04 по *зго*/оо (49 8,7

105 176*270*100 1,37 зй «
Откосные 67лл361*189*30 1,82 38

|1?крылья 88ллЫ5*т*зо 2Г88 5,5
58лл479*Л5*30 < * 4$

Фонда- 1 152*65*50 043 /г0 !гментные 2 /32*90 *50 0,68блока 3 38*65 *80 0,32 0,7
/8 38 * SO *20 от ОД §
19 190*50*20 0,1$ 0,5

>Фонда- 20 260*50*20 0.24 0,6
ментные 4г 201*201*20 081 4,0 1
плиты 4Ь /80*201*20 0(60 4* 144 125*201*20 0,80 1.5

06 125*150*20 0,38 40
КОРДОННЫОБЛОК — Л4*45*44 0,28 0.7 \~ех7олV2O0

во/

Размеры блоков дань/ в см, выноска строловочнои ле тло  
блоков n  1,2,3 и кордонного блока-в мм

.3 0  65  .31

1*5..
Ж J5Q -

т к
1976 г

Сворные железобетонные прямоугольные водопропускные труб ы  для железных и автомобильных д о р о г  
_________________  Часть 3• блоки заводского изготовления.

б ло к и  ТРУБ 0Т8- 1.5 1/2*15М

Ю72/3 - 8

3. SOHOU-
лает 
J
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1

№

М

б л о к и  N b 7 ,tf8  и  89
&ЛОК м 5 7 п  (правый) Б Л О К  N  5 3  Г/ fлрава/Oj
БЛО К  N57Л  ( лева/c/J Б ЛО К  ы 53Л^лева/У)

1 ^

f i «

*~Ч

'  !
V- I J

------------------------ — ^
/00

3
5
СМ

d
см

С
СМ

8
ем

Л /3 /7 226 234
4/2
аз

/3
/6

23_
32

226_
232

К/6
264

й*0

t*Vj

б л о к  ы 5/
ь-

41-
, /3 26

1

0 '

1 Ч 

/з

V % /

22if 1
? МО

б л о к  N  52

л

г 1

_/з гоо

ч

/3

ч L b х /

гоо

б л о к  n  55

дж—Г *хг« П5 ч
&

/3 20 /3

\

226

Г ^ ш

%S S 3

£

t

/00
-----* С

/во
SO. /JO
60

s i

J  я

Я
/4 9

ов.г /95

С

/70

t a *

F — -
1 /90
■ /79____

Узел,, Я ”
/24 / s

zr
- '  ,~= | Ш

/во

Узе л „Я ""к /#

б л о к  N  5Q п  (правые/) 
б Л О К  N  5 в  Л  fлевз/н)

277

■------- —------------1
ч>

, *
’ 5? у* \

^ 3 0 ------1̂  /3

б л о к  N 18

зо ззрд 29Ж

з 4

43S^i

,- 9S М

Б л о к  ы /9
90, 90 { S0X

/90

&

S t
90

УввЛ .. ff

б ло к  ы 69-

277
—

' 90 \ 2/2
б л о к  ы 20

90̂  /40

f/Q 6930
x r r
~WZ

St 90, /о/ 90 3Q 69.Ц  30. SO„ б л о к  N  6  6pot. 6o ,щ  so 30 so
гьо

2929
A

m

Б Л О К и  n  7,2 u 3
-£— *■a cX e4t ъ<ыо я x

Кордонны и блок
,40 /4б ■ щ  JSMA

Macoa петли- 0,4кг

Наимено­
вание

Ы
блока

Габаритные
размера/

см

Оввем
блока

м3

Масса
блока

т с 1
Звенья _ 47 226*258*100 747 3.5 1
средней
частитрнбь/

48 226*890*100 7,68 ц г 1
89 232*268*/00 2,26 96 1

Звенья
оголовков

5/ 226*288*/00 KS4 39 I
52 226*924*/00 7,88 4*7

IS3 226*274* /00 fjs 4,4
Откосные 67лл 36/*№*30 452 48
крз/лзя 56лл 4/9*277*30 2.59 8S

53пл 279*775*30 i /з 28 I I *
Фвнда- / 732*65*90 043 7,0
ментнз/е 2 732*58*90 0,65 7Д $ § 

$ 5
блоке/ 3 88*65*90 0,32 07

/2 35*50*20 070 аз |
Ронда- /3 780*50*20 6t/3 6,5
ментнз/е 20 240*50*20 0,24 06
плита/ 44 725*207*20 0,50 43 И

4/6 725*750*20 0,38 7,0 *
кортмнв/66ЛОК — 226*4/5*4/2 037 6,3 бетонмгоо

Примечание.
Размерь/ блоков даль/ в см, вь/лоска.

С/77/)ОЛОвОЧНОСУ П в т Л Ы  б Л О К О в  N  / ,2 ,3  N
кордонного к л о к а - 6  мкг.

т к Сборные железобетонные прямоугольные водолролискные трибы д л я  железных и автомобильных д о р о г
____________________ /ость з. блоки заводского изготовления._____________________

1075г. Б ло к и  ТРУ б отв.2,0 и 2*2,0М-

Ю72/3-3

3.507-/04
лист

4
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б л о к и  и  49, 50 и  SO
i4

13

100

4
5
см

d
CM

С
CM

s
см

4/5 13 20 276гОо
SO 17 26 290252
SO 20 37 290270

бЛОК N 57п(правый) 
б лок Ы 57л(левый) 

к- ЛК9
SO, /39
50

б ло к  ы5б

б ло к  ы id

ж

303530

ж ._

*н

. .  ' » =*5X

Г  1

ч

№ 2SI
1

13 I
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----------------- U S :

ж
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Из ел .Я "
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/99
t = f & T

б л о к  N 55
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_______«---- ОТ

eso a

276
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■5’ '
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§
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б л о к  n  58л  (левый)
277

б л о к  N 59 п(правый) 
б л о к  ы59л(левб/й)

'S rss
%

м

t

£4 Л А$Ьу- §1;У /60

У з е л  „ л ” м к to

Б л о к  ы 56

дат

- Щ - /3

-27б_
Ж

7 ч— £2
} 30 J4 /3

б ло к  N20SO| too  ̂SÔ M2S

200 so

SO, 1Q1 .Ж, I I-
20/

б л о к  n  02

ж
SÔ to/ ^п

201

б л о к  N 6 5  
/< ! 9Q f *.

j§SL
Ж

SO | /Of ^

2 0 /

У з е л . Я "
'TsoN г/г /S-) -fl'Хd .___ -__У-
> 277--- г

б л о к  ы 0 5
3 0  S O  J O l 3 0  S O  J O .
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r z r
/so

б л о к и  N i,Z  из

4

: S-/6(S fif

W 5̂

£_JL

W$\J
JJL.

70

X
$  Ф

N К 2С а ~ Г
блока см СМ см см

1 /32 6S 30 72
2 132 90 30 72
3 SS 6S 20 S2

3SQ I Maced 
лел/ЛН  

-0 ,4 x r

К о р д о н н ы й  б л о к
г*/опт

Масса п е тли  -  о, й к г

Наимено­
вание

Н
Блока

Габаритнь/е
размеры

см

Объем
блока

м*

Масса
блока

т с
~ г

Звенья, 
средней 
части  
/пру66/

09 276*205*/00 1,77 1

so ге й  *257*/00 2,51 5 9
90 290*273*/00 3,10 7,9 1

Звенья
оголовков

50 276*295*100 1}90 4,2
I2>
1

SS 276*330*100 2.32 *<Р
S6 276*290*100 2,/9 5,5
67пл 36/*/99*30 1,S2 3,2

кры лья S fm 0/5*277*30 2fSS 6.5
SS/tff 279*/75*30 1,13 ч *

Ф а н да -  
ментные 
б локи

/ /32*65*50 0.03 7,0
fc *Vi2 гЗг*09*50 0f6S 45

3 38 *6S*S0 0,32 0,7

ф унда -
ментные
п л и ты

19 95*50*20 0,10 0,3
*

1

а *

1 *
$

/3 /90*50*20 0.19 0.5
го 200*50*20 0.20 0,6
42 20/*20/*20 0,8/ 2,0
4/3 /50*20/*20 0,60 i s
os /50*/50*20 0.05 /.о

Кордоннб/it 
клок__ 276*05*02 О.00 7 /

Бегов
тагов

Лпимечанс/е-
Размерь/ блоков дакы в см, вылоска с/про/70 в о vмои не тли блоков а/ 1,2 а о и 
кордонного блока -в  arm.

т к
/975г.

Сборные железобетонные прямоугольные водолролнскные т р у б ы  д л я  железнь/sc и автомобаоьшхд о р о г  
_______________ Часть 3. б л о к а  заводского изготовления-____________________

б л о к и  Т Р И Б  о т о  2 ,5  и  2  * 2 ,5  м .

Ю72/3 -Ю

3 .5 0 /-Ю й



б л о к  n  58 п (гр а в и и ) 
б л о к  N 58л (л е в ы й )

б л о к  n  59 r t f  правый) 
б л о к  ы 59л (левый)

б л о к и  ы 3 ( 3 2  и 9 5

JQP.

N
блоке ь

см
d
см

С
см

В
см

31 /6 22 332 239
82 20 28 390303
83 23 38 396 326

1 60
-4— ч;

I
1п ■11 1

•V
1
1

[§
► *
J f 1 —

1

40. 237

^ j r  - " | ~ Я
» •  Ш  . .. Y

б л о к  N 106

4S
Й

/ ш г
а;

/6 зоо

I

/в

ж

Z Z - .Z 'f

. /оо

%
$

-------------------------------—у

Уз е л я Л  * м
. _________so____

Г'10

1

30 М  /3

б л о к и  /3 б ло к  N20

.S0( /о/ r S0i{
б л о к  N 1+2

ж
г о / в о /

А
Б л о к  N  45

в о  so
И И

б л о к  N 65

t
JS O -

n

30̂ SO

1SO

Т П ”̂ 5Г
i90

SÔ /40 SO

240
m  t

.30 SO 30.
J - _ f
Y ts.o .

SO. 101 ■ so
[ 1

20/

9

/ i p
-1

,----- Г

i/6 *
Mfei Ф

Ж  7
1 а\ 8 •

//

_ S  М а с с а  
лр тли -0 /fK/

к К 26 а 5
блока см СМ см см

1 132 6S 30 72
2 132 39 30 7L
3 88 65 20 л?!

Майме ко­
вание

Я
блока

Габалитнь/е
размеры

см
Овьем 
блока 
м3

массаблока
тс
тI§

Звенья, 
средней части трибы

31 332*300*100 2,99 6.2

3 £82 з9о*з/9*/оо 3t20 3,0
83 396*332* W0 9,02 10.0

Звенооголовка 106 332*334*100 3t00 7.S
Откосные
крылья

Звал 9/3*277*30 2rS8 S.S
$$$S8лл 273* /73*30 2.9

Фонда-
ментные
блоки

1 132 * 6S *S0 0.43 1,0 ь
« ■

2 /32*33*50 0.6S iS
3 88 * 6S *S0 0,32 OJ

Фонда-
тнтные
лли/пы

/8 /30*30*20 6t18 O.S г5 ч>
г

20 290*30*20 0,29 0,6
42 20/*20/*20 0,81 2.0
43 /50*20/*20 ом и
95 /SO*/50 *20 0.95 /,1

П р и м е ч а н и е

Размерь/ блоков да//б/ в см9 
86/иоска стропов о чнои л е ти  о  
блоков к  и З  — б мм

тк
/975,

Сборные железобетонные прямоугольные водопропускные трубы для железных о  автомобильныхдорог. 
______________ Часть 3- б л о к и  за в о д с к о го  изготовления___________________

б л о к и  т р у  б  o re  3,0 и  в  *5,0 м

m zfa-ff

5.501-109
ЛписпА_ ш



95 2 30 Ш 310

Б л о к  N 107

J 0 0

б ло к  ы 58л (правый) 
бЛОК N 58л  (левый)

36(«Э6Ц)
Уз ел. я Г) гг=У = L~-4

" ^  277

Узе л „ Л * »  f  ro

Ж .

7 5 1/QO)

66 /S2QS

/оо

б Л О К  N 62
SO. /О/ , SO 

{ - ■  •{

го/ Ж .

so /Of ■ so.
i .. - i .

во/
б л о к  N 65

1.SO
-S*

50^ /О /

го/

б ло к n  59n (правый) 
бЛОК ы 59л (левый)

Б л о к и  N 1,2 и5
т а

а  В

t

n s
J£ £ _

m

Й

1
5Ё _§1

Г /60
блок n  19 

Ж

SO ̂  30  ̂so

/90 so
блок N 20

SO /40 S0_
L  1 1 a

b4o
• e
m .

б л о к  N 6 5
Т  Т ‘

1
/ПО ISO

б л о к  N 66

tss

30̂ 6S j3Q̂ ^  30

ISO

гФ /о лх
\ e =  7 2 0

Масса, п е тли -0,4 к г

N
блока 5е,

ее
ем

а
QM

в
(!М

/ /32 6S 30 72
2 /32 38 30 72
3 SB 65 20 68

Наимено­вание
N

блокаГабаритныеразмерь/см
ОбъемблокаМассаблока

тс
Мате­риал

Звенья , средней части тропы

34 436*3/3*/00 3,62 9,/
i i
I *

36 44S*3/7*/00 3,88 10,0
96061 X ! №5)IO.3fB.7j

звено ~оголовка. /Q7 036x340*/00 3.96 9,9
Откосные
крылья

68пл4/5*277*30 2,59 6t5 I l f
63пл 279*/75*30 из 2%8 § i*

Фен да-
ментные
блоки

1 /32 * 66*50 0.43 1,0
2 132* 98 “50 0,66 1,6
3 38*65*50 0,32 07

Фонда-
ментнь/е
п п и л 7 б /

/я /90*60*20 0,18 05 *ъ
e
«5 «VI 

$

20 г4о*50*го 0,24 0,6
42 го/*го/*го 681 го
43 /бо*го/*го 0,60 1/3
4S /50*/50*90 0,46 1,1
46 /гб*/50*го 0,39 (0

Примечание

Р а з м е р ь / б ло к о в  д а м б / в  саг,  
е ь /н о с к а  c m p o n o a o w o u  п е т л и  
п ло х о е  N 1 ,2  и 3 -е  мм.

тк
m s r

Сворные железобетонные прямоугольные водопропускные груш  д л я  железных и автомобильных до рог. 
_________________ Часть 3. блоки заводского изготовления____________________________ ___

Б ло к и  тру5 оте. 6,0 и 2 х6,0м.

1072( 3 ~1Z

3.501-/04
аист
7



r T

«Vj

!

s i

<й!Ча«о

Ш
sii
Ч я

ч
£
*
*

I  ?!
N

блока
f абарот ны е 

размерь/ блонов

см

Объем Расход арматуры 
на алок к гс

расход арматоры 
на /мЪкел беткгеМасса

11 ^ <*5
блока

м 3
класс

77Л
класс
/71

класс
ЯД

класс
77Z

блока
тс

I  * f /32 * 69 *90 0.43 — 0,9 — КС КО
Ъ

1 t*
2 /32*96 *90 0,65 — 0,9 — 7,9 К5
3 S8 *85 *30 0,32 — 0,6 — /,9 \ 07

s? /8 99 *90*20 0./0 — 5,9 — 560 0,3
5 /3 /90*90*20 0/9 — 9.9 — 52,7 01S_
sS. ч. 20 240*90*20 0,24 — 72,9 — 558 0.6

42 20/ *207*20 0,6/ — 39.9 — 49,3 2,0
43 /50*207*20 0,60 — 29.9 — 49,6 7,5
4 4 /29*207*20 0,50 — 26,0 — 52,0 КЗ

&
4S 750*750*20 0,45 — 22.4 — 49,9 7,7
46 /29*750*20 0.36 — 79,7 — 57,9 7.0
60 0/773 /22 * /74 * /ОО 0.66 59,7 27,6 80,3 47,9 7,7
8/ /,0 а/ /22* /72 */00 0,70 77,7 30,2 /Щ / 03,/ 7,8
62 /22 */96 * /ОО 0,80 704,3 44,2 730,4 55,3 2,0
63 Оме.

/,25м

/49*779*700 0.2/ 70,9 37,4 67,5 39,9 2.0
64 /40 х /83 * /ОО 0.90 92.5 33,0 702,9 36,7 2,3

| 6S /49*793*700 7, 02 773,0 60.3 770,9 59,7 2,6
>>
& 66 Оме

/,9м

/74 *233* /00 7,7/ 7057 39,9 94,7 35,0 2,6
$ 67 /74 *243* /ОО 7,29 73К7_ 40,7 702,4 3 /8 3,2

69 /20*253 * /ОО 7,60 /67,4 904 704,6 50,3 4,0
1 47 Отв.

3,0м

226*232* /00 7,47 735,9 44,7 97,7 37,7 3,3
§ 48 226*250*700 7,69 207,7 60,3 722,9 47,5 4,2

' \ 63 232*260*700 2,23 243,/ /09,9 709,9 42,9 5,6
4o_ Отв.

2,9м

276*245* /ОО 7,77 /77,6 3 // 703,9 29,9 4,4
4 SO " 294 *257* /ОО 2.37 297,9 704,6 722,0 45,3 5,6<b
& so 290*279* /О О 3,70 337,6 764,6 //8,6 53,7 7,9

3/ Отв: 332*300* /00 2,49 797,7 59,6 79,2 23,5 3,2
92 3,0лг 340*3/4*/00 3.20 333J 737,9 //03 43,7 е.оS4) 03 346*332*/ОО 4,02 954,2 30,8 272,5 /2,6 70,0

<0 94 Отз: 
4, Ом

436*3/3 * /00 3,62 352,9 89,0 97,5 24,3 9,7
9S 442 *3/7*/ОО <3.99 923,5 33,3 23Z0 73,4 /0,0
96 460*337 *75 4,70 7432,7 30,2 3495 /2,2 /0,3
96* 060*337 * /ОО 5,50 /803,8 59,9 329,0 709 73,7

M L

Я Гибарит нь/е 
размерь/ блокоб 

см

Объем Расход арматщ. 
на блок кге

Расход арматура 
на/м*жел. беткгеР/асса

1 £ 
£ <3^ я»

блока блока
М 3

класс
//Л

класс
81

класс
ЯД

класс
Я1

клока
Л7С

?! | 37 /22 *224 * /ОО 0,77 865 35,9 774,9 46,5 /3
$ § * чл % Сч 100 /49*229 * /00 0,94 90,0 37,3 95,7 33,3 2,4
S i  j J
$1 3 103 /74 *293 * /ОО /23 742,0 44.5 775,4 36.2 —3,7

I t 3/ 226 *299*/00 7,54 /33,3 3/7 725.5 33,6 3.9
ч 54 276*295 */00 7,90 235,7 ее, э m j 33,2 4.9
I § 88 /22*262*/ОО 033 88t3 44,4 33,2 46,7 2,4
*Ъ <Q /0/ /49*226*/00 К 77 30,0 49,5 76,3 47,5 2,9
% | § г» 704 /74*320*700 7,49 742,0 56,4 33,3 37,3 3,7
X  ' J

32 226*324*700 /83 /33,3 63,/ 702,9 54,6 47
55 276*330*700 2,32 235,7 93,3 /о/,е 35,9 5,9

I 39 722 *272 *700 0,94 33,7 36,3 77,7 43,2 2,7
/02 /49*276* 700 /03 70,9 42,4 66,9 47,2 2,6

$ Ъ 
 ̂*

/05 /74 *270*/О0 /37 705,7 50,7 76,7 37,0 5,4
33 226*274*700 7,75 736,9 59,7 78,2 33,2 4 4
36 276*290*700 2,79 777,6 67,6 9/,7 30,9 5,5

ч <ъ /06 332*334*700 3,00 /37,/ 90,7 65,7 26,9 П7,5
/07 436*340*700 3,96 332,3 774,0 99,/ 29,9 9.9

Я) 37лл 36/* /99 *30 /32 — 66,9 — 57,2 3,8
.5.8лл. 6/5*277*30 2.59 — //8,8 — 45,9 6.5ч» *4
59лл 279*775*30 7,73 — 33,3 — 47,2 3,8
/ОЗлл 303x870x30 7,75 — 83,7 — 47,2 4 4

Примечание.
Вес арматуры иа зЗено гтроВ&<Рен без Веса арматуры 
м онтсгаснЫх nem&s?6. Р а схо д  MOmasrsra ыа маитахены е 
тетгги rrpuBe&GHb/ j-ta хгиата 37.

ТК
/975г

_______________________________________________________________Ю72/3-!3
Сборные /нелезовегонные лрнмонгалбнь/е водолролыскные ттч/быдляжелезных о автомоя/шьпедт. ,Часть J . блоки заводеного изготовления. s .s o m o i*

Ведомость расхода материалов на блоки. листв
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Фасад
'блоки л/в, tSuSO) [блок N/8) 1-1

(б л о к  К /о )
/~У

(Б л о к  n  го)

SO0

Г ® \

1400 so n  

?  '

; :  с : с : с а . . j _ * . 7 : а# 4

so
\ с з2300 '— -------- 4 t

г б о о 1

4801
е=эю

т 1
1 £Ск| 4

У* Ч

702</so200 2*1без
9/0

с - в
® Ф 8 Я Х

е = /Ш

<2>
9*г00-

J&60..__
-4

<2>

С -3
Ф 8ЯХ
е=гзб0

1— -
1

30,3*160 7 * 200 . 3*fSC7 36

Л

s §* V «Vi$

J*Ic—Д.

гзбо_

Ф а с а д

ч
б л о к  n  62 /-/

/—® r c_Q (г-® ^1:: i i з : lo :?(£H •' /900 /-£&- «It 4© ' 20 tO ®-'

S00 , foto___________ .  fOO., у
-  л ~ ®  й

IT ^ r V r  ‘ 1 « А г ~ т Н |

®е=>зю ;
О -Ч

АвЯХ
е-/370 Ф ч

K&e*so/

К

/Jemasrb к/оюксе
30.

(7)_
в -6970 ^

L_1_______________________
!

Л.
= g t— >

i
!

i
3

*
2

0
0

i-

i §
f

— <r 
$

\s/c 0 В к zoo  1 A j;
/970

/4

Специф икация арм атуры  н а  1 элем ент Bs/еорка арматуре/ 
на /элем ент

I

маска.
0/)М£7УР-йопг
и з д е л и я

а

1
§

Диаметр
Ki

crew
щою

7Л- ,
¥снен
н и

ю н г

Д ли
/ш т.

на.

еегдая
доамет/ Обедал

длина
Общая
масса

количество н м ш т. ш т м м м м м м  J кге

с ~ / / Ф8ЯХ 6 /2 060 3,62 4/0ЯХ /,66 м
о Ф8ЯХ Л//) s,66 ф еях /оде 0.3

/8 В ш т
с 3 б У/О Ф6ЯХ 300 0.7

/К а сса  с е тк и  0 0  кге и т о г о 6 ,9
Отдельны 3 ф 6ЯХ - /г 230 3,00 Железобетон М206 

Мрзгоо-зоо 
V-Д/Ом3;  Р -0,3 т с

стержни 6 ф/ОЯ1 — г 720 /0 0

е -г / феях /0 20 060 9,го Ф/ОЯХ /00 0 0
г ф еях X д /060 //,/.6 4001 горб в р

fS 2  ш т
О О 0 фбОХ 030 / о

М а с с а  с е тк и  0 ,0 кге (/ т о *го 0 0
Отделбкие 3 Фбя1 — /в 230 6,60 ЖелезобетонЛ/200 

fl/рз COO-300 
4=0,13м3; Р=в,б тс

стержне/
б ф/ОЯХ 2 720 /0 0

S 6 / Ф8Я1 / 0 20 660 /гд е Ф/ОЯХ j ± 6 о д
ФЯЯХ г 2360 т Ф6ЯХ 27,06 /0.7

го 2 ш т. ¥ О О Ф6ЯХ 6.00 /3
М а с с а  с е тк и  /0 .3 кге ( / т •ого /£ Р

Отдельные S фбЯХ го 230 6,00 Железобетон А/200 
ЩозгОО-бОО 

\7=агб/о3;  Р=Д6п*
Стержни

б ф/0ЛХ — 2 720 /,00
С -б 7 фОЯХ 22 /070 Об,30 Ф/0ЯХ.Ш /0

l/2 2 ш т. п Л/V л< , 7///, Феях еб.бе 36.2ь и с тк и * г\ г с- Фбях ZZ7S 3 0Отделение 3 Ф О Р! — 7/ XSO Г/,/6 (/тс 780 3 2 9стержне
6 ф/ОЯХ — 0 720 2,00 жел. бег. мгов;Мрз20ош 

V -0.01 м3; Р**Я0Л7С

Примечания-
У  Материал блоков-железобетон марка 200 с 

расходом цемента не более 03Окгс/mfморозоетои- 
костбю Мрз 200-300 в зависимости от климати­
ческого района строительства; арматора из 
горячекатаной стали класса Hi марки &СтЗ-2; 
монтаяскб/е летли из стали класса ЛГмаркиВстЗснЯ 
или В Cm3 пе2 ЛО гасг300-7/* U370/- 73.

г. Сетки арматорное о каркаеа свариваются с 
помощью контактной точечной электросварки 
или скрепляются вязальной проволокой; 
Применение ручное/ дуговой сварки электродами 
не разрешается

т к
/97бг

Сборные железобетонные п р я м о у г о л ь н а водопролуекные г р у б а /  д л я  железных и овгорю больны хдорог.
Часть 3. блоки заводского изготовления

Дома турны О чррге/k фундг/ртенгнб/х плох бло/ги н /в, /3, со и бя.

Ю72/3-/В

3.50Н0Ч
/МСМ
3
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!ч *5
$ ■§:
§ 1

I

a

Ф а с а д
( блоки ы 45 и 4-5)

/ - /
( блок N 4б)

(5 )/ "Ш \
900 * -П  _ , 300, . М О  . _____ /0/0 . 600 ,

Й> М г ~ Г \ . V - .  с ¥ Ж ± ^ .
^  |t__ L

Г(| ' * « 
Jit_______ 1L-и  ?; 1 е т т а г . X j u s c i i i x

Арф"" /400 ® 1 _ ^ <2Х!4Ur d> с /  ^/ э о о -----SS
/600

7- н

<$8 Я I  П \_
е * р ш г и

Ф а с а д
(б л о к и  N чч-,4б)

J j
6SO

!© -л © ---Ч

1 г г J L U _ L A

J 5 (D '//40 S
**г

S4
\
г ....^
L /960

т 1

^ Ф 6 ЯХ 
e = * sd

ф/ОЯХ
e=7so

ео/о

С-1

ф --

а *

г
■Ы 3*200 ¥

£-1
(б ло к  N 44)

s o o

' 1 с ®  5 ~  *

Г Т ^ /7 п  \ ч
____iL

J < &  <i> fSOO
С З  1

> ------------  1
“" Т
г

1 ло /о

с - з

ф -

II
'0<>J

Д е т а л А  к р ю к а .

V /Э7<

- 4Ч

1
<S

1
\ 5>70 Эх 200 ъ г

/ -/
( б л о к  N  4 5 )

900

С -2
Ф <69 Я Х

Ф-

*8

е-/4б0

7*900

%

W

1 - 1

( б л о к  N  4 б )
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Специф икация арнатыры н а  1эле м ен т выборка арт 
на 7 элем

ДТУД6/
еит

I
марка 

арматурно 
го озделео. 

и 4
Ддан&р

Hi
~наГ
щмз Щл

Д я

/шт.

ина

Оещая
Диатегр Общая

длина
Общая
масса

ч количество мм ШГ77. шт. ММ м мм м к гс

с - 7
/ ф бях // 22 i960 32,72 Ф/оях 9 5 Х.А 9

ф9ЯХ 0 76 7670 37,62 49Я1 63.6 2S.2
2  ШП7. 2 Ф6ЯХ /3,0 2.9

45 М аееа с е т к и  85,2  к гс U m о г о 29.S
О тде лЬ - 3 Ф6ЯХ 52 250 73у0 Железобетон М 200;
ль/ е

стер/кно 4 ф/ОЯХ - 4 720 2,96
/чрз CUU X

У= 0.60м*; Р=
JVVt
7,6 т с

£ z £ -
2 ш т.

/ л е я х 76 32 /460 46,72 4/0HI 9 9 - Ж -

4 5
А/г/ЛЛЛ/ ЛА Vi? /я В**»** Ф9ЯХ 06.7 7вЛWUfcbU СС////1 и /V, -Г Л/ ь Ф бях 70.0 2,2

О тде ль­
ные
стержни

3 Фбях - 40 250 70,0 Г U т о го 29.4
4 фЮЯХ - 4 720 9,99 ж.б.мгоо; мрз вс 

И- OPS лР; Р -
ю-зоо; 
7.7т с

с - з 6 ф8ЯХ // 22 7270 96,62 ф/ОЯХ 2.S КО

2  ш т .
о ф еях гг 74 7970 27,69 Ф е ях 64.2 2/,4с / ФбПХ 72.6 2.9

4 4 М а сса  с е тк и  2 0  кгс U  т о го 26.0
О тд е ль ­
ные

стержни
3 Ф6НХ - 60 260 /260 Железобетон М200;м.. злл _ глА-
4 М ОЯ! - 4 720 2,99

•я*ря С-ISIS Vb
V= 0,50 м3; я= 7,3 т с

С - 4
S Ф2ЯХ в 76 7270 79.36 Ф/оях 2.9 7.2
у ф2ЯХ 7 /4 /460 20.44

4 6  ЯХ 39.9 /6.9
2  ш т. 7 ф б я х 9.6 2.7

4 6 М а сса  с е тк и  75,2к гс U  т о г о 79.7

1 I

3 ф бях - 30 260 0.S Железобетон 7*7200;
Мрз 200-300 ;

V*039м 3; Р =  7,0тсстержни 4 ф/ОЯХ - 4 720 9,96

Примечания-
1. Материал блоков - железобетон огарка 200 

с расходом цемента не более 4&Окгс/м$морозо­
стойкостью Мрз 200-300 в зависимости от клима­
тического района строительства; арматора из 
горячекатаной стали класса ЯХ марки вCm. 3-2; 
монтажные петли из стали класса ЯХ марки ОстЗсов 
или в Cm3 ос 2 оо ГОСТ 360-7/* и 676/06.

2. Сетки арматурного каркаса свариваются с 
помощью контактной точечной электросварки 
или скрелляютея вязальной проволокой 
Применение ручной дуговой сварки электродами 
не разрешается

&

ОЕ
*!

ТК
бяпоные железобетонные прямоугольные водопропускные лтрувы д л я  железных и автомобильных дорог

У а яга л  Дум ку/ л/тлодокого изготовления.
m s r ЯрматурныО чертеж фундаментных плит, блоки к 45,44,45и 46.

1Q72f3-fS
3.501404
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Оио-
метр

кол-его. стержней Алика био-
метр

Овщоя
длина

Обстоя
масса

т у
гор, /сит. Овивая

Л7Л/ Ш7. сит. ММ кг АГАТ Л7 кёс

к - t  

1Ошт

4 ЮЛ» 1 70 2300 23,00 /4Р£ //, 3 73.7
5 /оя а 1 10 7000 /0,00 /ОЯМ 74, S 46.0
7 СЛТ 76 160 90 /4,40 в ОТ 33,8 2/.2
Масса каркаса 2,83к&. 331 28,8 0,4

к -г
10 шт

7 14Я£ f 10 7/30 //,30 1/того 87,3
3 /Off» 7 10 2470 24.70

бетон д/зоо  
Мрз гоо~  зоо 
V s 0,33*73 
Р  -  /, 7 тс

7 6/71 7Z 120 30 /0,80
Массе каркаса 3,/3к&

к -з
20шт

6 , fOffl 1 20 440 8.80
7 6 /77 2 40 90 3,00
Масса каркаса 0,31 кге

Отдельныес7&жни г 8/71 — \вб\ 960 \ 33,76

/7^0 </A?e ч а н и р :

1. На Чертеже приведена конструкция каркаса, в  котором хомуты золке -  
ненЫ попере чными стержнями, привариваемыми к продольной арматуре 
Контактно-точечной сварной. Применение других, видов сварки д<ня п р и ­

крепления зток стержней не допускается.
2. Арматура периодического профиля из горячекатаной углеродистой 

стали класса /7-J7 марки бст .бсл2 гла дк ая - из углеродистой горяче­
катаной стали класса А -1 марко Вст .З сп2 по ГОСТ 5781- 76 а
ГОСТ 330-7/*.

3. Сварку а приемку каркасов производить в  соответствии с ГОСТ /0322-73 и 
С А  393-09.

4. Условия применения арматурЬ/ из полуспокойнЬ/ос. ст алей приведе­
ны в  пояснительной Записке.

Г К

1973г.

СборнЬ/е железобетонные прямоугольные водопропускные трубы для железных а автомобильных дор ог. 
________ Част ь 3. блок и  заводского изгот овления .

/Т р н га ту р н б ш  ч е р т е ж  з в е н а  о т в . 7, О м . б л о к  V  6 0 .

-Z 8

J.S0M04
Л и ст
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С п е ц  u p  и н а ц и я  а р м а ту р ы  h q  X э л е м е н т

Марло 
ар к а т. 
изделия 
и мол S o

ъ
5»
v J '

1
Д и а ­

м е т р

Количествастержней // п и н а Д а о -
м етр

Обстоя
длина

Обило?
массаОс 

марg
На
JH SK 1шт. Об СЦОЯ

мл? шт шт. мм иг taut м к гс

К -1  

10 шт

4 Ю РЕ 1 /0 2540 25,^0 м о 2 22.9 27.3

S 1022 1 10 /500 16,00 /002 80.3 09,8

7 6 ЯГ г г 220 Зе 13.30 801 53.8 г / ,з
Масса каркаса 3,00 у? с 601 40. 0 8.9

к - г

/2 ш т

/ /4 os / / 2 115) 13 56 О т а г о 107,3
3 10 Я2 1 /2 Z5Ю зо, а

Б е т о н  М ЗОО  

Mp3 20 0 -3 0 0  

У *  0 ,7 0 л** 

Р =  1,8 т с

8 6 Я1 /г :44 Ш - л 15.84
М асса каркаса 3,20 лес

К -З
20ш т

6 /002 1 г о ! /л а 9 .й О

8 6  о х г 4о  | п о *i,4o
М асса к а р к а с а  0,3 4 к &

ОшдеьЬнЫе
стержни

1 М Я Л - \ в 1/30 9.08

г 8 Я 2 -  1 SS 300  1 S3.76

Выборке Ot*>M Q ЮурЬ/
н о  X  э л т е н т

Примечания:

1 /Ха ч е р т е ж е  п р и в е д е н а  к о н с т р у к ц и я  к а р к а с а ,  8  к о т о р о м  о с о м у т Ы  з а м е ­

н е н ы  поперечн б/м и с т е р ж н я м и ,  пр авар иваем ь/м с/ к  п р о д о л ь н о й  а р м а т у р е  к о н ­

т а к т н о -  т о ч е ч н о й  с в а р к о й . П р и м е н е н и е  д р у г и х , в о р о в  с в а р к и  д н я  п р и к р е п л е ­

н и я  этих  с т е р ж н е й  н е  д о п у с к а е т с я .

2. Ярма тура периодического профиля из горячекат аной уел&родислпоа сто­
ни класса р -M  марки в  Cm 6сп2 j  гладкая — из углеродистой горячекатаной 

стопи класса Я-Iмарки £СтЗ сл2 по ГОС7 6781- 7~ о ПОСТ 380-7/*

3. Сворку и приемку Каркасов производить в  соответствии с А'ОСТ /9922—76 
а СН 393-69.

U. Условия применения арматуры из полусяокоонЬ/ос ст алей приведешь/в 

пояснит ельной запаске .

Т К

1976г.

СборнЬ/е железобетонные прямоугольные водопропускные трувь/для ж елезны х и автомовш бны х дорог 
____ ______ Уастб 6 . бл ок и  за в о д ск о го  и згот овл ен и я  •_________________

Дрмат урнЬ/й черт еж  звен а  от  в. /,Ом. Б л о к  к  61

1 0 7 2 /$ -/7

3 .S 0 M 0 U

Л а с т
/2
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Специфик\гощ/я армсimypbf аto /  элемент вь/борка арматурд/ но 1 элемент

«0
>
§
«0

МаркаОрмат.
изделия
икая-fa

1 д иа-
метр

стержк. Длина Диа-
метр

Общая
длина

Общая
масса

НОпармнсиен. / ШТ. Общая
нм шт. шт. мм ' м ММ м К&с

K-t
/2шт

4 1092 1 12 2620 31ЛЬ /402 29А 3S,S
5 /002 / 12 /500 /9.20 /002 ///5 58.7
7 501 /5 192 90 17.28 /О01 31.2 /9,2

масса каркаса 2,9/кгс 801 53.8 21.2

К -2

/2шт

1 /4ЯМ / 12 //30 /3.S6 501 1Z3 3,8
3 /оям / 12 2590 31.08 1/того /*8,S
6 /О0Х /4 158 /50 25,20

бетон АО 300 
Мрз 200-300 
V *  0,8 #г3
Р - М,0/7)С

Масса каркаса 4,25нес

К-3
20шт

5 /002 / 20 530 /0,50
8 /001 г 40 /50 5,00

М осса  Каунаса 0,5/кге

Отдельны
стержни

1 /4 ЯМ - 74 //30 /5,82
г 8Я1 - 55 950 53.75
5 /оям - 12 /500 19,20

Приме чини я :

1. Ия дерте&се проведена конструкция каркасау б  котором жс/мутЬ/ замене­

ны поперечными стержнями? привариваемыми к продольной арматуре кон- 

тактно-точечной сборкой. Применение других видовсборки для прикрепле­

ния этик стержней не допускается.

2. Ярмотура периоде/ уескоео профиля из горячекатаной углеродистой стали 

класса 0-Л. марки вСт.5 Сп2- гладкая — из углеродистой горячекатаной 

стили класса 0-2 марки 3  Cm. 3 сп2 по / “067576/- 7о и /067580-7/ *
3. Сборку и приемку каркособ ПроизбодитЬ бСоотбетстбии с70С7 /0922-76 и 

С Н  3 9 3 -6 9 ,
4. Условия применения арматуры из полуспакоинЫсс сталей проведены б  

Пояснительной Записке.

Т К

1975г.

СборнЬ/е железобетонные прямоугольные водопропускные /пруды для отселеэнь/а: и  авт ом обильны х дорог.
У а ст бЗ . блоки  за во д ск о го  и згот овл ен и я .

ПрматурнЫи дерме ж  звена отб- /,0м. Блок ы 82..

1072/3 -1 8

3 .5 0 / -/ 0 4
yrucin
У К -
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Саец и фикацс/р арм атуры  но I  элемент
Марка 
армат, 
из дел ч9 

и „ 
КОЛ-бо

1£
ч

Д и о -
м е тр

K o jстеру7-<Л?
кмео Д л и н а Д и а -

м е тр
Общая
дли н а

Общая
масса

Йа
W

Н оэле­мент /ш т. Общая
мм ап. cur. ММ м ММ м нес

К"/
10ш т.

4 108Л 1 10 2360 23,60 /4ЛЖ /6,6 го,/
5 1081 1 10 /6 0 0 /6 .0 0 108 Л 82,3 5 0 ,8
7 6 8 1 16 160 /ОО /6 ,0 0 8/71 67.6 22,8

М асса к  а р ки  с а  2 ,78кгс 6 /7 1 38,9 8 ,6

К -2

12шт.

1 1482 1 12 1380 /6 .6 6 С/а?ого /0 2 ,3
3 /от 1 12 2800 33,60

Б е т о н  М 300 
Д7рз 2 0 0 -3 0 0  

V  = 0 ,8 / м 3  
Р  -  2 ,0  т с

8 681 /4 168 НО 18.48
М асса к а р к а са  3, 73кгс

/С-3
20ш т.

6 /082 1 20 460 9.20
8 6 8 1 2 40 по 4.40

М асса каркаса 0, ЗЗк&с
Отдельные
C/ntfHKHU 2  | 8/71 | - 6 0 1 960 57.60

Выборка арм атуры  
но /э л е м е н т

Примечания:
1 • Но чертеж е прибедена конструкция каркаса^ б  котором  х о м у ты  За­

менены поперечнб/ми стер ж ням и  7 прибарибоемыми к  продольной оргна- 
ту р е  к о н та к тн о  -  то чечн о й  сборкой. Применение другиос бидоб сборки
д л я  прикрепления э ти к  стерж ней н е  б о т/с к а е тс л .
Я рм отуро периодического проф иля из горячекатаной у гл е р о д и с то й  
с т а л и  кла сса  Я -Л  морки в  Cm. 5 cnZ у гла дка я -  из у гле р о д и с то й  г о ­
р я ч е к а та н о й  с т а л и  к ла с с а  Я-2 м арки б  С т-3  сп2 по ГОСТ578/-76 и 
ГОСТ 380-V ?
Сборку с/ прием ку Коркасоб проиЗбодитд б  с о о тб е тс тб и и  с ГО С Т  

10922-75 и СИ 3 9 3 'S 3 .
У с  л  об и я прим енения а р м а тур ы  из полуспокойнЫ х с т а л е й  арабе -  

денЫ  б  п о я с н и те л ь н о й  Записке.

2 .

3.

4.

ТК Сборные железобетонные прям оугольны е бодопропускные тр уб ы  для  железныхиабтомабильнб/ас дорог.
___________ Ч а с т ь  3 . 5 у 70Кс/  З а б о дск о го  и з е о т о б л е н и я . __________________

1975г. Я р т о т у р н ь / й  ч е р т е ж  эбен а  о т б .  /, 2 5 ап. З уток а/ 8 3 .

1072/3 -/9

3.50М04
I Л и с т
/4
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Мирка
армат.
изЗемя
ukqa-Oo • t

Д я а -
м етр

кол -  so 
стержней М лина Д иа-

м етр

a g e a y g /

OOufQfT
Олина

г т  _

Овиря
масса«кщ

На
эле». 7шт. Обще я

К -7  

70 ШТ

4 юяж 1
шт.
70

мм
24/0

м
24./0

мм
/4ЯЖ

м
33.1

к гс
40.1

S 10ЯД / 70 /600 72.00 10 ЯЖ 85 ,0 52,4
7 еях Р.О 200 700 20.00 3771 27.2 22.8

Мfacca каркаса 2 ,9 7  к ге 2 H J 46,8 /0,2

К -2
12utJ

7 14ЯЖ 7 /3 /380 /6.SS U т о го 725,5
3 /ОЯл / 72 2220 34.32
8 6Я7 72 744 /40 2 0 ./Я б е т о н  м зо о  

Mp3 2 0 0 -300  
V - 0 ,3  м 3  

Р - 2 ,3  т с

М асса к  ор ке  с и  З .е о к гс

к -з

20ш т

f 10ЯД 7 20 230 /0.60
8 2 0 1 г 40 140 6.6 0
М а сса  к а р к а с а  о .З д к гс

Отдерни
стержни

2 8 Я 1 — 20 920 57.60
7 747?» - 72 /380 72,22

к -з

Z '
сf )  07OHS
ч-s 0*2280

/Ф/ОДИ,

У - 1

, 790 JOO . 240 .
230

П р и м е ч а н и я :

/. На чертеже приведена конструкция каркаса, & котором хомутб/ за­
менена/ поперечными стержнями, привариваемыми к продольной арма­
туре контактно -  точечной сваркой. Яранге некие других видов сварки 
для прикрепления этик стержней не допускается.

В. Нрматуро периодического профиля из горячекатаной углеродистой 
стали класса Я “Л  марки в  От 5  Сп2‘ гладкая -  из углеродистой горяче­
катаной стили класса 5-2 марки в  Cm. Зел2 по ГОСТ2787- 75 и ГОСТ380-7/*

3. Сварку и приемку каркасов производить в  С оответствии с ГОСТ70922-75 V 

СН  393-29.

77. Условия применения арматуры из лолуслокайнб/сс сталей приведены в  

пояснительной Записке.

1072/з~20

ТК
СборнЬ/е ж е ле зо б е то н н ы е  прямоуеолЬнЬ/e водопропускные трубы дляжелезныхиавтомобилбна/зс боров.

У<ас/77б 3 . Б л о к и  з а в о д с к о г о  изгот овления . 3.S0M0U\

737Sr /7 р н га гтур > н б /и  чертеж з в е н и  о т в . /щ2 б м . Б л о к  к б б . Ми7б\
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Спецификация арматурб/но /элем ?нт

a>
fqb/OffJL

Марка
армаг.
изделия
икопбо

1

л

д « а -
нтетр

Кол-Но стержне. Длина/ # а а -

метр
Общая
длине

Общая

массаНа
mm

На
Ьле* /  ШГ. Общая

мм ШГ. шг. ММ м мм У7 кге

« 4

/2сит

4 /О н и 1 /г 2490 29.88 74ЛЕ 4/4 5Qf О
5 /ОЛЕ / /2 ГбОО /9.20 /олЕ 102.4 б3.0
7 6Л1 20 260 /ОО 2 6 .0 0 юлт SO.O 30,8

/Лаоса каркаса 2tSSKec 8 лт 6/. 6 2 б.г

/Г -2

/4шт

7 /4лЕ 7 /4 /380 19.32 е л / 24.0 & ,з

3 /Ода 1 14 2940 4/16 Ц/ттоео 773.3
8 /0Л1 /7 238 /80 48.86

бетон A/1S00 
Н7рз 200-300
V - / .о г л г з  

P -2 tS  тс

/Лассо Каркаса S, 36 к г  с

/Г-3
20шт

б /0ЛЖ / 20 590 /1.80
8 ТО 61 2 40 780 7. г о

/лассо каркаса О, 59кгс
Отдельны
стержни

/ /4 лц - Тб /380 22.08
2 8 /1 1 - 64 960 6/,66

&b/SOpKQ op/ncr/TiypU

/ Т ---------------------------

н ^  /б <80 5

75 /2 ГО
К

7А
/4 V

<D

М М М — 0
/378

%

ФЮЯЕ / T \  
е-2Э40 ^

3.

Приме чан и Я :

Иа чертеже приведена конструкция каркаса% б  Мотором хомутб/ заменено/ 
поперечнЬ/мсл стержнями/ прибарибаемь/ми к продольной арматуре контакт­
но-точечной спорной, Арименение другая: £идо£ сборки дпя прикрепления 

этих стержней не допускается.

Арматура периодического ррофипя из горячекатаной углеродистой 

стопи кпассо T7-2Fмарки В  Cm  Sen 2 ‘ гладкая-из углеродистой горяче­
катаной стопи класса д -1  марки бСт.З сп 2 по ГОСТ5707- 7S и 7"0С7

3 6 0 -7 7 *

С (ю рку и  п р и е м к у К а р к а с о  S п р о и з в о д и ть  £  с о о т б е т с т б и и  С Г&СТ 78922-76 и  

СИ 393-69.

Услади у  п р и м е н е н и я  а р м а ту р ы  и з полуспокойнЬ/ж  с т а п е й  п р и в е де н  6/

£  п о я с н и т е л ь н о й  3 о п и с к е .

ТК

1315г.

Сборные железобетонные прямаугапЬнЬ/е бодопропускные т рубы для ж елезны х а а£томобипЬнь/х дорог
Уо /стЬ  3 . блоке/ забодсноео озе о т  о б п е н и  я .___________ ________________

/7ртатурнд/й черт еж  зб е н а  оп?б. /,25м. Б л о к  л/3 5 .

mz/3~2 t

3 .5 0 (4 0 4

Г / Г
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Спецификация арматурб/ нс /элемент
Марка
армат.
c/SBcat/V

' и  1 
кал-8о\

г г

1
Дао-

м ет р

W M Z M I Л  пина
4 “ ° -
м е т р

Общая
длина

Общая
Масса

Наморну
/мЭле­мент / ги г. Общая

мм ш г. ш г. м м м  ~ I М М м к г с

\
К-7 | 

/Ошг.

± \ ЮЯй t 70J 2070 29.70 | /4 Я Л 22.4 27.7
J L ГОРЛ 7 70 2/00 г / .о о 70 n v 726,6 78.0
7 | 6 Я 1 27 270 700 2/. 00 | д я х 73.0 28.8

| Масса каркаса 3,5Экгс 6/71 46,7 70. /

К -2

/Ош/.

7 14йа / M L 7600 /В.ОО 1 и т ого /44,0
/ о я а / 70 32/0 з г ./ о

Бетон мзоо 
Мрз 200- 300
V  *  /,/7лт 3 
Р *  2, В т с

8 6Я1 15 /50 /30 /9.60
| М а сса  каркаса 4,33кес\

Л ' - З  

20шг.

6 /ОПй 7 г о S80 77.60
8 6ЯХ г 40 /30 S.20

| М асса  каркаса 0,4/кг£\

И
1  1

/4Яй — 4__ 7600 6.40
£ _ 8  я г — 75 960 72.96
4 ЮЯй 8_ 2970 23.76
5 /ОЯЛ ~4 2/00 8.40

В ы б о р ка  а р м а т у р ы  
н а  / э л е м е н т

П р и м е ч а н и я  :

1. Па чертеж е прибедека конст рукция каркаса , 6  котором зсомутЫ Зам енены  
поперечными ст ерж ням и? //рибарибаем ь/м и я  продольной арм ат уре конт акт ­
н а - т очечной сборкой* Л р и м ен еки е д р у ги х  бидоб сборки д н я  прикреплен ия  
Э т их ст ерж ней  н е  д о п уск а ет ся .

2. Ярнготуро периодического профиля из горячекатаной углеродистой ста­
ли класса /7-я марки SCm.Sсп г • гладкая -  из углеродистой горячекатаной 
стала класса Л - I  марки 3 Ст.З сп2 по ГОСТ5787- 76 и ГОСТ 880- 77*

3. Оборку и  п р и ем к у  ко р ка  со б  пр о и вб о д и т б  б  соат бет ст бии с  ГОСТ 70922-7 S  
и  0 7 /3 9 3 -6 9 .

4 . Услобия применения арматурЬ/ из полуспокоонЬ/зс сталей прибеденб/ б  
пояснительной записке.

ТК

m / r .

Сборные железобетонные прямоуе олбные водопропускные трубе/ для ж ел езны х оодтомобилОпыос дорог.
Усгст ЬЗ. £/таки забодсноео t/эзот одлбт /я.

ffp/Y/сгтурнь/й у е р те  ж  эбене/ о тб . Z.S м. Soro/c л/86.

" Щ - г г

З . Ш -/04



/4
Ф6
Л2

г - 2
к - i

Спецификация а р м а тур ы  н а  / э ле м е н т Выборка арм атуры  
на / элем ент

«Ь

§
*

Марка
армат.
извел.
кол-во

§ Кол-Востершее. Д л и н а
Диаметр

Обитая
длина

Общая
масса

Дцатегр
мар 1шГ. Общая

мм ШГ. шг. мм Л7 мм М к гс

K -t

/ОшУ

* 10RR 1 10 3070 30,70 /4/ГЕ 48.0 58,1
5 to ЯЛ 1 10 2100 2/00 10ЯЕ 118,5 73 0
7 6RZ 21 210 /00 2/.00 8Я1 73,0 28.8

М асса каркаса 3  6 4  к гс в о т S3.4 0 ,9

М-2 

/Ошт

/ /4 яй 1 10 1600 16,80 Um oeo 171,8
3 10ЯЕ 1 10 33/0 зз./о
8 е я2 74 М /8 0 26,20

б е т о н  А/300
М рз го о -з о о  
V  »  Г,28 м 3  
Р  * 3 ,2  т с

Масса Каркаса 4,54 к гс

К -3  

20ш г

б 1QAR 1 20 6S0 /3.00
8 О я г 2 4о /8 0 7. г о

М асса Калкасо 0,48 к гс
2> * 
|  * 
1  8 
§ ^

£  $ 
Ъ  G

/ 14 ЯS — 20 1600 32.00

г 6 Я 2 — 76 960 72.96
4 to n s - 4 3070 /2.28
5 10 ЯЕ - 4 2100 8.4о

2
/ф/ОЯЦ

)---------Г1— |- — t- Ч - M — M
гI
= t= - I I
to S*9S t^ 3* /90

t t — Ц
, 5 k 95 Ai

9 IS*> 6
¥ 
$■.

, _ /see

/7рс/*те YOHU/7:

1. Па ч е р те ж е  приведена к он стр укц и я каркаса^ §  к о то р о м  о с о ту тЬ / Заме -  

ненЬ/ поперечными с те р ж н я м и  ? привариваемы ми к  продольной а р м а ту — 

р е  контактно- то ч е ч н о й  с  8а р к о й . Применение д р у г и х  8и до8  сборки д ля  

п р и к р е п ле н и я э т а п  с т е р ж н е й  н е  д о п ы с к с ге тс я .

2. А рм атура периода ческого п р о ф и ля  из го р я ч е к а та н о й  у г л е р о д и с т о й

с т а л и  класса А~Л~ м арки д С т в  сп 2  j  гла дка я -  и з у гле р о д и с то й  горя чек о т о  -  

ной с т а л и  к ла с с а  Я -2  марки В  Cm.5 с п 2  по ГОСТ 576/-7S и ГОСТ 380-77*
3. Сборку и прием ку коркасоб произбодитд б  с о о тв е тс тв и и  с ГОСТ /0322-76 и

СН 3 9 8 -6 3 .

4 . Услови я прим енения а рм отурь t и з полуслокойнЫ ж  с т а л е й  прибеденЬ/ б  

п о я с н и те ль н о й  Залиске.

Ю72/3 -2 3

n

C f f o M ie  ж е л е з о б е т о н н ы е  п р я м о у г о л ь н ы е  в о до п р о пускн ы е  т р у б ы  д л я  ж е л е з н ы х  и  а в то м о б и л ь н ы х , д о р о г . 
г  Ц а с т Ь  3 . б л о к а  З а в о д с к о г о  и з г о т о в л е н и я . з . 5 о / - т

_ [ ja j  и 1 и 11111 |W ч е р т е ж  з в е н а  о т  в . / ,5 м . б л о к  н  8 7 .
\Лист

-  \ t *
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Спецификация арматуры на /элемент
марка

армат.
иЗдс/гиЯ
икал-бо

1

§

Дио-
метр

КОЛ-со, стержней Длина Диа-
метр

I
I

§
 *§

Общая
массаНашприц назаем f  сиг ОбЬ/аЯ

км tar. tar. мм Ат ММ м кге

К -/
/2 сиг

4 10ЯЕ 1 1В 3230 38,78 208м. 32,0 79.0
5 10Я1 1 12 2100 25,20 /08а /43.3 88,4
7 681 21 ZS2 гзо 32,7е /ОЯ7 7/, 8 44.3

Масса каркаса 3. 33нес 8Я1 73.0 28.8

к -е
16 ШТ

1 ВОДЯ 1 16 1600 26,60 6ЯТ 32.8 7.3

3 тяж 1 16 3470 36,62 ит ога 247.8

8 108Z 17 272 230 62,66

Бетон 1)8380 

Мрз 200-300 
Г= 3,367*

Р -  4,0тс

Масса каркаса 8.49к&с

И-3 
20 шт

6 108R 1 20 770 fS№
8 W AI г 40 230 9.20

масса каркаса 0.76кгс

ОтделЬ
Иые

/ ВОЯЖ — 4 1600 3.40
Z 881 — 76 960 72,93стержни
S /Q8JL — 4 2ffO 8.40

Выборка а р м а тур ы  
на 1 элемент

/880

%
&

(£>
ф/Ойм
в -3470

Примечания:

1. На черте нее приведена конструкция Парнаса, £ котором ссотутб/ за­
менена/ Поперечными стержнями} приборибое/лЬ/нги к продольной арма­
туре контакт но ̂ точечной сборкой. применение других бидоб сборки 
для прикрепления этик .стержней н е  с?ол&скагел7слг.

Z . А р м а ту р а  п е р и оди че ского  п р о ф и ля  из го р я ч е к а та н о й  у г л е р о д и с т о й  
с т а л и  К л а с с а  Р~Ц м а р к и  £ CojSCnS ’ г  л о д к а  я -и з  у г л е р о д и с т о й  го р я /е - 
К а т а н о й  с т а л и  к л а с с а  Я Г  М а р ки  £СтЗ С п£  л о  ГОСТ 578/т?5 и  ГОСТ380- 7/.*

3. Оборку v  приемку коркособ лрос/збодил?6 б  саотбелрстбии сГ0С7/0922-7$ 

и СИ 393-69.
4. Услобия применения арматурб/ из полу спокойных ст алей прибеденЬ/ 

б  пояснит ельной Записке.

ТА

fS7Sr.

Ус/ст ь 3- П л а н а  за б о д с к о го  узга т облен с/я .
Д рм ат црны й ч е р т е ж з б е /w  отб. f .S м . П уган а/ 66

Ю72/3 -2 Ь

3 .5 0 /-№

/з
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Слеццфокоция аркготурб/на/элемент a*'£b/? !£ -? f ‘J'? °T s'fi6‘
Миркаарматур ново из­
делия и кол.

1

1

Д «о -
метр

Коли*СтерЖ*&! Длине Лио-
метр

Обилия
длина

Общая
М О С С О

На/лор.ку
Но/эле -

кген7 7шт. Общо*
М А 7 ШТ. ШТ. м м м Н7Н? т нес

Г -7

70и/т

4/ 7052 7 70 3050 30, SO 14 5R 4S,2 55,9
5 7052 7 70 2700 27.00 7052 / 37. 5 87,0
7 552 78 780 f/O /9.80 852 84,5 33,4
Масса каркаса 3t 5 /кгс 557 57,0 77, 3

Г -2  

72 и /г

7 / 4 / 2 7 72 2700 25,20 ит ого 787. 6
3 7052 7 72 39га 47,04

бет он МЗОО 
/У7рз 200-300 
Г - 7, 47м 3 
Р  -  3,5 т с

8 5/72 74 758 750 25.20
Мосса Каркаса 5, 42кгс

Г -3

20шт

6 /052 7 20 520 72.40
8 552 2 40 750 3,00
Масса каркаса О, 45кгс

1 1

1  1

1 1  
< 1  §

7 14ЯЛ — Ю 2/00 г/. 00
г 852 - 88 350 8 4 .4 8

4 7055 — 4 3050 12,20
5 7052 - 4 2700 8.40

/Тр и м е  y o tfu ft:
/. До чертеже лри/е& ена конструкция каркаса, & котором

хом утЬ / замененб/ /7опереинб/ми стерж ням и^ приборибоемь/ми 
к npodosrbnou а р м а тур е  К о н та к тн о -то ч е ч н о й  с  Маркой. 
Применение других бидоб сборки для Прикреплено* э ти к  
стерж ней н е  д о п у с к а е тс я .

2. Г7рм атуро периода ческого профиля из еоря чекатаной угле р о ­
дистое/ с т о п и  кла сса  5-JT /парки /б Cm. 5  ел 2 } г л а д  Асая-с/3 углеро­
дистой гор я чекотакой с та л и  класса 5 -2  /парки 3  Cm. 3 с л  2  по 
ГОСТ5787 -7S и ГО С Т 380- 77*

3. Сборку и приемку корка со б  производи гг? Ь б  соотбгтстбии с 
ГОСТ70322-75 и С77393-69.

4 У е л  о б и я прим ен е н ия о р т а  т у р Ь /  из по луспо ко и н Ь /х с т а ­
л е й  прабеденЬ/ б  п о я с н и те л ь н о й  за писке.

Т Н

/975г

С5орнЬ/е железобетонные прямоугольные бодопр опускнб/е тр уб е /д ля  железных и абп?омо5ильнь/х дорог.
Ч а с т ь  3 - /Гп о  к  и  з  обо дек о  го  т/зго п г?о б л(?н и я . ____________________________

Дртатурнбш черт еж . Збено от б. £, О н /. З л о  к а/ £7.

IO72/3- 2 5

3.50/-Ю 4
(Л и с т  
20
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Спецификация арматура/ни /элементъ

/Парка аркатур» изделия 
и налево

Л

1

Диа-
метр

ЯзмнестВостержней Длина д„о -
метр

Обстоя
длила

Обитая
массанамерку нонем. /шт. обкцае

М.Ч СиГ. сиг. мм М ММ м кге

H -f
fOtur

4 ТОНЕ 1 ГО 3/70 3/.70 20ЯХ 4S.2 //4.0
3 /ояз. 1 го 2/00 2Т.ОО /ОДЕ /62./ 93 7
7 6ЯТ /8 /80 Т/0 /9.80 /ОЯТ 68.9 42.5
АТассо кар>коса 3.69нес 8ЯХ 84.6 83.4

К-2
/6Ш7

/ 20 ПЕ 1 /6 2/00 33.60 6ЯХ /9.8 4.4
3 /ОАО / /6 4260 68./6 С/того 288.0
8 /оях /8 288 2/0 60.48

Бетон М-300 
Мрз 260-300 
[Г s f'69/лЗ
Р - 4,2 тс

масса каркаса /о,2 кге

К-З 
20 ш г

6 /оях / 20 7/0 /4.20
8 /оях г 40 2/0 8,40
масса каркаса о. 70кгс

Отделаные
/ 20ЯЙ — 6 2/00 /2. SO
2 8ЯХ — 88 960 84.48чгерэ/снь
3 loan — 4 4260 /7.04

вы борка а р м а тур ы

Л  р а м е  ч о н и р  :

L  На чертеж е приЗедена конструкция каркаса у С  Котором  
зсомутЫ  за те н е н ы  папе речными с те р ж н я м и , приЗари- 
Заемб/ми к  продольной арм атуре к о н то н к тн о - точечной  
с Зоркой. Применение д р у ги х  ЗидоЗ сЗарки для  прикрепления 
э т а к  с те р ж н е й  не донисксгется.

2. Армат ура периодического п р о ф и л я  и з горячекат аной угл е­

родист ой ст али Класса А-Л м арки  6  Cm 6  С п2; гл одкая-изугле­
родист ой горячекат аной ст али  Класса А -Х  м а р ки  £Cm 3 Сп 2  

По ГОСТ573/A S  и  ГОСТ3 3 0 -7 /*
3. СЗарку и приемку КоркасоЗ произЗодитЬ 3соотЗетстЗии с 

ГОСТ/0922-76 и СА 393-69.
4. УслоЗия применения армотурЬ/ из нопуспокойных с т а л е й  

приЗеденЬ/ 3 пояснительной Записке.

ТК

m s r

Сборные железобетонные прямоугольные Подо пропускнь/е труда/ для ж елезны х и оЗтомодольнЬ/х дорог 
______________ У о ст б  з .  Л я  оке/ зс/Зодс к ого  и з г о  т о Зле ни я . _____

Д р к т а т у р н Ь / й  ч е р т е ж  зЗ е н а  о т З . 2t 0 м . Б л о к  н 4 в

1°72/3 - 2 б

3 .5 Q H 0 If .



i

! i

i i i 1

!*0 в lh .x ib

, О < I О» С»
: i  *=>i« m: to v * i- 
E rlto£

i§ § 5 a b  p S.'b ,г *
p 5f *yo.o о i}5 о:c 
> aU a.\b 
$ g 1<Q t; b

* № ,*
,!24._____ _ 2000 160

2010*1

K-3
<Ф/ОАЙ
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LSO1 6400 4*200 6*100 SO

го Ф в А т

(ФтОАВ

334

Спец иды/лоция арм атуры  на  1 э ле м е н т
Марка 
ормапкр 
изделия 
и кол.

! Диаметр
Кол. . стержне. Длина Общая

длина
Общая
м ассаНУ

MUPJQ
но

элем. 1ш т. Общая Олина

мм шт. ш т. т т т М М г*г кге

Н -1
10шт.

4 10А § 1 W 3410 04,10 20А Ц 56,6 145,0
5 MAS 1 10 2100 21.00 /ОАО 162.7 100,1
7 6AI 20 200 140 26.00 10АТ 114,0 70,3

Масса к а р к а са  4.01кге 6 A I 64,5 33,3

Н-2

20шт.

/ 20Ай / 20 2100 42.00 6АТ 26.0 6.2

3 ЮАй / 20 4500 90.00 и т о г о 3S4.9
в /ОА1 17 340 300 102,00

б е т о н  M 300 

M/>j 200-300 
V  * Z,ZS м 3 

Р = 6,6 т с

М асса каркаса 11.1 т с

Н -3
20шт.

6 ЮАй 1 20 660 17.60
в W A I 2 40 300 12.00

М а сса  к а р к а с а  Qff/кгс

Отдельны*
стержни

1 20А1 — 6 2100 т о

2 QAJ - 68 860 84,46

Выбор кег арм отань/ на f э ле м е н т

Примечания:

2000

2260

т

0 > tfieoAI

§
*=

2200

гос iso ш

~W

о \ Ф Ш й  
А )  6=4300'

/. На чертеже пяиВедено конструкция каркасал 8  котором хому­
ты  заменены поперечными стержнями, приВаРиВаемыми к продольной 
арматуре к о н та ктн о -то ч е ч н о й  сборкой.

Применение других Видоб cBopku для прикрепления утих
с те р ж н е й  н е  До п у с к  суется.

2. Арм атура периодического профиля из горячекатаной угле ­
родистой с та ли  класса Ай марки 6Сг5сп2\ гладкая-из углеродистой го­
рячекатаной ста ли  класса A f марки ВСгЗсп2 по ГОСТ5761- 76 и ПОСТ360-7/ 

6. СВо р к у  и приемку каякасоВ производить В с о о тВ е тс тд и и  с 

ГОСТ /0922-76 и ОН 393-69.
4. УслоВия применения арматуры из пол у спокойных сталей 

ПРиВедены В пояснительной записке.

Т И

1975г.

Сборные железобетонные прямоугольные Водопротюкнью трубы для железных иаВтомабильных дорог
Ч а сть 3 . В  лани заВодскоео изеотоВления.

Арматурный чертеж  зВено о т  В. 2%0м. б ло к  MQ9.

1012/г -2 7

3 .S 0 H O 4 -
4и ст
22
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H -1

200 flpuBopuSaemc* пяи
монтаже
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П ^ чt__*

42 434 204 7*200 204 434 Ц

®  ©

276Q

H
3 -3

d >

3±

36

Ф H'
Ш 31

ж Ж

ш
t

/Г-/

0  Г606А2

1

$

0*70
/000

Л

0-

— f̂T * 
1

439

1
<Ь

А

\£_
*> 439

26 26
/30- 2S00

t

-Q

©
1010Ай

iS M U L

Л Ч ?

j/40 /s*/so /40

Щ-
36

2630 81

2706

[26
ъ 1014АГ/

Щ

2646

к- 3
1Фюа1

# т - ^ -

< Ч б )

■^44
\гю  \ т  зю  I

I 670 I

*

_я>
$ /

^шо-------

28

Спеии&икаиия арматуры на /эле м е н т
Маяка 
арматзк 
изделия 
и кол.

1

ч

ко. 
\SIS*

л. , 
жнеи Длина Примете

§*
§!

 

1 
2 Общая

массаHoмаркиНазлам 1шт. Общая
мм шт. шт. мм м ММ м кгс

/г-/

10шт.

4 гол а 1 10 3260 62,60 f4Aff 72.6 66, {
S m g 1 10 г/оо 21,00 10A f 145,3 69,6
7 6AI 16 160 110 19.60 8АТ 92,2 36,5

Масса каркаса 3,74 кгс 6AI 65.9 14,6

Н-2
/2шт.

1 74Ай 1 12 2600 31.20 U m o eo 226,7
3 гол} 1 12 4740 66,68

Бетон МЗОО 
Мп  200-300 

V- 7, 77м3 
Р -44 тс

д 6AI 1д 216 160 36,60
Масса каркаса 6,76кгс

б-з
20шт.

6 ЮАЙ 1 20 670 13,40
6 6AI 2 40 160 7,20

Масса каркаса 0.49кгс

чщ 1
л  Ф
*s £ 
<1 °

1 14а а — 16 2600 41,60
2 6AI — 96 960 92,16
4 /ОАО — 4 3260 13,04
5 10А1 — 4 2100 8,40

ОАМвтУВй/но / элемент

П р и м е ч а н и я :

1. Но чертеже приВедено конструкция каркаса, В к о то ­
ром хомуты заменены поперечными стержнями, приВариВаемыми 
к продольной арматуре конта ктн о-точе чн ой оВо р к о О. Приме­
нение других ВидоВ сВаяки для прикрепления э ти к  стерж ней
не Запускается.

2. Арматура периодического профиля из горячекатаной 
Углеродистой стали класса АгВ. марки 6Стдсп2; гладкая- из 
углеродистой горячекатаной стали класса А~Гмаяки 6Стдсп2 
поГОСТ 5761- 76 и ГОСТ360-7Г

3. СЗорку и приемку каркасоВ проив Водить 8соотВетст- 
Вии с ГОСТ /0922-75 и СН693-69.

4. УслоВия применения арматуры из пол успокойнь/х 
ста лей  приВедены В пояснительной записке.

Т К

m s c

Сборные ж е ле зо б е то н н ы е  прямоугольные Водопропускные /пруды для железны х и  оВ том обильны х донос.jyeunonotc  « —  -— р  —
Часть <3. блоки ваВ одского изаат ооления.

АРм атуяны й чертеж  зВена атВ. 2,5м, б ло к  ГМЗ.

Ю72/3 -2 8

J. 501-ЮЬ
И и с т
\ Ъ
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Марко 
арматур, 
изделия 
и кол.

н
по

зи
ци

и . полШер*киев Д лина ф/олгегр

I 5 1
II Общая

массаНачана Намен /ш т. Общая
мм шт.шт. мм м мм Лг кге

/Г-/
/2шт

4 10А1 1 /2
/2

3460 4(82 20Ajf 72,6 Т60.0
5 WAS / 2/00 25,20 /ОА/ 163,3 707,9
7 BAI 20 240 /SO зеро WA1 97,9 60,2

Масса каркаса <09кгс 9AI 92,2 36/4

К-2
/6шт.

1 20A i 1 /0 2600 41.60 SAI 36.0 6,0
3 /ОАО / 16 6/60 62.40 ит оге 386.5
в 10АГ 23 360 240 36,32

бетон М300 
/% 200-300 

У-2,3(м3 
P=5jdmc

Масса каркаса 73,00ксс

к-з
20шт.

6 /0А1 / 20 6/0 /620

в ЮА1 2 40 240 9.60
Масса каркаса О.бОкгс

Огдельт/t
стержни

/ 2DAi — 12 2600 о т
2 6A I — 96 960 92,16

Выборка ормсгтирь/

щ
2S00

- ( D

н г
r70J

4 ....................J 4  _ г = т
31

А ’
9*/00 1 4*173

1
96/00

- |-|

144 2500 \Н4

— Q )

2788

<£>
>ФгОА/7

I£>«V»

2726

(9ЮА1

/С-3  

?
2Ф70А1 ф ► Лт

; 250 ISO 400

$
>

ею

3Ф'

® Н Й & г

Примечания *

/. На чертежах приВедена конструкция каркаса, £ 

катаром хомуты заменены поперечными стержнями, opuSo- 
рцВаемыми к продольной арматуре контактно-тачечной 
сборкой. Применение других ВидаВ сборки для прикрепле­
ния этик стержней не Попускается-

2. Арматура периодического профиля иг горячека­
таной углеродистой стали классаА-бмарки SCmScn2; 
гладкая-ив углеродистой горячекатаной стали классаАТ 
марки ЗСгЗоп 2 по ГОСТ57df- 76 и ГОС73дО-77*

в. Сборку и приемку коркасоВ произёодить В соответ­
ствии с ГОСТ Ш922-75и СН ВЯЗ -69.

4. УслоВия применения арматуры из п о л у с п о к о  иных 
сталей приёедень/ В пояснительной записке.

bаа»
*
*<ki

1072/3-гЗ

тк
Сборные ж елезобетонны е прямоугольны е Водопропускные тр уб ы  для ж елезны х и аВтом обильны х до р о г.

У о с т к З  Б л о к и  з а В о д с к о го  из  ао т о В л  е н и я . _____________
3.501-/0/6

msr. А р м а ту р н ы й  ч е р те ж  зВ е н а  о тВ ,2 ,У м . б л о к  HSO.
{Лист
I 24
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Спецификация арм атуры  на / э л е м е н т быборка арматуры  на Тэ ле м е н т

0)
*
К
0

£

Марки 
арматур, 
изделия 
ч кол.

1 фуаметр
кол.

стержне* Д л и н а ф/амегр Общая
дли н а

Общая
масса

нанерку На9лем 1ш т. Общая
ММ ШГТТ. turn. мм М мм м кге

л*-/

Ю ш т

4 ЮА$ 1 /О 3S70 35,70 2SA2 62,4 240,0
5 ю а 1 / W 2100 2/,Q0 /ОАО 207,2 /27,6
7 6 A J 20 W0 /80 36,00 10/11 /90,4 //7,2

М осса каркаса 4,29кге ОАТ 99,8 39,4

/С-2
24ш т.

/ ZSAS / 24 2600 62,40 6АТ 36,0 0,0
3 fOAS / 24 S430 /30,32 О т о  го S32J2

О 7QAI 2/ 504 JS0 /76.40

б е то н  М300
М/,3 гоо-зоо 

Y*3,W *fi 
Р -7 ,д тс

М асса кар ка са  /7,д6кгс

/С-3

20ш т.

6 гола / 20 /0/0 20,20

О /ОАТ 2 40 330 /4,00
М асса к а р к а са  1,05кге

Отбельныйстержни г  | з а т — Ю4\ 960 99.84

fJp*u/Yt e  и с г н  u t r :

/ Ha чертеже приведена конструкция каркаса^ В кото­

ром хамиты заменены поперечными стержнями, приваривае­

мыми к продольной арматуре контактно-точечной сваркой. 

Применение других Видов сварки для прикрепления этик 
стержней не допускается.

2. А р м а тур а  периодического проф иля из го р я ч е к а та ­

ной угле р о ди сто й  с т а л и  к ла сса  Атвм арки 80m Scn2; гла дк а я- 

чз у гле р о ди с то й  го р я ч е к а та н о й  с т а л и  к ла с с а  А Т  м арки  

вСгЗспВ па Г00Т378/-  75 и  ГООТЗдО-7/*

в. Сварку и  приемку каркасов производить в  с о о т в е т с т ­

вии С Г0 6 Т /0922-75и 0Н393-6Э.

4. Условия прим енения а р м а тур ы  из п о лусп о к о й н ь /х  

сталей приведены  6 п о я сн и те ль н о й  записке.

ТИ

fS7St.

Спорные железобетонные прямоугольные Bodonporv/скные m/n/db/ для железных и  аВтамоЛ/льных дорог. 
______________ Часть 3. Блоки за/одегого изготовления. _____ ____________

А рм а т урны й  иеотет зВена отё. 2 ,S m . 5 л о к М 9 0 .

плг/3-зо

3.S0H0U
А и с т

2S
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Ч _ Ш
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25

si
J=p

£5

3000 160

№®*L_ 
Щ ____

/Г-3

10>10Ай
20QAI Ул\ и и

5?л2/ -

3 S 0 ISO 3 7 0
4

3 7 0

l

)4*SS

4 <?

/Г-/

tl<PSAZ

3 /
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Специсрикация арматуptf на /элем ент
М арка
ОРлтатър
изделия

и
кол.

i
i

К ол
стержней Д л и н а

Диаметр 1*
1 

i 1 Q 
* Общая

масса
Диамеп Но

MOPJQ
Нс
»лем 1 ш т. Общ ая

мм ЩГГ) ш т м м Л7 м м м кес

6 4

1 0 ш т

4_

_5_
;

W A S

WAV

В А Г

J

1

/6

10

3770 J 7 ,7 0 _

26,00

_14А£_

fOAff

93.9

Щ 9

//3 ,5

2500 63,6

17 170 н о 23,60 8 A I

6 j;s

н о

М а с с а  к а р к а с а  4 ,4 5 к г с 6АТ 14.6

6 -2  

10а /т.

1 t±A_I_
tOAtt

6А1

- L/_
17

10

10

170

3 /3 0 щ о U m o e a 255,7

3 5600 56,00

б е т о н  М 3 0 0  

Мрз 200-300  

V--2J9M*  

Р ~ 6 ,2 тс

в 200 3 4 .00

Мосса каркаса 7,99кес

6 - 3

2 0 ш т

6

д

to  А ? I 20 е ю 16,20

БА1 2 4 0 200 0,00

М асса к а р к а с а  0,58кгс

Отдельные
стержни

1_

2

14A Q 20 3130 62,60

6 A T 116 960 111.36

вы б ор ка  а р м а ту/о ь /  МО 7 ЭЛ pMtGMrrf

~3|
55

424

1000н К -2 Ж~\ IV107 О А а

1 4 * 2 0 0

3013 /2Г

t
3263

1074Alt

П р и м е ч а н и я :

1. На чертеже приведена конструкция каркаса,
S котором хомуты заменены поперечными стержнями, при­
вариваемыми к продольной арматуре контактно-точеч­
ной сваркой. Применение других видов сварки для при­

крепления этик стержней не Запускается.
2. Арматура периодического профиля из еоррче. 

катаной углеродистой стали класса A-fJмарки 8Cr Sen 2j  
гладкая - из углеродистой горячекатаной стали классаАг! 
марки вОтЗспв по Г00Г57д/ - 75и ГОСТЗвО~77 *

<3. Сварку и приемку каркасов производить В со­
ответствии с ГОСТ70322'  75 и СН393-69.

4. Условия применения арм атуры  из полу спокой­
ных с та ле й  приведены в  пояснительной записке.

3263

Т К

197Sr.

Сварны е ж е ле зо б е то н н ы е  прям оааольнь/е В одо п р о п ускн ы е  тр у б ы  д ля  ж елезны х и  автом обильны х донос.
__ ЧастъЗ. бл ок и  з а б о д с я о е о  и з го т о в л е н и я . _______ ________

Арматурный чертеж звена  отВ. в,Ом. Б лоб а/ Э / .

1072/3 -31

3 .5 0 f -№
Лист
2 6



32.

Спецификация арматуры н а  /  э ле м е н т
Маркс

арматур
изделия
к ал.

1
ч

Кол. , стержней Длина
Дцометв Общая

длина
Общая
массаДиаметр На

WAKi злем. fu/rrt. Обитая
мм шт.шт. MM M мм м кгс

/с-/

/Ошт.

4 ПАЙ / W 3990 39,90 гол/ 96.9 231,9
S (OAt / w 2600 26.00 tOAi /96.9 (21,2
7 SAt /6 160 100 26,60 m i /42.0 87.S

М асса каркаса 4,7/кгс 6АГ 7/1,4 44.0

/С-2

/дшт.

/ m i 1 /д 3/30 56.64 6AI 26,6 64
3 WAS t id 6200 //(60 U m oeo 491.0
д WAT 27 4ВБ 270 13/22

бет он МЗОО 
M n  200-300 

Y* 3,2*3 

P-3,0 me

Масса каркаса /6,03кгс

/С-3

20шт.

6 tOAf t 20 970 1.9.40
В m l 2 40 270 m o

Масса каркаса 0,93кгс
Отдельны*
стержни

2 BAT 1/6 960 ///.66
1 20Aji — 12 3/30 37,66

Выборка арм атуры

П рим  е v сгния:

/. На чертеж е приведена ко н с тр ук ц и я  каркаса, В  к о то

рам хомуты заменены поперечными стержнями, привариваемы- 
ми к продольной арматуре к о н та к тн о -то ч е ч н о й  сваркой. При­

менение других ВидоВ cBo p k u  для  прикрепления э т и к  стерж­

ней не допускается.

2. А р м а тур а  периодического п р о ф и ля  из горя ч е к а т о -  

ной угле роди стой  с т а л и  класса А'ТГмаяки SCrScn2; гладкая - 

из углеродистой го р яч е к а та н о й  с т а л и  кла сса АТм аяки  

В0тЗсп2 по ГОСТS76/-75 и  ГОСТЗдО-77*

В. Сборку и приемку каякосоВ гтяоизВадить В соответ­
ствии С ГОСТ№22-75 и ОН303-69.

4. Условия применения оям отуяы  из полу спокойны х с т а ­

лей пяиВедены В п о я с н и те л ь н о й  записке.

Спорные железобетонные прямоугольные Водопропускные тезбы для железных и автомобильных борог
Част ь3. бл оки  за Ё одск оео  и згот овл ен и я . ____________

А р м а т у р н ы й  черт еж  зВ ено от ё-3,0м . б л о к 692.

Ю72/3 -32

З.бОНОЬ

F ~ ~
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В *v  о
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У
A
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\
K-2

7

K -t

250

/

При В а р и В а е тся  
'при м онтаж е

\ /
Ш

/1

d

~ T $ =
h^~ (t>

1506AT

rff

600 3*200

3460
| 600 I /в/ * 49 4 4.тл____tS*60

<Z)

© -

т j N1 <о "Э• % - **>
JU

Si ъ
«V*

/ Г - /

v A

J J

&

§i §i §
&

Спецификация арматуры на 1 элемент
Марка 
арматур, 
изделия 
и кол.

1

*1

1/иаметр
кол . стержней ,Пли на Диаметр Общая

блина
0&ЧЦОЯ
массаНитек»Наэлем 1шт Обитая

мм шт шт /Vf/Vf т mm м Лес

Г-1

12шт

4 14А« 1 12 4410 S2J92 25AN 100,2 3660
5 МАЯ 1 12 2630' 31. S6 /4AN 250.4 303,0
7 SAI 16 192 210 40,32 /2Ай /51.2 /34,6

Масса каркаса 9,83кгс WAN 49.7 30.6

Г-2

20шт

1 2SAU 1 20 3130 62,60 —
3 /4 AN 1 20 6630 130,60 6АГ 128,6 50J3
8 12 AN 19 360 360 136.80 U m ого 905,0

Мосса каркаса 26,02кгс
бетон М300 

M/>j 200-300
Уц огм * 

Р= Ю. Огшс

К-3

20шт

6 /0 Ай 1 20 1/40 22.80
6 /2Ай 2 40 350 14,40

Масса каркаса 1,3Skzc

Отдельные 

стержни

1 25Ай — 12 3130 3756
2 6АГ — 92 960 68,32
4 ИA j __ д 4410 35,28
9 юаЦ — 28 960 26.66

выдойка аомотурь/ 
на f элемент

5S !*J1±J*

и

3 -3
ф ~

3000

174
гзо

%

- ®

га

— ш —
О У ^ / ш ________

-L

65^

юг

6*150 0 *2 0 0

3000

5*150 166

202

3404

© 1025АД

3320

/f-З

t Ф fOA f  i

26 /2A S
V

360 100 500
1/417

JA
+Y

0 /4 А й
~6SW

П рим ечания :

1. На чертеже ПриВедена конст рукция карка­

са, 6 котором хомуты заменены поперечными стерж­

ня ми t прцВариВаемыми к  продольной арматуре кон­

тактно-точечной сВаРкой. Применение других ВидоВ 

cBopku для прикрепления э т и х  сте рж не й  не д о — 

пусксгет ся.

2. Арматура периодического профиля из горяче­

катаной углеродистой стали класса Ай марки 8Сг5сп2; 

гладкая-из углеродистой горячекатаной стали клас­

са АТ марки ВСгЗсп2 по ГОСТ 57д/-75 и ГОСТ360-77,'*

3. СВорку и приемку коркосоВ производить В 

СООтВетстВии с ГОСТ /0922-75и СН393-09.

4. дело Вия применения арматуры из полу спо­

койных сталей пРиВедень/ В пояснительной записке.

Т К

fS7Sr.

Стопные железобетонные прямоугольные Водопропускные трубы для железных и  аЁтамобильных дорос.
Часть <3. блоки зо б о д ск о е о  и з е отоВл он  и я._____________

Армат урный черт еж  ьВенс/ от  В, 3 ,0  м. Вл о  к  7/33,

ttm/з-зз

3.S0/-M

Z J T
и с т
28
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Г60&А1
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%
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3b
Спецификация арматуры на э ле м е н т

Маяка 
армат» 
из делил 

и
кол.

|

1

Циамеп
Костерл. , иней А лина

фюметр
§ $ 
1

1 Общая
м ассансчартНо

мен /шт. Общая
мм шт. шт. мм м мм м кге

К-1

12шт.

4 10А Л / 12 3970 47.64 20 Aji 82,6 2040
5 ш й / 12 2600 зг.го tOAg 241,8 148,9
7 ш 18 216 760 3456 6A I 203,4 60,3

М асса каркаса 4,69кге 6A I 34,6 7,7

ИГ-2 
/ 2шт.

1 го а в Г 72 4130 49,66 ит ого 440.9
3 10АЦ 1 12 7230 66,76

Бет он м зоо  
Mft 200-300 

Y* 3,62м 3 

Р -9,1 т с

6 6A I 20 240 260 62,40
М асса  ка р к а са  76,77кг с

6-3

20шт

6 fOAff f 20 960 /а,40
д 6A I 2 40 260 70,40

М асса  к а р к а са  0,77кгс
^  5>

t i

1 20Ай — 6 4130 33,04
2 6AI ___ 136 960 730,66
3 1QAU — 8 7230 57,84

выборка арматуры

■ т Г

/7р име чвнил. •
/. На чертеж е приВедена конструкция кар- 

коса, 8 котором хом уты  заменены поперечны­
ми стержнями, привариваемыми к продольной ар­
матуре контактно-точечной сборкой» Приме­
нение других ВидоВ сборки для прикрепления 
Э тик стерж ней не Попускается.

2. Арматура периодического просриля из 
горячекатаной углеродистой стали класса А-Ц 
марки 6CrSсп2; гладкая- из углеродистой горяче­
катаной стали класса АТ маяки В0тЗоп2 по 
ГОСТ 5761-15 и ГОСТ360*77*

3. сВорку и приемку паРкасоВ производить 
В соответстбии С ГОСТ70922-75 н ОН 303-63.

4. Зело Вия применения арм атуры  из полу- 
с покойных сталей приведены В пояснительной  
записке.

Г / Г

t975r.

Сборные ж е ле зобе то нны е п р я м о уго ль н ы е  В о до п р о п ус к н ы е  т р у б ы  д л я  железных и  автомобильны х дорое.
ЦастьЗ. блоки заВ одскоео и з е о т о о л  е н и я _________________________________________

Арм ат урны й черт еж  зВ ен а  отВ. 4,От. б л ок  /794.

Ю72/3 -З Ь

3 .S 0 M 0 4

и
Л и ст

29
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Спецификация арматуры но элемент Выборка арматуры на /  элемент
Малка
ормотур.
изделия

§
Ч

ф/аметр
If/neaw/ezl Алина Г ~ Общая Общая

Ш Ш ЛШ Ш ЗЖ ш ш ш длина масса
и кал. мм ш т. ш т. мм м мм м кгс

4 мл/ / 42 4230 SO. 76 гол/ /23.9 _ 477,0
НЧ

А л мл/ 4 /2 2630 31,56 14АЯ 0407 зогг .
72шт. 2 ВАГ /в 2/6 190 4 0 4 /2 А В 123,2 т о

М асса к а р ка са  9,65кгс т / 66,3 34,7

/ m l 1 16 4130 00.00 0 A I 135,1 055
К -2 3 МЛН t 16_ _7М 0_ 176.64 | И т о г о 977,0

* 16шт. о 12А В 25 400 гео m oo
к(S Масса к а р ка са  3L796кгсVJ

лчз
20ш т.

6 m i ± _ 20 390 /9.80 б е т о н  М200 1
д 12АП 2 40 гео 11,20 Мп 200^300

Масса к а р ка са  7» 11кгс \ V.S90/K3

ч е 1 2SAI — 14 4130 $7/62 Р -/ О т с

1 I 2 дА1 — 96 960 34,00
ъ $ 4 14А/ — 12 4230 SQ76

9 W A i — 36 960 36,46 1

П^име чония:
1. На чертеже приведено конструкция кар­

касу, & котором кому ты заменены поперечны- 
g*j ми стержнями,Привариваемыми к  продольной

"й? арматуре контактно-тачечной сВаркаи. бри-__5»i
_cjr менение других ВидоВ cBo p k u  д ля  прикрепле— 

н и я  э т и к  с те р ж н е й  н е  д о п у с к а е тс я .

2 Арматура периодического профиля из 
углеродистой горячекатаной стали классаА$ 
манки 6CmSen2'j гладкая - из углеродистой 

горячекатаной стали классаАбмарки ВСтЗсп2 

по ГОСТ576h7S и ГОСТ360-11. *
Л  Сборку и приемку каркасов производить В 

соответствии с ГОСТ 10922-75и СН393-69.
4. Условия применения арматуры из пол у спо­

койных сталей приведены В пояснительной за­
писке.

Сданные железобетонные прямоугольные Водопропускные трубы для железных и автомобильных долог.
Ч а с т ь  3 . б л о к и  за водского  и з го то в ле н и я ._____________________________

и е р т е ж  звена о тВ . 4 См. План Н95.

-3 5

B S Q H O b

Лист
30
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§3
*

J Диаметр
кол. , стержней Д л и н а

Диаметр
Общая
Олина

Общая
массаНоVOPGНозлем. 1ш т. Общая

мм ш т ш т. ММ м мм м кес

/С-/
12шт.

4 20А Л / /2 4590 55.03 32 АТ/ 177.2 740.0
5 20АП 1 12 2650 31.80 20A i 207,1 511,5

7 6 A I 16 192 230 5376
М а сса  кар каса 19,65кгс /2АЙ 770.3 151,2

/С-2
/2шт.

/ Z2 А Ц / 12 4160 49.92 m i 47.7 29А
3 20АЙ 1 12 7510 90.12 3AI 127,2 50,2

в /2АН 26 3/2 300 1/6.56 ' и т о г о 1482,3
Масса к а р ка са  53,55к&

б а т о н  МЗОО 

Мп  200-300  

У*4,/м*

Р - /0,3 т с

/С-4
4 ш т.

3 го а й 1 4 7510 30.04
10 32АН 1 4 4350 17.40
в 12АЙ 26 104 360 39732

М асса кар ка са  54,29кг

/С-3
16ш т.

В W A I 1 16 1270 20,32
в m i 2 32 330 12,16

М асса к а р к а с а  1,46кгс

1 32 А В 12 4160 49.92

стержни
г 6 A I 102 720 73,44
9 m i — 38 720 27,36

Выборка ctPMo/rt&pb/

П р и м е ч а н и е .

■бы носко п а р к а с о ё  и  п р и м е ч а н и я  к  ч е р т е ж и  до н ы  н о  л и с т е 32.

Сборные железобетонные прямоугольные ёодопрот/екные тянбы Зля железных и аВтомабильных Воров.
Часть3. Блоки за вод ск ого  изгот овления. ____________ _

А р м и т и н н ы й  черт еж  зВ ен а  отВ. 4 ,0 м .Б л ок  Л/ЗВ,

fО72/3 -З 6

3.SOH04
Лисп/ 

в 1



!

! &
V<{> 8
to to l  
toto l  
к * г 
to to $ «0 <q;$

3/\\2/S]\3f

П р и м е ч а н и я :

/. На ч е р те ж а  приведена к о н стр ук ц  u p  каркасаf в  котором  х о м уты  заменены п о п е ­

речными стерж ням и , привариваемыми к продольной а рм атуре к о н та к тн о -то ч е ч н о й  сварное?. 

Применение других Видов сварки для  прикрепления эмок стерж ней не  допуска ется.
2. Общий вид армирования звена, ко ли че ства  и расположение распределительной арм атуры  

ригеля и с то е к  показаны на л и с те  N  3 /

3. Арм атура периодического проериля из горячекатаной у гле р о д и с то й  с та л и  класса в тв  

марки BCrS сп2\ гла дк а я- из углероди стое? гор яче ка та ной  с та ли  класса Ат1марки в  СгЗсп 2 по ГОСТ 
5761-73 и ГОСТ 360-71.*

4. Сварку и приемку каркасов производить в соответствии с ГОСТ70922-75и077396-6$.ш
5. Условия применения арматуры из полуспокойных сталей приведены в пояснительной за­

писке.
6. в и с т см отреть совместно с ли сто м  в/.

f07Z/3 -37

Т Н
{975г.

Сборные железобетонные прямоуеольные Водопропускные труды для железных и оВтомобильныл дояое.
Часть 3. блоки зоВодскоео и з е о т о В л е н и я . ____

_______А рм ат урны й черт еж  зВена 4,Ом. бл ок  N96. (Продолжение).__________
3.501-ЮЬ
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Спсцидоикоция арм от& рь/ н а  f эле м е н т
М арка
арм ат.
изделие

а
лгал.

1
i

Циаметв

Кол.степжнеь Д л и н а
Циамегр

Общая
длина

Общая
массаНа

мод
Ha 1 
зл&к f Ш/71. Общая

мм шаг.ШП7. MM M MM м

,/Г-/

16шт.

4 m s 1 /6 4590 73.44 32AS 151,3 964.6
S WAS / /6 2650 42,40 20A 3 266,0 667. t
7 Q A I f6 /92 280 6376 /2А1 173,3 153,9

Масса каркаса 19,65кгс IO A l 619 Зд,2

К -2
!2ш т.

1 32А[/ 1 12 4160 49,02 6AI 151,7 69,9
3 ZDAi t 12 7510 90.12 Um oeo 1863.7
8 K A i 26 312 380 118.56

Б е т о н  M 300  

Mf>3 200-300  

V-5t5 H 3 

pz 13,7m e

Масса кар ка са  53,55кгс

К -4  
8 ш т.

3 гоA i / в 7S10 60,08
Ю 32А ! / 8 43S0 34,80
в m i 26 m 380 39.52

Масса каркаса 54,69кг

к -э

20ш т.

6 10А 6 f 20 1270 25.40
д >2AS 2 40 380 IS,20

М асса кар ка са  ?,4дкгс

Отдельныг г 32A i — 16 4160 66,66
2 6AI — 102 960 97.92
$ m i 36 960 36,48

о рм сг/тп/р ы

Примечание:

К онструкц ия каркасов приведена н а  л и с т е  32.

Сборные железобетонные прямоугольные Водопропускные трубы для железных и автомобильных дорог.
ЦастьЗ. блоки за вод ск о го  изгот овления___ ____________

Арм атурны й чертеж звено от&4,0м. блок Н96°

f072/3 -3B

3 .5 0 М 1
\Аис/п 33
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Спецификация арматуры но элем ент ВыбЬрка арматуре/ 
но элем ент

I IЯ)%

1?

Марки
армоп

изделияи
Кол-бо

X

1
Диа­метр

Количество Дпс/̂ с/
Диа­
метр

Общая
Олина

Общая
МассаНа

Марку
На

9пем. /ш т. Обиря
мм шт. шт. ММ N7 мм м нес

>

£

Н -/
!2шт

4 #И£ 1 /2 3080 зе.оо t##E 36,00 43.$
£ Ш и / 12 1978 г з р /она 72,84 44,9
7 681 20 3/2 90 28,08 881 00.28 20.8

Масса каркаса St3S*ec 021 40/8 70,0

N -2
/Ошт

/ toel / /О /070 top С/того /24,3

3 ш и / /0 2970 28,70

б е то н  Л/300 
Мрз 280-300

Vs 0,77м3 
Р* /р те

7 681 /£ /SO 90 /3.S0
Масса каркаса 2,80кес

И-З  
Во Ш7

6 /081 / ВО МО 8,80

7 681 2 40 90 3.S0
Масса каркаса 0,3/кес

ОтЭельнЬл
стержни 2 881 — S8 900 65,28

/7рал7ечанс/у :

1 Но ч е р те ж е  при£едена конструкци я каркас а} ё  котором ссаппутЬ/ ЗалпененЬ/ 
по пере унЬ/н/и сте р ж н я м и , приёарибаамб/к/и к  продольной а р м а тур е  к о н т а к т н о - 
точечной сборкой. Применение другиос, £идо£ сборки З ля  прикрепления э т и к  
сте р ж н е й  н е  б о т/с к а е тс я .

2. Н р м о ту р а  периодического п р о ф и ля  и з го р яч е ка та н о й  уе ле р о д и с то и  с т а л и  кла сса  /Н [ 
марки £  С т5 с п Р ] е ло  дна Я - из у гл е р о д и с то й  го р я ч е к а та н о й  с т а л и  к ла сса  Р -1  м а рки  

В С тЗ С п 2  по  rOCTS78M S и  Г0СТ380-77*.

3 . Сборку и п р и е м к у  к а р к а со б  п р о и зво ди ть  £ с а о тё е т с т ё и и  с ГОСТ/0922 - 7S & 

CH 393-6S.

If. УслоГиу применения арматуре/ иЗ полуспока и нЬ/сс ст алей приёеденЬ/ £  

пояснит ельной Записке.

~ Уо’С/ТУб «3>, <5>70Л-<У g<7̂ <ŷ oy»gye<7 f/.?̂ ,<5V7?C><£̂7g‘/VO«r.______________________ ____
/7о /̂£<л?му<7<?& Ŝ îs-srcr с/г7<$*. // <!?л/. ^/толг л? ЛЯ.

1072^-39
З.ЯО/-ГОЛ-
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Спецификация арматуры на элемент

I IIS
||

Март
орнащ
изделия

и
кол-6о

' !

з

Диаметр

Количеств) Длина

Диаметр
Общая
длила

Общая
масса

< 1
ч

/шг. Обор?

мм ш7 сиг. мм м мм м кгс

1
>

§

*

К-1
Юшт

4 /4ЯЖ 1 /0 то 28,50 14 ЯЖ 42,3 81.2

5 /0я» 1 10 2070 20,70 ЮЯЖ 82Д 38,8

7 бяг 20 200 700 28,00 83Z 03,/ 27,3

Мосса каркаса S, 28 кес SffZ 48,$ 10,2

Н-2
Юшт

1 /4 ян Г 10 1380 13,80 Z/maeo 127,0

3 /ояж 1 10 3300 33fiO

бетон МЗОО 

Крз 200-300
\Г= 0,04 м3 

р  г 2,4тс

8 88Z /О fSO НО 18,80

Мосса каркаса 0, д8кгс

Я-3
20шг

О юяж / 20 480 9.28
8 6 Я1 2 40 НО 4.4ч?

Масса каркаса 0,33 к&с
Отдельны
стержниг 8 ЯГ — 72 $80 83,12

ЗыЗорКа арматуры 
н а  Э л е м е н т

Примечания :

1. На чертеже придедена конструкция каркаса, 8 котором 
хомутб/ заменены лолеречнблпи стержнями, лраОариОаемб/- 
ми к продольной арматуре контактно—точечной сОаркой. 
Применение других ОидоО сдирки для прикрепления этик 
стержней не допускается.

2. Дрматура периодического профиля аз горячекатаной угле­
родистой стали класса РЖ марки 21Стдсл2; гладкоя-изугле­
родистой горячекатаной стали класса Д-1 маркиАСтЗсо В 

по ГОСТ678/- 70 а ГОСТ380- 7f*.
3. Сборку и приемку КаркосоО производить О саотдетстОии с 

ГОСТ /0322- 78 и С У380-7/*.
4. Условия применения арматуры из полуспокоинЫсс сталей 

лриСеденб/ О лояснателбной записке.

ТК
Дрматурныа чертео/с лодысиенноео здено отд. /,2дм. бл ок  н /О О .
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Спецификация арматуры на элемент

It
4*

Мо/ако
армат
издел-и
копия.

4
l

Циагмегр
Ромчсетбо Плинсг диа­

метр
Общая
длина

Общая
млсса

ч?
к

* 1<ч/шг. O/ttqQfi

мм ШТ. шт. мм М М М м кге

§**0

И-/
12шт

4 /4б£ / 12 3470 4/.04 /4рЦ 7/, 22 86,2
s 700£ / /г. 2800 3/.20 /ОРИ 90, SO 55,8
7 887 28 3/2 /оо 31.26 821 80,8 3/8

/Пасса Каркаса 8,39 кес 8PZ 57,2 /2.7

К-2
Юшг

/ /4п& / /0 /570 /5,70 U т о га  /88,6

3 /0я ][ / /0 37/0 37./0

б е то н  МЗОО 
Мр3 200-300 У= 1.23 нг3
р = S, /т с

8 б я т /8 /82 /30 2000
Масса каркаса 4,65кгс

/C-S
20щГ

8 /ОРИ / 20 590 0.80

8 5PZ 2 40 /30 5,20

Мосса каркаса Ot 4-2 кес

*»11
II<§ Б

4 /4ffJL — 4 3470 /3,38
5 /Оба. —4 2200 /о,4о

2 8PZ — 84 960 80.64

ВЫбЬр/Сф CJOMCfmt/рЬ/

Примечания:

/ Па чертеже приведем конструкция каркаса, ё  котором хому­
ты заменены полеречнб/мс/ стержнямиj ПраРарибаемь/ми к 
продажной арматуре контактно-точечной сборкой. 
Применение других бидоб сборки доз прикреплено* этик 
стер/кней не Полоскается.

2. Прматура периодического профиля из горячекат аной  
угперодист ой стали класса Р-Ж моркибСтб Сп2, гладкая-  

- из угперодистой горячекатаной стали класса П -Zмарки 
д€т.8Сп2 по ГОСТ578f- 75 и ГОСТ580- 7/ f"

3. Сё арку и приемку каркасоё производить Г  соответствии с  
ГОСТ /0922 -75  и СИ 393-89.

If. Т/слобия применения арматуры из аолуспокойнь/ос ст а­
л е й  ггрибеденЬгё пояснительной запаске.

Т Н

1975г.

Сборные железобетонные прямоугольные бодопропускные трубы для ж е л е зн ы х  и  сгбтомодйл6 нь/х дорог
____________________  Часть g. Злаки забодскаго изгот овления.

/Трматурнб/й черт еж  робы и/енноео эбен а  от б.^ бм . б л о к  тч/дд.

/072/3 - 4/

3.50/-Ю4
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Спецификация арматурб/ о я элемент

2/fd

1Ф10АЖ

l ! И
§•& to to>
S/tot; 
§ 9$ 4: to*

»to \ Не>Ао</ест6Ъ А ли н а
Обилия
длина

б&сцоу

масса
t |
Й

l §

to
ar

**
to 4

Но
марку

На
эле­
мент

1шт. O/utfQfl
Т/иамер

to ММ ш г UJT. Л 7 л 7 М м м Л-7 нес

X -f
4 /4я% / /2 3550 42t60 142» /30,8 /28,3
5 /4пЗ 1 /2 2580 30,96 /021 56,60 35,0IZujt
7 021 22 254 //0 23,0# ЗР Х se ,o 3Zз

М а с с а  к а р к а с а  7t 9 6 нес 6Н1 62,0lf /3,8

H‘2
/ / Ш / /0 2/00 г/,оо U m o  г  о 2 4 5 ,0

3 юяп / W ш о 4420
ЮШТ

8 621 /8 180 /50 27,00
Sem oK МЗОО

onsi- ns)fj
* М а сса  к а р к а с а  St 6S/cec

f" r
г - -■ /,5 4 м 3

*
V H -3 S /02» Г 20 620 12,40 5 ,3 m e
0
S 8 621 2 АО /5 0 2,00
kj 20шт

М осса к а р к а с а  Ot 45кгс

1 Айш — 8 2/00 /5,80

I f
I |

2 8й1 — /00 960 96,00

4 /42Е — 4 3550 f4,ZD

to 5 1 Ш — 2 2600 5,го

ВЬ/борхсг арматуры

/7рс/мечсгни#:

f. Аа Чертеже приведена конструкция каркасе*  ̂ 6 котором осотутЬ/ замене -  
НЬ/ поперечными стержнями, лрибарабаемб/ми К  продольной  ормолоуре 
Контактно-m oчечной сборкой. применение других: Уа даб  сборки для  

прикрепления этик от ерткней не йа/гискается.
2. Арматура периодического проф иля из горячекат анойуглеродист ой  

стали класса &£ марки SCmSCn2 ; гладкая*из углеродистой горячека­
т аной стали Класса /?£ марки АСтЗСп2 по ГОСТ578f -  75.

2. Одарку и приемку карКасоб проиЗбодитЬ 8  саотбетстбии с Г0СТ/0922-75и 

СИ 323-69.

4. Условия применения арн/атурЬ/ из пол успокой нб/х, ст алей лрибеденЬ/
6  пояснит ельной Записке.

Т К

/975г.

Сборные железобетонные прямоугольные бЬдолропуекнь/е трубы для ж елезнб/х и  обтомобЬнЬнб/х дорог.
У а ст бд . С пок и  За бабского иЗгот абления . ___ ______________

А рм а т урн ы й  ч ер т еж  п овы ш ен н ого  зй ен а  отб. 2,&м. б п о н  A/Sf.

Ю72/3 -* Я

3 .50/-Щ
П о с т
37
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Спецификауия а р м отур ы  но э ле м е н т дб/5орКа арм атуры  
н о э ле м е н т

I  &

Ш !
§> а

Диаметр

Иолиуеетбс //пина
Д а о -

м етр
Общая
длине

Общая
м ахаНи

марку
Но

Эменш /ш7 Общая

ММ шт. ш т мм N1 мм нз к ге

*

*

<0

Н -/

12ш т

4 /481 / /2 3760 45,/г 1481 161,3 /9 5 ,/

5 ш ж / /г 2550 ЗЦбО /0/7$ 65.8 4 0 6

7 5 8 1 23 275 //О 30,36 8Д1 /52,3 60,2

А Тасса к а р к а с а  6,2 нес 5НТ 30,4 G.7

К -2

Юшт

f /4 8 1 / /0 2500 86,00 Z/mo<3o 302,5

3 1081 / to S240 68,40

Ж е то н  /лзо о  

Мрэ 20 0 -3 0 0  

У =  1 ,9 м э 

Р ~  4 ,8 т с

8 8 8 1 2 3 230 180 67,40

М а сса  к а р к а с а  7,59 к гс

К -3
6 /081 1 20 570 13,40

8 5/71 Z 40 /до 7,80
20ш7

М а ссе  к а р к а с а  0 ,5 5 к гс

<ь ^

и
1 !<§ 5

/ /46Е - 14 2500 36,00

2 8 6 Z — /он $50 /03.es

0 /#8Е — 4 3750 /5р6

5 108» — 4 2500 /0,40

К-2

SxfOO 6*/ГО

s .
/0/О/7Ж

Рх

2600

/ОО

154
О у & ш

2 7 0 8

Ч£>гзфвй!
/7рингечонир:

2048

\

К -3

q y & m .

)

270 750 370

S3го

%
/ф/4я][
€=5240

X. Но ч е р те ж е  придедена конструкция  
каркоссх, 5  котором хом утЬ/ замене**/ ло- 
леречнЬ/мистфокнями^лри&зридЬемб/ми кпре- 
до/гбнои арматуре контактно-точечкой с&гр. 
рой* Применение других бидоб сборки для при­
крепления эти х сте рж не й не допускается.

2. Арматура периодического профиля из горячо
Катаной углеродистой с та л и  класса ЯЖмар 
ри 8 С т5  Сп2? елодкая-из углеродистой горя­
чекатаной с то ла  класса /?1 марка
вСтЗ СП2 по Г0СТ5787- 75' и Г0СГ58О- 7/ *

3. C&pxy а приемку каркосод лроиЗ&одитЬ 8  
соотбетстби о  с ГОСТ f0922-75 и СН393- 69.

О. Услобия применения армотурб/ из пол у  опо­
кой кь/х с та ле й  лрибеденЫ 8пояснительной 
Записке .

л® Р кт/3-4ъ

ГК Сборные железобетонные прямоугольные бодопролуекдые трубы для железных, и обтотобилОнь/х дорог.
УастбЗ. Злаку зегбодского изгот обле//оя. 3.501-104

7S75r_____ ________ Яр*7атурный уер/лео/с аобышенного збенсг отб. 2,5л/. Блок //64. бает
38



Спецификация арматуры но I  элемент
i i Mop№

ариют.
изделияи

Конинстамversoкиви /рака
а»

Ч
Диаметр Ко Но

эле­мент 1шт. Обилия Ди<г-
метр Общая

Олино
Общая
масса

IS колич. МН7 сит. си 7. мм Л7 мм м кг с

н-t
4 /4я* 1 /2 3000 36,00 /455. 36,0 43,6
5 /OffR 1 /2 /970 23.64 /ОЛЕ 72.34 44 8

/2шт 7 е /п 26 3/2 90 28,08 $91 87.22 34.4
Массе каркаса 5,36к вс 691 45./8 /0,0
/ /09н 1 /О /ото /0,70 Итого 132,9

к-г 3 10ЯЕ 1 /0 2970 29,70

10шт 7 6HI /5 /50 90 /3.50 Бетон М900
Мосса каркаса 2,89нес 5/рз 200-300

к-з 6 /Оби 1 20 400 9,80 V - 0,95м3
1 20шт 7 691 2 40 90 3.50 Р - 2.4 т с

Мосся каркаса 0,31 нес
к-4 9 891 7 7 //80 3.35
1шт 10 8Я1 8 8 //40 9/2

Масса каркаса 5,96кг с
Отдельны г 8Л1 — 68 950 55.23
стержни в 891 — 8 570 4.56

г

K-4
7Ф8Й1

% ______ t

§
(!

ч

С Ц

4 1
7 * fS

8Ф 8М

30

П

Ф8ат
6-570

/7риме</сгнс/Я:

474 4-

1. 9а чертеж е приведена конструкция каркаса, б  к а т а ­
ром  зиэм утЬ/ заменены паперечнЬ/ми сте рж -н ям и , 
прибарибоемб/мup. продолбной а р м а тур е к о н та к тн о  * 
точечной сборкой\/7рименение друго>с. биОоб сборки 
для прикрепления э ти к  стерж ней не допискается. _ 

*• Ррнготуро периода уескоео п р о ф и ля  иЗ горячекатаной у гле р о д и с то й  с та л а  класса 99 
марки Л  Cm. 5  С/7.2 ? гладко я -и з  угле р о ди сто й  гор яче ка та н ой с т и л и  к ла сса  & £ мар­

к и  в Cm. Ь Сп.г по ГОСТ5 7 5 /- 75 ц ГОСТ 380-  7/ *
3. Сборку и приемку каркасов" произбодитб б  с о о тв е тс тв и и  с ГОСТ /0 9 2 2 -7 5  г/ 08393-59.
4. Услобия применения арматуры из полу с р о к  ойнб/х. ст алей прибедены б  

пояснительной Записке.

СборнЬ/е железобетонные прямоугольные бодолролускнь/е трубы бояжелезных.и сбтомоболы/ь/эс боров.
________________ УостЬЗ. блоки забобскоео азготобленир._________________________

Армат урный уертеж бособноео збено отб. /,Ом. 5 л  он  //9 8 .

-4 4

3.S0/-/04
Л и с т

39
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•fe

I

1Л 1-1

I

* 3

§ 1

1
—  I

S — — _ _  г

-  ! -  — — —  $

2S 66 % 12 5 0  2&V6 а г

^  f/f-ЭО
20

ч -

*  te/bffR
0

K -3

1ФЮЯИ

I

z tm L Q y

180 ,100 . 180 .
460

, S3,
--- v

ч? :— -Ч-

0

K -2

0
t

1Ф10ЛП

8*100

1280

3*80

1438

1378

V/

0
1Ф10ЯЕ
е=ззоо

K -b

I I
| | '5>

Диаметр
//олачеагво Длина

Д/лметр
Овсуая
длина

Обща?
массаНа

Мерсу
На /
элеменг/шт. овивая

кип ш т. ШГ. м м м мм м кгс

М
Юшт

4 14 ЯЕ 1 70 2850 28.50 /4*Ж Ш о 57.2
5 10 ян / /0 2070 20.70 ю н а 52.90 38.6
7 6Я1 20 250 700 25.00 85Z 95.87 38.3
Масса каркаса 6,28 кгс 5Я1. 4590 70.2

К-2
10шт

1 14ffZ 1 70 f380 73.80 1/п?ого 738.5
3 10ЯП 1 10 3300 33.00

б ет он  Л7300 
Мрз200-300 
V * /J 7 »r 3 

P s 2.3тс

в su z 15 fso 170 15.50
/У/асса каркаса 4,08 кгс

к-з
20шт

б 10ЯП 1 20 460 9.80
8 6Я1 2 40 770 4.40

Масса каркаса О, ЗЗкгс

К-4
/шт

17 8Я1 10 70 1750 71.50
10 8Я1 7 7 7450 10,15

М асса каркаса в. 59кгс

II 2 5Я1 — 72 950 59.12
9 8Л1 — 10 500 5,00

Выборка
kS

7Ф2Я1

e -m o

® Ф8
e=
Ф8Я1

1Ф14Д1 
e= 2850

t

660

4$4

fr 304

Драме уакия:

1, На чертеэ/се привеаела конструкция карка­
са9 в  Котором хогпутЫ заменено/ полереу- 
нЬ/ми стерж ням о, привариваемб/ми к  про­
дольной арматуре контактно-точечной 
сварной. Применение других видов сварки 
для прикрепления этик стержней не в о -' 
пускается.

2. Я р к го ту р а  перио д и  чес Ново п р о ф и ля  аз го­
ря ч е к о та  ной угле р о ди с то й  с т а л и  к ла сса  Я т1  
М арки £ Cm 5 Сл2, главная-из у гл е р о д и с то е  
горячекатаной с т а л и  классе *92 м ерки 5СгЗСп2 
ПО РОСТ5757- 76 иГОСГ36в-7/г

3. Сварку и приемку каркасов производит* в  
соответствии с /ОС/ /0322-75 и СН 333 S 9 .

4. Условия применения арматуре/ из лолуспо- 
коднысс сталей приведена/ в  пояснитель­
ной записке.

ТК

7975г.

Сборные ж е ле зо б е то н н ы е  прям оугольны е водо п р о пускн ы е  т р у б б /  д л я  ж е л е з н ы х  и  а в то лн о б и лб н ы о с д о р о г  
_______________________ ___________________У с 'с т б  3 , Б л о к и  з а в о д с к о г о  и з г о т о в л е н и я  __________________________________________

П р м а п 7 у р н ы  и  ч е р т е ж  в х о д н о г о  з в е н и  о т в . ft 2 5 /л . / З л о  к  н  /в / .

1072/д-4 5

550140k
Лис/П
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i1! $sd 1
1

j r - S f .
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*Ш ,Я
\/zc>'./CL, I r—»— i — /500 m

/740
,h\4iь /щ\o j “

H-3 /ФЮЯй
?±бвх

(§ > -

, 200 .150 . e *o
' 590

i
©

/

(Ъ  & *■**-
У£)е*з47о

3xfOO
/470

a / a

т а

/ ф ш и :

s

/&/49RQ^

/688

/628

( M
ф/OffH

« 'У
7 У

€=37/0

4t

(/&>

K -4

7Ф8Л1

3x780

Спецс/ф UKQCjU# арлгсг/туурь/ /fQ /ЭлемеН/7?

Its
I I
P
l l

l l '
1Й 1 4i

Диаметр
Количество Длина

виамер
Обстоя
длина

Обстоя
массаВо

марку
Но/

рлгмелг/шт. OBtfQ/l
мм сиг сит. мм м мм /У7 к гс

1
*
*

3

H -f

12шт

4 /49Л 7 /2 3470 4/64 74-711 7122 86.2
5 700Е / /2 2600 37.20 Ю9Л 30. S 55.8
7 691 26 372 780 37.20 891 1/0.54 43.7
Mocco корка со 5,69 k&c 691 57.2 12.7

H-2
/Ошг

/ 740Е 7 /О 7070 /5 /0 Z/moeo 738.4-
3 /0917 / /0 37/0 37.70

Бет он 47300 

Мрз 200-300

Р =  3t7 гпе

8 S O I 16 /60 130 20.80
масса коркосо 4,65кге

H-3
20шт

6 /о о х 1 20 590 77.00
8 697 г 40 /30 5,20
Mocco коркосо 0,42 кге

Jc-4
/car

tf 801 — /О 1180 //.80
/О 29Z — 7 1700 //.90
масса Каркаса 9,36к ас

% I
1 i4> ft

I t<§ G

2 B9Z ... 84 зоо 80.64
4 14яЕ — 4 3870 /3.38
S ЮОЕ — 4 2600 /0.4О
9 391 — /0 620 6.20

Выборга <7/&У70ГГ?{//0&/

в яг  
€=1180

89Z

П рим е уонс/я  :

/. Но чертеже приведена конструкция каркаса, в  котором осомутб/ 
заменено/ лолеречнО/ми Стер/жнямс/, лроварибогемь/ми к лродолбнои 
арматуре контактно -  т оч е чнс? и сваркой , применение Вругиас ви­
дов сварка для прикрепления этик стержней не болискает ся.

2. Нрн/отура периоЭичес косо лросриля аз горячекатаной углеродистой 
стола класса 9Ж марки 8  Cm Б  Сл 2 , плодная -и з  углеродистой горячено- 
тонои стали /глосса Л'1 норна ВОгЗслЛ ло /а.т 576/-75 и РОСГ380-7/*

д Сворну и /триенну нарнособ производите 6 соответствии cPOCZ/oszc-75 
a С//ЗРЗ-В9.

гС БслоВая притене/чия арматура/ аз полурпоноОнз/ог ст алей  праВе - 
день/ В лояс/чат елбнои зо н  иене.

17\ /7 ГК

1975г

ЭЭЕ
СНарнЬ/е ж елезо бетонные лря/лоиголбвы е Водопропускные труВь/ для ж енезна/х иобтомоБильнь/х Ворог. 
____________________________ </сг~я~ь J. Б л ок и  заводскоео и згот овлен и я .____________________________

П рм о/r, ;jpi~: ь/с/ уерллеж  В ходного  звено omB. ft S ел. Б л о к  к /04.

Ю72/3 ~46

3. SOt-№
Лист
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/Ф/0/7Г,
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" Iч

и э
J5 2*

K -f

А */2о

т

к - е*/оо 5 */50

Ш 9 .
Щ
т

О у Ш Ш .

ггоо

2/48

( D <Ы0Й1 
в* 4420

A S
К -4

0

7 <8 SOI

Т  п

- ©

5 L
334_

113
Слецс/ф акация арматуры на /элемент

Ш
8̂-ь

’§

I

Диаметр
Количество Длина

Диамец
Общая
длина

05щоя
H70CCUНа

Марку
На/
эдем /шт. Общо#

мм шт. ШТ. мм м мм м кес

НА
12шг

4 /4 /те / /2 3550 42.88 /492 /30.2 /88.3
5 14-Д» 1 /2 2580 30.96 /002 S6.S 35.0
7 6ДЕ 22 284 //О 29.04 89Z /29.9 5/.3

Масса каркаса 7.95*гс 501 52.0 /3.8

И-2

/Ошт

/ Т4ДЕ / /О 8/00 2/.00 1/того 888.4
3 /ОДЕ / /0 4420 4420

велган МЗОО 
Юрз 200-300 
К= /88м3 
Р -  4.7т с

8 8Д1 /8 /80 /SO 27.00
Масса каркаса 5,35кгс

к -з
29шт

5 /ОДЕ i 20 880 /2.40
8 591 2 40 /80 6.00
Масса каркаса 0.45кгс

Н-4
/шт

// 8Д1 — /0 /200 /2.00
/0 891 — 7 2220 /8.84
Мосса Каркаса /0.87кгс

ъ 5> -S *

I 4*

/ /АяЦ — 8 2/00 /8.80
2 8Я 1 — /ОО 980 $8.00
4 /Оде — 4 3SSO /4.20

5 //где — 2 2500 8.80
9 8 Д 1 — /0 8 80 840

но /  элемент

|гг
— i

ZL
2*0

<<1
го9*2*0

Арон/ечаное:

ccfj £котором хотутЫ Замененб/ полереч-

\ Р

Ф/ООй
6-3550

//6/070 сп7ерлснямо>проваровает6/мок яр а  -  

долбной арм атуре к о н та к тн о  -то ч е ч н о й  
сваркой. Аримененае к р уга х  видовсвирки 
д л я  прикрепления э т и к  с те р ж н е й  не  

в а л н с к а е тс я .

2. Арматура периодического профиля аз горячекатаной у гле ­
родистой стало класса Ау м арко 8 Ст5сл2Р гладкая-аз 

углеродист ой горячекатаной ст ало класса A I  марки 
ВСтЪСп2ло ГОСТ5 7 8 / -  75 и ГОСТ380 -7 / *

3. Одарку о  приемку каркасов производить Осоответствии 
с ГОСТ№ 22 -7 5  о С//393-53.

У. Условия применения арматуре/ оз  лолуслокойнб/сс сталей 
приведены 5  пояснительной залоске -

<2 364

ГК

t975r

CSopHb/e железобетоннб/елрямоуголбнб/е водопропускны е трувь/ д л я  э/еелезнь/ссе/овл?омо5илбнь/х дор ог. 
~ Усгст бЗ. б л ок и  за вод ск ого  изгот овления. ___________ _____

/7рматурн6/й Черт еж  в х о д н о го  зв е н о  от в. 2tOM. £ л о к  //&£.

Ю72/3 -4 7

e .s o t -m
Лист
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/<р/ОАЕ 48
23*6Я1

Спецификация арнготурд/на э ле м е н т Выпорка арматурЬ/На / $/?&/*?£ НМ
ы

11»
*Й1

!1Диаметр

XoAuvecrSt Длина

JJvQmeTji
О/хуоя
длина

Обстоя
массач " 5

ц
я5

7шт. Обгуар
мм сит. шт. мм м мм м кге

K -f
f2u/7

4 1 Ш t /2 3760 4S./2 /4ЛЗ /6/2 /36. f
S /4/73 / /2 2SSO 30.66 /0/73 66.8 40.6
7 6Я1 23 276 //О 20.36 84Z /SO,/ 70,0
М асса К а р ка са  6,2нес 66Z 30.4 6.7

К -2

16ш/

/ /402 1 /6 2660 26.60 Z/moeo 3/9,0

3 /ояз / /6 6240 S2.40

5e/77O/fM300 
Мрэ 200-300  

V ° 2 ,3 2 m 3 
P -z 5 ,8 m e

3 6Я Т 23 236 /86 4/.4о
Масса к ар ка са  7.63 нес

к -з
20ш7

6 /о о л / 20 670 /340
8 6Я1 2 4 д ш 7.20
Масса к а р к а са  б.ббкге

К~4
ftU T

ft 801 — /г /2SO /4.76
to 8Я1 - 7 2720 /9.04
М асса к а р к а с а  /3,36к&

<b v

Я
<§ 0

/ /4/7Е — 14 2666 3606
2 8 Я 1 — /06 966 /63.68
4 /4/78 — 4 37SO /6.64
6 74/7Х — 4 2600 /6.40
9 8 Д 2 — /2 670 3.00-

/7римечония ■■
^  ** £. /7о чертеж е прибедено конструкция каркаса9 £ котором  зсом утб/ _

замененЬ/ поперечными стерж ням и, прибЬрибоемЬ/ми к  продольной 
арм атуре к о н та к тн о  -точечной сборкой. Г/руменекие другоос 
бибаб сборки бяЯ прикрепления этик стержней не допнскается.

Z. Ярм атура периодического профиля из горячекатаной углеродистое/ 
с т о л а  кла сса  /ТИ марка б  Cm 5 Сп2  ; гла д к а я  -  из углеродистой го­
рячекатаной с та л а  класса Я £ марка д  Сп> Ъ Сп 2  по ГОСТ 678/- 76 а 
ГОСТ 3SO-7/ *.

3. Сборку и приемку каркособ произбодитд 8 со о тб е тстб а а сЛ ?С Т/0922-76 
Q )  и СН393-63. . , _

4-. Успобия прим енения арм атурЬ/ из полуспокоинЬ/сс с т а л е й  прабе- 
х  —  день/ б  п о я сн и те ль н о й  Записке.

СборнЬ/ежеяезобетоннь/е прямоуголбнб/е Додолролускнб/е трубь/ для жеяезнь/ос и абтомобилбнь/а: дорое. 
________ Уастб 3. Блоки забодского азе ото олени у._______
Лрмотурнб/о чертеж, бходмоео зЛдног omS.2,6л/. Блок а/  55.

Ю72/3 -4 8

3.50Н04

Еист
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, гм » 7 */00 2*86|
П /020 7i

G)у < Ш £ _

//82

T f j

Спецификация арматуры на /элем ент

а

$ ^

2Ф6ДТ /О» 1
к у

/80 /00 /90
470

Ш
) 4 Диа­

метр

Коли<ртерзчестзежней Д ли н а
Д и а -

м е тр
Общая
длина

Общая
/пасса

На
Wpb

На
АЛЛ/. 1шт. Общая

мм Ш7. сит. мм м мм м к ге

И -1
Ю ш г

4 /о я д 1 10 2500 25.00 14яд 11.3 /3.7
5 /ОРД 1 10 /500 /5.00 ЮЯД 74.5 46.0
7 e a t 15 160 90 /4.40 8Я1 75.7 29.9

М асса к о р к е с а  2,85пес 6Я Г 28,8 6.4

К -2  
/Ош т

1 14 ЯД 1 10 т о /1.30 И т о г о 96.0
3 10 ЯД 1 10 2470 24.70

б е то н  М 3  00 
М р з200-300
V - 0 ,8 4 м 3 
Р -  б, 7 т с

7 6 Я 1 12 120 90 10.80
М а с с а  к а р к а с а  З./Зкгс

к -з
20ш т

5 ю я п 1 20 440 8,80
7 5 Я 1 2 4 0 90 3,60

М а с с а  к а р к а с а  0,3/ кге

К -4
1ш т

10 8 Я 1 8 8 //40 9.12
9 8  ЯД 7 7 //80 8,26

М о с с а  к а р к а с а  6,87лес
Отд&гбн&х
стержни

2 8 Я Х - 56 950  153.76
8 8Я 1 - 8 570 4.56

выборка арматуры

/7р им/е ч о н и я :

1. Но ч е р те ж е  приведена к о н с тр ук ц и я  каркаса, 5 
котором  х о т у  т ы  зам ененб/ попереунб/нги с т е р ж - 
НЯмиу прибарибаемыми к  лр одолбн ои  а р м а тур е  как- 
т о к т н о ^  то ч е ч н о й  сборкой. П р и м ен ен и е  д р у ги х  
б и да б  сборка д н я  прикрепления э ти к  стерж ней
н е  д о п у с к а е т с я .

2. А р м а ту р а  периодического лроерилр аз гор я ч е ка - 
та к о й  у гл е р о д и с то й  с т а л а  К л а с с а  Н'Л м а р к а  
8 Cm 5 сл2 ; г л а д к а я - аз у гл е р о д и с т о й  гор я чека  -  
та к о й  с т а л и  к ла с с а  Д -Т  м а р к и  д С т З  Сп2 п о  
ГО С Т 578/- 75' и ГО С Т3 8 0 - 77*

3. Сборку и  п р и е м к у к а р к а со б  лр о и зб о д и тб  б с о о т -  
б е тс тб а а  с ГО С Т /0 9 2 2 -7 5  и  СН393-69.

9. У  слабо я прим енения а р м а тур б / из п о л у с п о к о и - 
нЫ х с т а л е й  прибедены  б п о я с н и т е л б н а и ' з а ­
пи ске .

ТК

1375г

Сборные Железобетонные пр я моуеолбнб/е бо д о п р о сускнб/е трубы для железных, и ̂ бтомобилбных дорог.
Част ь 3. /5/7аки заводского изгат облвния_____ _______________________

Дрмат урнб/и черт еж  быэс одного  з&ена

1072/3-43

3.507-104
'ист
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т 7*750 '
/SO

/70 \
Ы (7j\ Ф8Я-1
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/Ф/0/г-Ж 
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/30 /00 240
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Спецификация арматуры на 1 элемент

AfapKO
армат.
извел.и
кол.

%
Ч<ъ

§

Диа-
метр

бол. Длина
Диа­

метр
Общоя 
длина

Общая
массаПо

коры
Но/

элем 7 шт. Общая
мм Сиг. си 7. ММ М ММ м нес

К-7
70шт

❖ юяп 1 70 2350 23.50 74ЯЕ /6,6 20,1
5 70 Я Л 1 70 7600 76.00 /оял 82,3 SO.S
7 fffil 16 /60 700 /6,00 вот #6,4 33,8

М асса каркаса 2,79кгс 6Я7 38,9 3,6

К-2
72шт

1 /4 Я Л 1 72 /360 /8,88 l/moao //3,3
3 10Я1 1 72 2800 33.60

Бетон МЗОО 
М рз200-300 
V*f,03»r3  

р .  26  т с

8 Sffl 14 168 НО /#/48
Масса каркаса 5,73 кгс

К-З
2йшт

6 fOffS 7 20 480 9.20
8 едх 2 40 770 4,40

Мае со  каркас а  в, ЗЗкгс

6-4
7шт

17 8Я1 ю 70 //60 //.60
10 8Я1 7 7 /480 /О, /5

М осса  каркаса 8,59кгс
Qrd&bm
стержни

2 881 — 60 960 57.60
9 8Я1 - 70 600 6,00

Вб/еорка ор м а - 
тунб/ на/элемент

Приме чаи ал:
1. На чертеже приведена конструкция каркаса9 в  котором 

хомуты заменены поперечными стержня ми? приваривае­
мыми к продольной арматуре контактно-точечной 
сваркой. Применение других йодов сворки для прикреп­
ления этик стержней не допускается.

2. А р м а тур а  периодического пр оф и ля из горячем отаной  
углеродистой с та л и  класса Р -Л  м арки В Cm. б  Со2 ; гл а д ­
к а я -и з  углеродистой горячекатаной С т а л и  кла сса  П-1 
марки вСт.ЗСаг по ГОСТ 57#/- 75 и ГОСТ3 8 0-7/?

3. Сворку и приемку каркасов производить в  соответствии 
С ГОСТ /0922*75 и СН333-69.

4' Условия применения арматуры из полуспокойнЫ х с та л е й  
приведены в пояснительной Записке .

ТК

f97Sr.

СборнЬ/е железобетонные лрямоуеолднб/е водопропускные трубы для железных о  автомобильных дорог
Ч а с т Ь  3 . Б л о к и  з а в о д с к о г о  и з г о т о в л е н и я >

А р м а т у р н ы й  ч е р т е ж  в ь / х о д н о г о  з в е н а  а т в .  7,26м . б л о к  /ч / 0 2 .

ttm fa s o

3.50М04
Лисп!
45
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Прибср и баете я 
2Q0 . при монтаже

И . Ш  И  М П

374- /69 3*190

1740

650

К Ч

■Hi

ч

d >

./50300.

t = t
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о
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©
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/4 f4/00
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101
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/626

&
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0/0 0-1
е -з г /о

/Г-*

m
7000-1

n

4.

1
\tL 0ЛISO

'пецификация арматурб/ на I элемент

? f
i s

Марка
армат.
издгли?

и
кол

1 Ч *

' I

Диа­
метр

Колиуес7. Длина Дао-
метр

Общая
длина

Общая
массаДо

марку
но/
элем. / ШТ. Обитая

мм ШТ. ШТ. мм м мм м нес

К -/
/Ошт

4 /ОДЕ / /О 2970 29.70 /4ДЕ гг. 4 27. /
S /ОДЕ / /О 2/00 2/00 /ОДЕ /го. о 78.0
7 6Д1 г / 2/0 /00 2/00 8Д1 /02,8 40,6

/Пасса каркаса 3,59 кг с 66Z 45.7 /О,/

К-2
/Ошт

/ t w i f 70 /600 ге.оо С/т ого /56,8

3 /ОДЯ / /О 32/0 32./0

Бетон М3ОО 
Мрз 200-300 
)Г - /  37м3

Р -  3,4П7С

8 5Д1 / 5 /80 /30 rs s o
/пасса каркаса  4.58кге

/С-3
20шт

6 /ОДЕ / 20 580 ff.OO
8 6Д1 2 40 /30 0,20

М асса каркаса  0,42нге

КТ/
/шт

// 8Д1 / 0 /О //80 //.80
/О бЯХ 7 7 /700 //.90

М асса каркаса О.Збкгс
гз
1 1
t  *
2 ?- 
^  ft

1 /4ДЕ — 4 /600 6,40
2 8Д1 — 76 960 72.96
4 /ОДЕ — 8 2970 23.76
5 /ОДЕ — 4 2/00 8,40
9 001 — /О 520 6. го

Вь/sopKQ a/>t*7omyp(n 
но /э л е м е н т

000-1
e - 62o

5/4

jet

e * / / 4 0  Ярамеуанар:
f. 7/а чертеже приведена конструкция каркаса  ̂ б  

котором осомутЫ замененЬ/ лолере унЬ/ми стерок- 
//ямс/, Прибарибоемыми к продольной арм ат уре кон- 
т октно-тоуеунои с  баркой. Ярименение друоиэс 

5идо8 сборки для прикрепления эт ан стерж ней
н е дописнает ср .

Z . Ярмо тура пероодцуеского просрал я аз гор я уек а - 
танои углеродист ой ст ала класса/ Я/l /парна  
&C/7).Scn2; глс/дкар - и з углеродист ое/ горн и е  -  
Катаной ст ала класса  ЯХ /парна дСт З сп 2  по  
Г0 С 7  5 7 8 / - 75 о  Г О С Т  300-  7/ *

S. до арку а приемку каркасоб лроазбодит б Я  
Соотбетстбио с  ГОСТ /0 3 2 2 -75  а С//393 -S3 .

4  Услобия применения арматуры аз лолусло -  
каинь/эс с  т а л е  о  п рибеден б/ 3  пояснит ельной  

Зс/писке.
(6\Ш\/5

ТК

1975г.

Сборнб/е ж елезобет онны е л р р /п о у г олЬн ы е бодоп р опуск н Ь /е  т рубб/ для  ж е л ез н ы х  ааЯтомабалбнь/йс дорог. 
_________________________ Ч а ст б  3. б р о н и  з а б о д с к о го  и з го т о  Я л е  нар.___________________________________

Я р /п а т у р н ь /и  ч е р т е ж  бь/ос о д н о го  э б е н а  от б. 7, о /л . б л о к  а/  70S.

7072/3 ~5/

3.501-1 04
Р а с т

4 8
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Слециф и нация apwQmypbi на 1 Элем ент

Марка 
армат, из дел. 

и
кол

1 Диа­
метр

Гол -до Д л и н а /2» лЯЪАЛЛ/Вг\Общая
длина

Общая 
массаНо

т>*у
Но/

Элен 1шт. Обща?
fjUUMCip

ММ ШТ ШТ мм м мм м кге

k-f 
10ил

4 10 Я1 1 10 30S0 30,50 /4 Я 2 46,2 55,9
5 ЮЯи 1 Ю 2100 2/, 00 ЮЯЕ /3/.S в/,о
7 6Я1 18 180 ПО 19.80 801 Щ 4 46.8

Масса Каркаса 3,6/кгс 6Я1 S/0 ИЗ

К-2 

72шт

7 /4-Я£ / /г 2/00 25,го Umoeo /96,0
3 ЮЯи 1 /2 3920 4/04

бетон МЗОО 
Мрз 200-300 
V -/,76м 3 
р * 4 ,4  тс

8 6ЯТ 14 168 /60 26,20
Масса каркаса 5,42кгс

К-3
20шт

6 шеи / 20 620 12.40
8 8Я7 г 40 /60 6,00

М асса каркаса 0,46кгс

.К-4
1и/т

10 8PI 7 7 2220 16,54
11 891 ю /0 /200 /2,00

Масса каркаса /0,87кгс

\ %  

X *

§  *

1 1493 — /О 2/00 2/00
г 8Я1 — 88 900 84,48
4 ЮЯи — 4 SOSO /2,20
s /они — 4 2100 8.4о
9 8Я1 - /О 640 6.40

Выборка арм атуры
на i  элемент

/7римеуения:
1 . На чертеж е прибедена конструкция нар -  

косо б к о то р  асом утб/ заменены по­
перечными стеро/сняма^ лриборибаемы  -  
М и к продолЬноо арм атуре к о н та к тн о -  
точечное/ сборкой. Применение д р уги х  
бидоб сборки д ля  прикрепления э т а к  
с те р ж н е й  н е  дЬ писксгется .

2. А рм а тура  периода веского профиля иэ 
го р я ч е к а та н о й  у гл е р о д и с т о й  с т о л а  
К ла сса  А~Е м арки в  С т .5 с п 2 ) Зладкоя-u i 
у г л е р о д и с т о й  го р я ч е к а та н о й  с та л а  
Классе/ A'Z м арки В Cm. 3 CnZ п о  ГОСТ678/-7£ 
и  ГОСТ 380-7/*

£  С борку и  пр и е м ку каркасоб п р о и зб о д о тд  
б  с а а т б е т с т б и и  с ГОСТ /0 9 2 2 -7 6  а  П И  
3 9 3 -6 9 .
УслобиЯ применения арматуры из полу- 
Спокойных. ст алей прибеденб/ б  пояс­
нительной записке.

Сборные железобетонные прямоугольные бЬдопролуснные mpt/бь/ для ж елезных и обтомобольных дорог.
Ч а с ть  3. Е л о к о  забодсного  и зго тоб л ен ч я .__________________

Дрмот урны б уерт елс в ы х о д н о го  э б е н а  отб. 2,0м. блок а/ 55.___________

m k -s z

3.50Н04
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Спецификой1ия арматоры на элемет, выпорка арматуры г на 1 элемент
п масса арма- мент издещ иполи-

ЧССГ80

1 Количеств!* Длина
Общая
длинаI

1

тМарк}*
на
эле­мент

1шт Общая
диаметр Общая

масса

ММ шт turn. м мм мм м КГС
4 юле 1 10 3260 32.60 14яЛ 72,80 66.1

К-1 5 ЮйЦ 1 10 гюо 2f,00 10яЕ 145,3 89,5
10шт 7 SRI 18 180 110 19.80 вЛ1 134,06 53,0

Масса каркаса 3,74т ' 6Я1 65,9 14.6

К~2
1 Юля / 12 гбоо 31,20 (Jrnozo 245,2
3 ЮПЁ / 12 4740 55.88

12шт8 6Н£ 18 г16 180 38.88 бетон МЗОО
Масса каркаса 6,78 к а Мрз еоо-зоо

к-з б ЮЛЯ 1 20 670 13,40 V~P,13m '9

в 6Л1 2 40 180 7,20 н =0,0 /ПС

Сч Масса каркаса 0,43 к/гVJ
к-4
1шт

л 3HI — 12 1230 14,76
10 8Я1 - 7 2720 19М

Масса каркаса 13.35кп
$$ / 14яп - 16 2600 41,60
s *

Я)
2 8Я1 - 36 360 82,16
4 юпЕ — 4 3260 13о4
5 ЮЯ£ - 4 2/00 8,40-
3 8ЯХ — 12 670 В,о4

<8 46 я I,

Примечания:
1. На чертеже приведена конструкция кар

касав котором хомуты заманены поперечными
? )  стержнями, привариваемыми к продольной арма- 
^ туре контактно‘точечной спорной Применение 

других видов сварки для прикрепления эгнк 
стержней не допускается.
2. Ярматура периодического прориля из горяче- 

мшаной углеродистой стали класса ЯЦ марки 
вст5сп2; гладкая-из углеродистой горячека­
таной стали класса ярмарки 8стЗеп'2по 
ГОСТ 578175 и ГОСТ580-71*
3. в варку и приемку каркасов производить 

в соответствии с ГОСТ10922-75 и СЯ595-60.
4. Условия применения арматуры из полу-  

спокойных сталей приведены в пояснитель­
ной записке.

t Ф8ЯХ1е=/2зо

тк Сборные железобетонные прямоугольные водопропускные трубы д л я  железных и автомобильных дорог
Часть  3- влом и  заводского изготовления.

/ 975г Ярматнрныи чертеж вы ходного звена, ore■ 2,5м. б л о к  n  56-

-S3

3.501-104
лист
48
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II

-<Z>

t>

специф икация а р м а тур ы  н а  1  э ле м е н т
рн/ркаЧДМТ£П> ЧР 
„U/Э „ in дел и А 

и
лА. .'«STAB!

I1
Циаметр

НОЛ .стержней Д л и н а
(fUCLMPTh

Общая
длина

Общая
массана

*пр/а
г ж
1?ле-мент /шт. Общая

мм turn шгп МРГ м ММ м КГС

/ г-/

/Оштп

0 /ООл / /0 3770 37,70 м л  л 93,9 113,5
6 ю яй / /0 2600 26,00 fO ffl \/35,0 33,6
Ч 6Я1 /7 170 140 23,SO 6Я1 /67,3 66,1

М а с с а  н а р н а са  6//5нгс 6я1 66,9 /4.6

К -2
Юш/п.

J
3

/4яЕ_
/о я е

/7/0
/0

6/30 31,30 и т о г о 277,9
5600 56,00

б е т о н  М 300  
Мрз го о -з о о  
4 = 3 ,0  м 3
Р -  7,6 т с

б 6Я1 17 170 200 34,00
М асса н а р н а са  7,03на

к -з
2Ош т

в ю я  £ / го 6/0 16,20
в е я т г 40 200 в,00

М а сса  нарнаса 0,6Эка

к - 1/
1ш т

j **•и 601 7 7 3250 2136
11 вЯ1 17 17 1260 21 ,26

М а с с а  Парнаса /7,06па
Огделб-
ш е
стержни

/ !Ь е й — го 3130 62,60
г S ffI - //6 360 111,36

9 вЯ1 — /7 690 /1,73

вы бор* а. арм атуры  
па J  элем ен т

Примечание:
Выноска каркасов и примечания к чертежи 

даны  н а  л и ст е  SO.

Сборные железобетонные прямоугольные вэдолролускные трубб/ д л я железных и автомобильных д о р о г. _
часть л  Б ло ки  заводского аз готовлена* **■

Арм атурны й чертеж вы ходного звена отв. 5,0м. б л о к н  fоб-

/072/3 - St­

em
09



ЫЖЛ.Щ) К -2

З У

g

\*L— 3208

(з у А Ш Д - чУ e=S600

St ft9 //{. хРПО _____________________ T&
I

s k

fS?c• 30/8

3268

Q
^  1ф{Ы-:Ж
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П р и м е ч а н и я :

/ И  а чертеж е приведена, кон струкция каркаса, в котором хом уты  
заменены поперечными стержнями, приварив а  емь/е к  продольной арматуре 
конто хтнс'-точечноа сваркой Прим енение д р у г и х  видов сварки д л я
срикре плени? этик стержней не Оспис/ссгется.

8. О тци й вид армирования звена, количество и  располож ение распре­
д е ли те ль н о й  арм атуре/ р и ге л я  и  с то е к  локазань/ н а  л и с те  42.

З .Д рм ат ура л е р и о д и ч е ск о го  л р о р и л я  и з горячекат аной  углеродистое/ 
стали класса Я д  марки О с г5 с л 2 ; Д л а дк а я  / л у гл ер од и ст ой  гор я че ­
катаной ст али  к л а сса  м арки в в г з с л Я  ло rocrS78/-7S и  гостзво-7г*

4 С&арку и лриемки к а р к а со в  л р ои ззоди т б з  с о о т зе т ст зи и  е  
ГОСТ /0322-72 и СН323-83

£  Условия прим енения арм ат ур6/ и з лолу сл ок ои н ь/ х ст алей  лриведенв/ 
пъяснителбнеи з а  лиске.

6, л и с т  с м о тр е ть  со в м е с тн о  с  л и с т о м  4/9.

к
CD

Ю72/3 -55

TK
ЬбОРНЫе железобетонные п р я м о у г о л ь н ы -0 эодэлропжкные гр у б ы  для  железных и авготбильныхд о ро г.

Чаеть б. блоки зав: >г(е, того изготовления. з.во/-т
fS75r Арматурный чертеж вб/.го/ного звена отв.5,0м. блок я Юб/ярсдолженое) ПиСМ

SO
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С ле и о р и я а ц о я  арнап/рб/ н а  /эле лм
Марна.арматамНОВО
изделияаколичества

I
1

Диаметр
кол

сгеяжнеи д л и н а
Даамет

Общая
длина

9бщая
массанамая­но

наэле­мент 1шт Общая
мм шт ало мм м мм м КГС

К -1  
72 шт.

0 fOejT / 72 3970 07,60 806Ж 82J 800.0
S ГОЛД 7 72 2600 з т /ОбЖ 86/,8 /069
7 бвх 78 276 160 30,56 8Я1 868,3 /06,3

М асса каркаса 4,бЗшz so x 30,6 7,7

н -г
tBu/m

1 го я л /г 0/30 09,66 U  т о г о 066,9
3 /ОбЦ 1 /2 7630 66,76

б е то я  М300 

Мрз 800-300 

1(=3,96 r ts 

Р = 3 ,9 т с

в в е х 20 гбо 260 66,00
М асса кар ка са  ISJ/kti

/т-3
ВО ш т

в
в

Ю 6Л 1 го 320 /8,00
6 61 2 4о 260 /000

масса кар каса Ог77ка

н -4
1шт.

/0 вех 7 7 0360 30,60
И 661 i8 18 /870 86,96

Масса каркаса Щ 37кгс
Отделе
нб/е
о/пужно

1 гояж — в 6/30 ЗЗ.об
г вях - /зв 360 /30,66
3 юяж — 8 7230 37,80
3 861 - 78 7/0 /8.78

Вь/борка армагурб/ на  элем ент

П рим ечание.
бб/носка каркасов о ярамеуаная к  иерте/кн 

дань/ на л и с те  S8

т к
т бг

Сборнь/ежелезобетоннб/ялряе/оутблбнь/е водояроляс/гнь/етрубб/для/нелезнь/зси с/втомобиш/б/хдо/ш
У л и т ь  3. б л о к и  з а в о д с к о г о  и зго то в л е н и я .

Ярмагырный ч е р те ж  вь/ходного звена отв.ЦОм б ло к о м ?.

ton/3 -56

з.яонощ
щ

___ [£
Ъ/СГ
S/
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К -5

и to ял

/ г -4 -

Примечания-
/. Н а  чертеж е приведена к о н стр ук ц и я  каркаса, о 

котором хом уты  заменены поперечными стержнями, при­
вариваемые к продольной а р м а тур е  к о н та к тн о -то ч е ч н о й  
сваркой.
Применение д р у ги х  ви д о в  сва р к а  д л я  прикрепления 
этик стержней не Эапуские/пия.
в. Овщий вид армирования звена, количество и расположение 

распределительной арматурыригеля и стоек локазанб/ на 
листе &/.

J. Арматура периодического профиля из горячекатаной 
углеродистой стали класса ff-Пмарки вСт&спв; гладкая из 
углеродистой горячекатаной стали класса П-JTмарки вСгЗспв по 
ГОСТ578/~ 7f и ГОСТ380-7/?

4 Сварку и приемку каркасов производит ь в  соответствии 
С ГОСТ /0922-75 и СН393-89.

5 Условия применения арматуры из полуспокойнь/х 
сталей приведены в пояснительной записке.

6. Лист смотреть совместно С листом 2/- _______

т к
Сворные железобетонные прямоугольные водопропмкныетрубы для железных и автомобильных д о р о г 

Часть 5. Слона заводеного изготовления. 3.50)404

1975Г Ярматзрныи чертеж вь/осодного звена отвАом. б ло н  н  107- (продолжение} Лист
зе
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Сетка к  х 58

длш^тержШб n2 -S
N

vre/щ
диаметр
мм

длина
мм

2 вЯ1 3500
3 -  ь— 3380
4 — ч-- 3250
5 — V— з/зо
Б ЗОЮ
7 — V— 2880
8 — и— 2810
Umoeo 81960
в 8Я1 28/0
3 — ft— 24720=5440
всего 302/0

'̂ ZSJo' 11

Таблица к  С
длин стержней н /5-/7

т
* §• 

а
Y

V
е

мм
Оолнаь
длина
мм

/5 ВЯХ /430 2300
/6 ///0 I960
17 —  » — 730 1660

U т ого 5940

Таблица н З ,
д л и н  стержней /7*0’£3

£

Яоаме7Р
мм

е
мм

Полная
длина
мм

20 801 /430 /590
21 —  V— 1110 1260
22 — V — 790 940
23 —л»— 470 620

i/ т о г о 4400

Спецификация арматуры на 1 элемент выборка арматуры  
на 1 эле м ен т

марка
арматур­
ногоизделия

т диаметр стел/'S7. ,Ченеи дли н а диаметрОбщая
длина

Общая
массана.парт натле- 1шт. Ови(ая

количесш ММ шт. шт. мм м мм м кгс
/ 8 0 1 8 8 2150 17,20 18HZ 10,7 21,4

г-в — я— - изтавлн1 2195 6HZ /515 59,6
е - / /0 — V — 1 / 1490 1,49 бях 25,9 5,7

н 1 / 1300 1,90 Umozo 85,9
1ш т. (2 — V— 8 8 /840 1 /4.72

13 — V— / / 1130 (/3
14 — V  — 8 8 2530 20,24

К /5/7 — О — — /ЗТОбЛнВ 5,94 Б е т о н  м го о
'‘ о
S_ М а сса  с в тк и  33,4/ к гс Мрз го о -з о о
< 1 в 01 1 1 2/50 2,15 4=1,58 м 3
*
{S 2-3 --- 9 --- — игтавлы1 30,21 Р -3 ,6  тс

в - г
10 1 1 /490 149л
18 — V— 8 8 1630 13,52

1шт. а — V— 7 7 1310 /3,37
т ь — изтаблмЪ 4,4о
24 —  9 — 1 / т о 1,76

М асса с е т к а  2 6 ,0 3  к гс
ч»

1 |
25 ГОЯХ — 6 /050 6,30
26 — V— — 4 1700 4,40

Я>
Ч  £
«S *

27 60Х — 70 350 24,50
2в — V--- — 7 200 /,40

ПРС/Л?е</а//1/Я:
1. Материал Блоков - в е то ,н м арки 2 00 с 

расходом цемента не солее //50*™/^ морозостойкостью 
Мрь 200-300 в зависимости от климатического района 
строительства; арматура, из гор н чека та ной стали 
класса ff-l марки в  втз-2; Монтажные петли- из 
стали класса я-т марки вСтЗелР или бОтЗлсР по 
ГОСТ360-71* и 576/- 75

2 Сетки ар ма тарного каркаса свариваются с 
помощью контактной точечной электросварки или 
скрепляются вязальной проволокой.
Применение речной догов о й сварки электродами 
не разрешается.

3. /-/а чертеже приведено армирование Блока 
N 57л {левого).

Сборные железобетонные лрямойголбные водопролоснные труды  для  железны# и аетомоб(/льныхдор01
часть 5. блоки заводского изготовления.__________________________

Арматурный чертеж откосного крыла оголовка. б ло к и 5?пл.

Ю72/3 -58
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Т а б л и ц а  a  i  
д л и н  с т а т н е й  н в - и

ч | 1 ?
г

Д л и н а
MM

2 881 8080
3 —it— 3020
8 —9 ~ 3800
s 3670
6 —ft— 3550
7 — 9— 3030
8 5310
*9 — 1>— 5180
to — o— 3060
ff — it— 2046
/2 —9— 28/0
и то го 37710
12 e n i 2810

J3 8ЯХ 2*2720*5080
всего 85960

6SO
Т а б л и ц а  н е  

длин  е ге тн е н  н 19-Вб

i I1e
MM

полная
длина
мм

19 881 2300 3260
20 —  p — 2078 2080
21 — о— 1750 2620
22 —  9  — m o 2300
23 — v — /I/O т о
20 - 9  — 790 /660

и т о г о 18760

Та б ли ц а  н З  _
д л и н  стержней г/ 27-32

4 ft е
мм

Полна*
длина
мм

27 881 2070 2220
2в — V — 1760 т о
29 — //— 1830 1580
30 —  п ---- 1110 1260
31 —  » — 700 обо
32 — 9 — 070 620

Uто го 8520

59

С п е ц и ф и к а ц и я  црнату/оы н а  Гзлёмен/ выборка арматуры 
на У  эле м е н т

Марнаармагир. Диаметр
кол.

стержней д л и н а Цлцрргр

1

I
t Общая

масса.ново
изделия

и
количе­

**
§

на
ЩМй

на
т -
пет 1шт. Общая

ство § мм шт шлг мм м ММ м к ГС
/ в я х в в 2600 2152 18Л1 10.7 2(8

г-12 — р — - - из ГОБЛ Н) 37,71 881 225.8 002
10 —  9— / 1 1880 1,88 681 36.2 82

с-1 15 -и  — / 1 2920 2.92 U т о г  о 118,8
16 — 9— 8 в 2600 20.80

1шт. 17 —  9— 1 1 ИЗО (М
18 —  9--- 7 7 3810 23.8Т

чъ 9*6 — из mm2 18.76 б е т о н  19200 
Мрз го о -з о о* М асса с е тк и  Ы 0 4 к гс

1 881 / 1 2630 2.60 V~2,59m s

2-13 —  V-- - изт/ы 85.06 Р = 6 5 т с

С -2 ю / 1 1880 (88
25 —  V— в в 2590 20.72

1шт. 26 —  9 — 7 7 2700 10.53
2732 —  1/--- — шлжмЗ 8.52
33 ---V--- / 1 2700 27в

Масса се тк и  40,15 к гс

|| 34 18ЯХ — 6 10SO 5.30

s  $ 35 —  Р — — 4 11О0 ОАО

| 1 36 681 — 100 350 35.00
4 * 37 — — 9 200 /ДО

Прим ечания:
I  М а те р и а л б ло к о в -е е то н  м арки 2 0 0 ср а схо дом  

ц е м е н та  не оолее 4 5 0 кгс/м  f  м орозостойкостью  Арзгоо-з& 
в зависим ости о т  к ли м а ти ч е с к о го  р а й о на  строительств 
арм атура из горячекатаной с т а л и  к ла сса  намарм/вегз-с, 
М онтажные л е т л и -и з  с т а л и  к л а с с а  Я Г  марки вегзслВ 
и ли  вСТ<Злс2 л о  ГОСТ 38О -7/ * и  57в/~ 75.

Я С е тк и  а р м а тур н о го  кар ка са  св а р и в а ю тся  с 
ломоа/ью  к о н т а к т н о й  то ч е ч к о й  э ле к тр о св а р к и  или 
с к р е лля ю тся  в яза льн ой  проволокой\
Применение р уч н о й  д у го в о й  сварки э ле ктр о да м и  не 
разр еш ается■

3. Н а  чертеже приведено арм ирование к ло к а  
н  S 8  л  f л е в о го )

ш .  » ш тк
m s г

'Ркпоиы р железобетонные прямоугольные водолеолуснные т р у з ь / д л я  железных и автомобильных j/ph»  ч 
сворные М Часть з. блоки заводского изготовления

рРнатурные/ чертеж откосного крь/ла оголовка- Блок н 38пл.

тг/з~5Э
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т Ш
Сетка н  2

е
Та б ли ц а  н  У  

д л и н  стержней Н 2 -/0

ч| f t
Д ли н а

мм

2 вЯ1 2640
3 - в - 2530
4 - и - 2410
5 2300
6 — »— 2/80
7 - в — 2070
8 — ч— 1940
9 —0— 1810
10 - в - 1690
и то го /9870
г  I в h i 2540

В с е го 22210

!ч|
Т Г

I1 е
мм

Полная
длина
мм

/2 8в1 14го 1700
/3 1180 1460
14 -в- 940 /280
16 720 1000
/6 -1— 480 760
17 240 320

U т о г о 6660

%Р------------Таблица и 2
длил стершие и и /2-/7

Специф икация арматуры на  У  элем ент виборка арматуры 
на 3 элемент

%

ч

ч
<ь
Ч
Ч>

Марна арматур­
ного _ азделик 
количеет

1

"1

Доамепр
КСегерь

\П .
гнеи д л и н а Диаметрвещая

длина
Общая
теса.н&«ро

шуле­тит/ш т. Общая
мм штшт мм м мм м кгс

с - /

/ш т.

/ в H I 2 2 2740 3,40 1801 3,4 10J
г-Ю — //— - - азгавлн) /3,57 081 03,9 3Z9
1/ — V— 9 3 т о /7,64 601 2/90 47
12-Я — V— - тавянВ 6.66 С / т о г о 33,3
/в — б— / / т о т

б е т о н  М 200  
м р зго о -зо о

М асса се тк и  20,28 к гс

е-г
f ш т.

ечо O H I - 'узлатн) 22,2/
/9 —  р — 3 3 17/0 /3.30

’CCS — V--- - - (07№/vd 5,13 V ■4,13н*  
’2,8 тс26 — *— / / /ого 1,02 р *

М асса с е тк а  /7,82 к гс

ц
i f 4 1  §

27 18HI — 3 /030 3,13
20 •—//— — 2 1/00 &20
20 6 H I - 60 3S0 2/0

Таблица ыЗ ̂  ое.
д л и н  стер/кнеи N 20 -2 5

1

F
е

мм
Полная
длина
мм

20 801 1300 1460
2/ -п- /030 /210
22 790 970
25 -в- 370 750
24 —в— 330 3/0
25 —г— 30 270

1 / т о г о 3/90

Примечания:
1. М а те р и а л плохое -  еетон марки 200 

с расходом цемента не более 450*г<Ум ? морозо- 
стоикостбн? Мрз 200-500 б зависим ости о т  
клим атического района етроителбствсс ;  
арм атора из горячекатаной с та л и  класса H-J 
марки бег 3~2; Монтажнб/е л е т л и -и з  с т а л и  
класса Н-1 м арки б в гз  слР  оли  б сгзлс2  ло  
ГОСТ МО-7/ * U S78/-73.

2. С е тк и  арм атурного каркаса свариваются 
с /70М0/Ц&Н? контактной точечной электросварки 
или скрелля/отсн влэалбнои проволокой.
Применение ручной дуговой сварка электродами 
не разреш ается.

3. //а чертенге приведено армирование елоканЗОлртевого)

т к
msr

■г>БОрные железобетонные прямоугольные водопропускные трусы для железных а автомобильных дорог.
Часть з. блоки заводского изготовления. __________

Дяматорный чертеж откоеного к р ы л  а оголовка, блок н 59 лл.

Ю72/3 -В0

3.507-юе
{лист 
155
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Таблица ыУ 
длин етвржнео нР-/3

F
Д л и н а

мм

2 фв 2920
3 — и ---- гвоо
0 — — 2К80
3 — /}— 2560
3 е440
7 — V— 2320
8 — Я — 2200
3 ш о
10 — V — /960
1/ — V ----- т о
12 —р— 1760
/3 — V — 1660
и т о г о 27210

------

Таблица ы 2 
дли н  стержней н 18-25

ч|*¥ е
мм

Полная
длина
мм

/в фВ 2390 30В0
/9 - и - гою 2760
20 —н— 1760 г ш
21 —V— т о 21го
22 1110 1800
23 —*/— 790 т о

U т о  го 13600

е
таблица нз

ф  д л и н  сте р ж н е й  н  £ 6 -3 /

4 I? Д ли н а
мм

26 фв гою
27 — р — 1760
28 т о
29 — V — т о
30 790
31 — 9 — 070
Umozo 7620

ецификащ/я арматуры на 1элемент Вб/коека арматуры 
на 1элемент

Маяка.арматурно­ | ЙППМРТП
НОЛ tстержней Д л и н а Диаметр Овщая Общая

го изделия
*1

ЦЦШчСЗвр на.
Шр/0 /  илп- 9вщая длина масса

количество мм шт. шт мм м мм м кгс
/ д я т 8 8 1570 12,55 18PI 10,7 2(4

с-1 2ГЗ —и— — — изтат// 27,21 801 1*72,7 66,3
1*7- —V — / / 1 И 0 1М 601 273 &0

/ ш т /3 —Т/ — / / 3050 3,05 U  01020 83,7
is — V  — 7 7 efro 17,20
/7 — 9 — 2 2 зз/о 6,62

№ — V— — лта&гнВ 13,60
М а сса с е тк и  32,33 кгс

/ 801 1 / /570 (37 б е т о н  А/ 200
г -т —if — — изтаблл* 27,If Моз 200-300

с-р
1*7 —v— / / т о № 4=176*1*
2*7 —» — 7 7 2230 15, Sf Р = 4Агс

iшт 25 — »— 2 2 2310 $62
263* — #7 — — штканЬ 7,62
32 — 9 — / 1 2730 2.73

Масса сетки 24,08 кгс
33 18 HI 6 6 1050 6.30
3*7 n * « 1100 цио

я»
I I<S*>

35 SHI 75 75 360 26,30
36 V 5 5 200 1,00

п р и м е ч а н и я -
i. М атериал БЛОКОВ-Бетон марки 2 0 0 с 

расходом цемента не колее ^KO^/erfморозостойкостью 
Мръ 200-300 в зависимости о т  климатического района 
стр о и те льств а ; арм атура из горячекатаной стали 
класса П - I  марки 8  СгЗ-2; Монтажные п е тл и -  из 

с та л и  класса П-1 марки 8  сгЗ с л 2  или 8 СтЗ пс 2 по 
ГОСТ380-7/ * и 8/8/- 78

2 С е тки  арм а  тарного каркаса свариваются с

помощью кон та к тн о й  точечной электросварки или 
скрепляются вязальной яроволкой Применение ручной 
дуговой сварки электродам и не разреш ается :

З.На чертеже приведено армирование клока н/08л{лето).

M rj/m if Сборные железобетонные прям оугольное зодооронусннь/е т р у п ы  для железных и автомобильных д о р о г  
Часть 3. Злом/ зпв р д я н о го  и зго то в л е н и я .

А р м ату р н ы й  чертеж  о тк о сн о го  к р ы л о . $~ оловка. б л о к  н  ю з пл.

Ю72/3-61
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Располоэ/сени е 
строповочнЫх петель

UU
ГР (8 свету)

N
блока

О £ Диам. 
петли

Длина
петли

M асе a
(петли на

блох
ММ A W мм ММ мм arc КГС

во 38 3/5 360 12 т о 0,99 4.0
St 38 335 360 12 то 0,99 4.0
вг 36 370 360 12 то 0,99 4.0
83 38 34s 360 12 то 0,99 4.0
84 39 370 4 20 Ik 12 S0 1.51 6,1
85 39 4/5 4го Ik 1250 1,51 6,1
86 39 4/5 420 /4 1250 1.51 6,1
87 4о Чбо Чво 16 i4oo 2,21 8.8
88 4 0 535 4ао 16 /4оо 2,21 8.8
47 4о ш Чао 16 /4оо 2,21 8.8
48 42 500 600 20 /690 4,17 16.7
89 4 2 610 600 20 1690 4,17 16,7
49 4г 475 600 20 /690 4,17 16.1
50 42 570 600 20 1690 4,17 16,7
90 Us 7/5 750 25 SOSO 7.89 31.6
91 42 575 600 го 1690 4,17 16.1
92 45 660 750 25 2050 1,89 31,6
83 50 830 84о 26 2260 10,92 43,7
94 «5 655 750 25 г oso 7,89 31.6
95 SO 695 вко 28 2260 to,92 4з,7
96 66 9/0 в4о 26 2260 /0.92 4з.7
96° 66 9/0 960 32 2550 16,09 б4.4
97 38 3/5 360 12 т о 0,99 4.о
100 39 345 Чго /4 1250 1.51 6.1
ЮЗ 40 4/5 Чао 16 tkoo 2.21 8.8
51 ко 44 5 Чао 16 i4oo 2.21 8.8
54 42 475 600 го 1690 4,17 16,7
98 39 3/5 Чго 14 1250 1.51 6.1
101 39 345 Чго 14 /250 1.51 6.1
10k 4 0 4/5 Чао 16 1Ч0 0 г& 8.8
52 42 44 5 600 20 1690 4,/7 16,7
55 42 475 600 20 1690 4.17 16,1
99 за 3/5 360 12 1110 0,99 4.0
юг 39 345 Чго /4 /250 1.51 6.1
105 40 4/5 Чао 16 /400 2.21 8.8
53 42 445 600 20 1630 4.17 16,7
56 42 475 600 го 1690 4.17 16.7
106 45 575 750 25 2050 7.89 31,6
107 4 6 655 ачо ге 2260 10,92 КЗ,7

Схема строповки звеньев при моптао/се

Примечания:
1. ДрматурнЫе чертежей блоков приведены на л и с та х  

Ы 11-52.
2. С тр о п  об очные п е тл и  и зго та в ли в а ю тся  из горяче­

катаной стами класса Л -1  марки В  Cm. 3 со 2 или в  Cm Зле 2 
по РОСТ 380-71* или ГОСТ 5781-75.
Допускается изготовление петель из горячекатаной 
стали класса Л-Ж  марки ю г т  по чмту 1-39-67.

3. Схема строповки звеньев при монтсю/се составлена в 
соответствии с рекомендациями техни ческих указаний  
по изготовлению и постройке сворных п/селеэобетоннЬж 
водопропускных тр уб  (ВСН 31-62)

1975г

т К Горные железобетонные прямоугольные водопропускные трубы для з/сепезнЫх и автомобильных дерог. 
1IV______ часть Д. блоки заводского изготовления. ___________________ _

С троп обо чнЬ/е приспособления звеньев.

1072 -̂62

5.501-кА

Серия 3.501-104

https://meganorm.ru/list2.htm

