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Рабочее ч ад ам  "Иамям* перекрытий с круглыми пустотами 
дт  еав,ю?дф1иа«. здхмтдокк уздеаи,нз&йп̂ е» I  разработаны в соог- 
ЭДЯБТЭЯ» «С ГМй»0ММЮ®|| Ю) дааяйдстйму строительству?
* « о р м м т т  пр& сот .

& выпуск включены рабочие чертежи предварительно ваьнря*- 
тонных панелей перекрытий с круглыми пустотами шириной 149см 
длиной 628» 508 см и панелей без предварительного напряжения 
длиной 298 си*

Предварительно напряженные панели перекрытий армированы 
стерквевой горячакат^н ой сталью класса А-1У (ГОСТ 5781-6$

S.« «6000 кг/с м2 ,JU *5X00 кг/см2. Метод напряжения -  электро­
термический.

Панели длиной 298 си армируются- сетками с рабочей армату­
рой и* отели класса А-Ш.

Категория трест нестойкости всех панелей В.
Каждому изделию присвоена определенная марка,так например 

ШР51-15СТ обозначает панель (сантехническая) с круглыми пусго- 
*8*и под тяжелую нагрузку длиной 508 см и шириной 149 см.

Внесение изменений в обозначения марок изделий не допус­
кается . Варки изделий проставляются на чертежах, в специфика­
циях проектов, в заказвх зэвпдам-изгоговитедям и ва изделиях.

Рабочие чертежи разработаны на расчетную нагрузку (без уче­
та собственного веса) 800 кг/м2.

Состав нагрузок Негрузки ва панелк кг/м2

Нормативная Расчетная

Собственный вес 365 400
Временная нагрузка 150 210
Вес конструкции пода 200 240
Вес перегородок 320 350

Итого 1035 1200

Величины контролируемых предварительных напряжений в арматуре 
определялись исходя из принятой на заводе поточно-агрегатной или 
конвейерной технологии с натяжением арматуры на упоры.

Принятые в расчетах значения предварительных напряжений в арматуре 
-  (5  и потери этих напряжений до я после обжатия бетона даны в таблице.

Марка Метод 
натя­
жения 
арыа-

Предва­
ритель­
ное яап- 
рякение

Потери средваритель- Величина 
нетто напряжения до остаточ- 
обжатия бетова ного

прелва-

Потери предвари­
тельного напря­
жения после об­
жатия бетонатуры армату­

ры,учи­
тываемое 
при наз­
начении 
дли вы за­
готовки

релак­
сации
напря­
жения

дефор- дефор­
мации нации 
анкер- год­
ных донов 
уст­ройств

ритель- 
вого нап­
ряжения 
перед бе- 
тонирова- 
виеи

усадка
бетона

ползу­
честь
бетона

B3L£-»I5ter
эдею-
тро-
тер-
миче-
ский

4000 120 790 300 2790 400 74

ПТ63-
15СГ-

_и_ 5ШСГ 150 540 300 3910 400 156

ПТ63-
-I5CX-
-3 _»и. 50Ш 150 640 300 3910 400 377

Н& рабочих чертежах, наряду со значениями <з*« ,приведены *<y. -допус­
тимые; предельные отклонения предварительного напряжения от заданного.

Глубина опирания панелей должна быть не менее 100 и». Места (ти­
рания панелей при складирования и транспортировке принимаются на рас- 
йенбз*ИИ от Т°РЦ°В« Глубина опирания панелей длиной 298 см-яе

Панели запроектированы с одним закрытый торцои, заделываемый в 
заводских условиях в процессе формования панели. Применение кругдо- 
пуатотвых панелей без заделки открытого торца допускается в тех слу­
чаях:, когда величина расчетного сопротивления в стенах ва уровве по­
верхности настила не превышает 17 кг/см2.

При величине расчетного сопротивления в стенах, превышающей
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I? кг/см2, открытые торцы панелей должны быть усилены в за­
водских условиях заделкой бетонными вкладышами; эти панели 
обозначаются с индексом "а”.

Расчетные нагрузки на опорные концы ( исходя из приз­
менной прочности бетона марки 200) приняты при глубине опи- 
рання 10 сы -  45 кг/см2* 25 см -  30 кг/см2. При промежу­
точных значениях глубины опиравия панелей величины расчет­
ных нагрузок принимаются по интерполяции •

Бетонные вкладыши и панели должны быть изготовлены из 
бетоно одинаковой марки. Заделка вкладышей в торца выпол­
няется непосредственно после извлечения пуансонов до про­
паривания панелей, при этом должно быть обеспечено плотное 
примыкание вкладышей.

На чертежах длина натягиваемых стержней показана услов­
но равной длине панели. Ллину заготовки натягиваемых стерж­
ней следует определять с учетом выпусков для захватных при­
способлений, а также в соответствии сл указаниями "Инструк­
ции по технологии предварительного напряжения стержневой, 
проволочной и прядевой арматуры железобетонных конструкций 
электротермическим способом" (НИИ1Б Госстроя СССР, 1962г.), 
с учетом особенностей технологии принятой на заводе.

Чертежи выпуска не предусматривает изготовление пане­
лей с "качающимися" упорами в бетоне у опор панели. Кон­
цы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем раствора 
не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 "Сетки сварные 
для армирования железобетонных конструкций".

Изготовление каркасов и сеток должно производиться кон­
тактной точечной электросваркой в соответствии стребовааиями 
ГОСТ 10922-64 и СН393-69.

*

Э Е т к
10П1

П о я С и м т и ь ш

Для подъемных петель следует применять горячекатан ую арматурную 
сталь класса A-I марок ВМСт.Зсп; ВМСт.Зпо; ВК Ст.Зсп и Ж Ст.Зпс.
При наружных расчетных температурах ниже -  40°стали ЗМСт.Зпс и ВКСт.пс 
не применять.

Условные обозначения арматурных сталей а рабочих чертежах приняты 
по СНиП I-B.4-62.

Для пропуска сантехнических проводок при стабильное положении сануз­
лов в панели предусмотрены сквозные отверстия ( без сохранения нижней плит-

Учитывая возможные варианты расположения санитарных узлов выревы в 
панелях выполняются с сохранением нижней плитки, в которой пробиваются от­
верстия в процессе монтажа сантехнических проводок.

Для предотвращения нарушения защитных слоев бетона рабочей арнатуры 
запрещается пробивка отверстий g применением отбойного молотка,лома или 
молота. Пробивка отверстий в нижней плитке должна выполняться полотком 
или легкой кувалдой после предварительной васечкы зубилом или просвер­
ливания электродрелью по контуру отверстий. Соответствующие указания дол­
жны оыть даны в рабочих чертежах типовых проектов.

Для обеспечения распределения нагрузки на снежные панели в проектах 
должны быть даны указания о необходимости тщательного заполнения азов die-  
тоном марки не ниже 150 или раствором не ниже 100.

До перехода к серийному выпуску предварительно напряженных панелей с 
отверстиями должны быть испытвны опытные образцы па вел ей по'программе,
согласованной с НИИЖБ Госстроя СССР,

Изготовление,приемку,паспортизацию, хранение и транспортирование па­
нелей производить по ГОСТ 9561-66 с учетом указаний СНиП I-B.5-62, I-B .5.I- 
-62, СН-390-69 проверку прочности, жесткости и треяивостойкостщ по ГОСТ 
8829-66, монтаж по СНиП Ш-В.3-62.
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Ц. 3 А НРС М АСТСИ fPtSNSKA 1П«Р“

стни т  шттичвеких и
ДРУГИХ ПРОВОДОК е ИСЯОАЬЭб-
ВАйксм тайного молотка 
(см. иоесцнт. удяненч.)

М е т  иАт1И1импАектрогомишк1иЁ[

т к П а и  l  а и перекрытии с к р у г л ы м и  п у с т о т а м и ,  а р м и р о в а н н ы е  с т е р ш и я м и  из СТАЛИ KAACCA A-W
СЕРИН
11*1-8

1911 П А и е . а N ПТ 63-15 С М ,  ПТ 63-15 СТЛ-2 имтек
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ш
и

П а рк а
кед
Ш1

в е с  кг.
МИ АИСТ1элем. ОБЩИЙ

о ъ 5 S.9B П .9 0

15
94 1 7 59 1918
07 и» 0.09 а.16

к о 10 079 7.90
С1 1 5 1 5 5.15 16

СО 1 ОЛЬ ОЛЬ
18

с в 1 1 б г Ь.14

П1 и 1.1 ь 4.64 15
ИТОГО: h 6 Ю 0

Выб ор к а  стали

сталь
Арматчриыс элементы

М ай<|>11ft\VФ5В1 Ф4В1 ФЬВХФ1Ш
ДЛИНА М10.56 ыЛо 42.76 6655 95.2В 5.19
sec kr. 15.18 П90 7АО 6.6Ь 515 4-64

UflfMAT. сепсис,
леем Rq« Ш 6000 55010 1400

ГОСТ 5781-61* 6711*55' 578^

И р и м т т
1. JUTAAH ЛРМНРОВАИИЯ СМ ИД АИСТАХ 7,4.
1. ПнДВАРИТВАЬиОв МАПНШЫИе лрматуры, 

ИЧИТЫАААМОе ЯРИ ИА̂ ЙАЧеИИИ длины , 
ЗАГОТОВКИ* <io* SO00 кг(ем% ДСо-ВЗОКГ/шГ 
величии а остаточного предвдритедьиого 
йАпРАмеииА перед БетоиивовАин«м-Ылкг/шг

ъ. Отм^ьные стержни о? привязать или яр*ва~ 
РИТЬК нижним предельным стерши AM КАР- 
клеев

Ч. Отдельные стержни 07 ввязать иди т *  
рить междч ев&еи до установки* 
ФОРМИ

« И

l l l t & H  nLPEKniTNH С КРУГА bIMU ПУСТОТАМИ, АРМИРОВАННЫЕ
____________________ С Т Е Р Ш И  9  М и  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  A - \ j . _________

П А Н Е Л И  ПТ 6 S - 4 5  СТ-2, ПТв^-1Б СТа-fc. АРМН р О Е A И ИЕ

егрио
i 1 М ' 8

выпуск
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*15 .485,185, 518 ,185,431 

г! 180.5 lit , fit В J>
T— П г ft 1 t 4 ~ t t  g

I OOP o b i ts '
1680

45 W

15 ЯЙШ 136S ! « 0|tto ll80i 1365 jtUM ll8
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i— SJM ________________

nod o o t s
I 517 I 686 I l
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l l a i
Mouuimi яетдн П1

© © © © © © ©
S 100x11* 5800

По И

А

_ Ш 1 _
не г - г

S

БЕТОН 8IIН
Расчета*» схем*.
ш

3 ^

448
ЯоН-4

но менее

-н*
м е с и  о я н р а ц и я л р я По а -а

ВхЩЫШ БОТОННЫМ
соодеотформо м  ними 
И0ТШРИР9ШИЫЙ 
( Ш  ВТ65*45 СТв-3)

509 С К Л А Д И Р О В А Н И И  И
т и е о о р т и ш к е .

go-6808 5
Щ Г Р У З К И  (  Б е З  У Ч Е Т А  т с Ш И М О Г О  8 С С А )

РА€Ч1ТйА9 НАГРУЗКА ВОН€СЧА«« «WCO6H0CTW “ Е0Окг|м<
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА 
Нагрузка при расчете хрогмса* 

длительно AitiemwaoM 
кратковременно действу им* И  

Расчетчик прогиб с учетом 
А т т и к е  деяетвня н дгтк н .

—678 *Р/«г

А

Xt P t  ктср истика  и з д е л и я
Марка панелей ЙТ63-15СТ-3 НТБЗ-15СТа-3

в е с к г 3670 3500
Объем бетон а /ИЗ 138Т 160

ПриведемиАя твлиртнл ш о н а с м Ю в 16 9
Вееетш кг 9663 9 6 .6 5

кг 10-10 10.10
к г 680 6Тб

М А Р К А  Б С Т О Н А 300 300
С Т К К Ш О Ш Й Ш Г К Г о я ^  
щ м см п « М Х А  Ш А М  т и к ч й кг/сыг 300 100

8 ш д т  и ш х .
.  П римечянн* .

i  ПтРХИОетЪ, 0513* ЛИСИИ А* ЗНА­
КОМ X, ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАДКА*, 
ВОДГ8Т8ВА€ННАЯ ПОД ОКРАСА, 

о. |рмнр«БДгке ем.иА листе 6 
5. &РМАТ5РА б сечениях условно 

не ДОКАЗАНА.
|». Данные дай проведения исим- 

тлиин ем.на листе 15.
5. 3ftipet|*t7e* н е б и т  опер” 

стнй ли САнтехническнх к
ДРУГИХ 1Ш8Д0К С КСПОАЬХО- 
ВАНИем 6Т69ЙН0Г0 МШТКА 
(см.пояснит. ЗАЯЙСКУ).

М етод  влтяиеиин-зАектротермкцсЦ

ш и т м  к м к г ы т т |  t  к р у т ы м и  KKTOTtMH, м ц и н н и ы с  
I T I M H U I  и» СТ я л и kiucc’a <-\у__________

19Т1 П Ш Ш  Я Т 6 3 - 1 5 И - 3 ,  П Т б Ь - 4 5  C TQ -5

СЕРИЯ
1164-&
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ВИД МАРКА
кол ВЕС КГ N

ЛИСТАШ! 1 элем. ОБЩИЙ

£ 05 3 14.55 37.65
гэет> 06 3 9.91 t9.73 15
И КЗ 10 0.93 9.30
Г » СЗ 1 5.03 543 17
аь»
2 ею г 0.79 1.58 48
аеА» СЮ % t lB 156

т 1 159 1.50
192 t i k г 107 4.16

** Я1 к 116 66% 1?
ИТОГО 9461

Вы б о р к а  стали

сталь Арматурные элементы

Ф Щ k m Ф5Б1Ф681ФЗБ1 *1Ш

АША м Ш к 18.**» 6160 87.10 136.0 5.90

вес кг 37.05 49.73 6.38 0.65 7.37 6.06
MON wIpitw 
лишу mW я/а Я 00 5500 4600

гост ЯвО-Sf" 5717-55* М &

ПРИМЕЧАВ»*.

1 ItT M N  APMRPOOAUKft fM UA АИСТЕ ft 

4. ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ ЙАЙРНЮЕИИЕ АРМАТУРЫ 

9ЧНТЫВЛЕМ1Е ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДАННЫ 

ЗАГОТОВКИ -  Go= 5000кг/см4. 

Ай»»ВЗДКГ|СМ*. 8еаичииа остаточного 

ПРЕДВАРИТЕАЬИВГО НАПРЯЖЕННО ПАРНО 

БЕТОНИРОВАН К ЕМ' 3910кГ)СМ*
з Снткн С43 сварить  нам связать с 

СЕТКАМИ С 14,

ft А И Е. А И П Е Р Е К Р Ы Т И И  С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ,, А Р М И Р О в А И И Ы Е  
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА

С е р н »
ИМ-В

Панели Ш Ь-15сг~$, ПТ63И5 ств-з, Армировлмие.
ВЫПУСК) 
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Й 9 0

15 J
П о  5 -5

M i s

m  о
ПО

MtCTA 01ИРЛНИЯ 
KPN cmaahpooa- HMH H ТРАНСПОР­

ТИРОВКЕ

г&КААА»Ш БЕТОННЫЙ Fo  Ы  
Р асчо тиая  exewA

ПО a-a

Вкладыш htbwhuhN

СВЕМЕ01ФОРМОВАИЯЫИ 
II ОТГОРИРОгАМНЫЙ 
( i l l  пТ50*1Ьста)

ч
1 _
п\ИЕ МЕНЕЕ

ОЛМРАИНЕ Ш Ш

ЙАГР*ЗКК (БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА)
РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА 16 НШЫСН СПОСОБНОСТИ- ЩКГ|М* 
Нормативная н а гр у з к а  - 6 K U wm1
ШТРУЗКА ВРИ РАСЧЕТЕ ПРОГИБА

ДАИТЕАЪЧО ДЕЙСТВУЮЩАЯ -  БОО<Р/М»-

„ КРАТКОВРСМСННО АеЙСт№ЩА« -150*»/М1
Расчетный прогиб е уч ето м  
ДАИТС АНИОГО МНСТВИЯ НАГРУЗКИ - J L

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
I М а р к а  п а и е а ц  Iъ т т м т м ш т

Вес кг 1М5 ШБ0

Объем БЕТОНА мэ Q S66 0 50*1
Тй д ен ш тр н А  шона ем 10.75 1315
1ев стаан КГ 17-30 1 17-30
& т * тМЙ,‘А ,мг КГ 3-00 " 3.90
т ^ , .ц  |мТ~ КГ 3060 09-70
Марка бетона — 1С0 090

При м еч ан и я .

<. IlSEPXmtt, обшачеииая

ЗНАКОМЬ,ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАД 
КАЯ, И Д Г в Ш А Е И Н А Я  ГОД 
ОКРАСКУ.

t  Ар м и р о в а и н е  ем. н а  а и с т е  10 
ъ Да н н ы е  д ао  п р о в е д е н и я  нам- 

ТАНИН см. НА АИ С ТЕ 1Д 
К  ЪАЯРеИ)АЕШ  ПРОБИВКА ОГИРСШИ 

ДЛЯ ОАНТеХННЧЕСШ  И ДРУГИХ 
ПР011ДВК С И С П О Л Ь Ш А Ш М  
ВТВВПНОГО МвЛОТКА (см.поясни- 
ТЕЛЬНУЮ ЗАПИСКУ)

Я м и н  п е р е к р ы т и и  с КРУГЛЫМИ ПИ

1971
р У ш а н :  a j W & e i Г * . У  Ь  Л р мЛ 1 С° Л *  1 V  Е  е Е Т и М  И

В А В Е А Н ПТ30Н5СТ.  П Т 3 0 - 1 5  СТО.

СЕРИ
1-П И

9
-S

ВЫПУСК
1

АИСТ
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т г К 4 т т Лк.
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l i f t

- Ц  СХЕМА

г

ш II \  
Jn 1 **̂|

«. u I [Т™

,

M s c  u

4 9 8 0

АРМИРОВАЦИЯ-Н 
CS .3 5

Д е т а л ь  1
£к_У

Д е т а  ль 5

Спецификация с т а л ь н ы х  элементов

З ащитным слои \ j j i Z  f a  \ к 4
A t  НИЗА ГАБвчем _ .  .
АРМАТЗРЫ 20ММ. IlQ I !

15 30

Ы

ВИА МАРКИ
КОЛ.
SUT.

ВЕС КГ НМ АИСТ.1злем. общий
UJ_
жВгa.3=7»UI

P
04 1 Ю.4 г 10.44

17
C5 4 m 2.44
Kfe 8 0.17 1.3 в 15
П 2 4 0.78 3.12 45

ИТОГО: 1732

В ы б о р к а  с т л а н

Ст а л ь
Арм атурн ы е  элементы

< тш £381 £10 AI

Алина М 23.52 88.80 504

вес КГ 9.29 4.94 5.42
ВОРМАТ С6ИР
*р pw Си» & 4000 5500 2400

гвст 5781-М* 5727-5^ ST3H1*

ПАМЕАИ ПЕРЕКРЫТИИ с,КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ, АРМ Н Р08 м * 1  
СЕТКАМИ С РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА A-ffl.

И A w Е А к ПТ5 0 - 1 5 ст, Я Ш -15 ста. I p u n m i m н е .

СЕРИЯ
1141-8

6Ы ПУСК
4

лист
10
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t HMI

И н и н  i  и т « и и
I M t f t l  IN  Я1ГШШНН.

s
1
m
2

*  »

I I
£  1  «  E «* 5
Г 2
*  3

« Ц

£ l
tTsiooT1

i  Ш 1 ге9м м ш к1  к п т ш и н  m n n u e iM  i im u k ,
окаючающая т е т и н ы м  see ia k c a h .

^ * ii"  A a im im w o  приклады васмая  k ih t p i a n a i  
йагрнока s i  ik u e t iM  t i H T i  u t k  n iu e iH .

H i m k n m h i i  д о ш к а с м о с  o n u u m e  А т т о м т е д ь -
w t i l  N t m u t m e M  и д г т к н  i t  к н ш а и е й

4 411- Ш Ш К Ш Ш  ПРИКААДЫШМА* КОИТРОАЬ-
н и  n m u k  n  п т т о м  н ь в е с д  п Ане лм

f l  -  K I H T P C A b W M K  ПРОГИБ »т  K O N T M A b lf t N  НАГРЯЗНИ

Ma k c k m a a m q c  дяптммое o tkaih ihm i u m c pc h - 
»|Г» «PtTttSA ОТ КОНТРОАЬИОГО.

Ц И Т Н И Ш  Ш И Н Н А  Р А С К Р Ы Т И Я  ТР 0 1Ц И I

at
like

I i p i h t c p * P i i P v u e w H H

иекучсегьврошмо* растянутой 
APMAWPW.

М ш ш д ш е  бстона еяАпйзмы 
BAMQOFCMCHUl СТСХНЧССТИС ПРО” 
AlIbNIM  РАСТИ ИТОН АРМАТУРЫ.

5- JHPH» im iU N t l i  ярмятурьц 
h. PAUmAiHHC ИТОНА спитой хоны 

иди рдзмиемне ni косым трещи-

*• вцд»рп>ми>18 лмы ц р>ска> Бетоштаыы

i \

• V
<650 т о

* V
1550 1511

> > 1 s t l i t

« V

IM P A C T  ИТОНА (СО.A l l  • А М Ч А И Я  $1ТвйИР18АНИ*)

5 7 \k I t юо

780 ТМ m то i t !

MM %Л 5.6 % > е л % k

MM « М « И t s ( n ) « ( « ) « и

MM 0.1 [

3s
i

i .  I t i w T A i H  п н ш й  H i m u i T b  i m m m i N n
I пет 8619-66

I .  E m  H k n i i i M  « М 1 3 1 Ш А 1  я м  м г р п ш  меньше 
M N T fin iM X  к о т о м н я я  i x  и  я р о ш и ш  т ш и ы о  
м а ш м ш я ы я  i t i i n i M n n i u T t i  n i r r m i t  x e i w u m  
( П . 1 . Ш  Г И Г П М -W ) .

Ъ I n  i i f i i u i i H  д а р и м *  m  i i p e t m i  « с е т к т и  я 
т м и  и ю  стой кости п р и н я т о :  «с мятие m m  ш п  га ­
т и  а рм а т я р я !  я р я т о д и т  ч » м *  сетям я о т  т и -
О М И  U T I I I H U I I I .

*»- l u « m  i N i u m i  з я н е н и я  т м и т й
ЗАМШЯН0Г0 ПРОГИБА ОТ КОНТРОЛЬНОГО,ПРИ КОТОРЫХ
тнвястся i H i i v m  ясяытяяия ( е м . « . « л  и « л з д
П1вТ8819-66).

5 .  KOUTPOAbHWI П Г Р 9 3 К 1  BKAtQOJOT l i t  S i m 5 1 V
IWX МСТР0ИСТВ. p

6. Контрольный прогиб f* замеряется it нижши
ГРАНИ ПАНЕЛИ RO СОСТОЯНИЮ Л6Н.Д ЗАГМЖЬНИЕИ.

т к
<9И

в д и е л н  ПЕРЕКРЫ ТИЙ С КРУГЛЫ М И ПУСТОТАМИ АРМ ИР I t  А ИЯМЕ C TEPW H B M U  нЪ
t T A A H  K A A C t X  Д - f i .

~  П А  u t  а  и "ПТ 5 v  15СТ.  T it  s r f s  етА — — -- - - - - - - - - - - — - - - - - - - - - - - - - - -
t l l M X  В В П H  9  9 9 9  5 А Т Р В М Е 9 В Я  ПРИ И С П Ы Т А Н И И .  K t R T f l U n i !  я А ГРУ 3 X  и .

сети*
и м - t

т м
i

А И С Т
н
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г з ;
2=X

T K

t u r n
Н П Р А Й  H Q  И З А Г Р Ч Ж е Н Й Й
U M IA K  ПРИ ИСПЫТАНИИ

ЛШШШППШШШТ 
■L ' -  - <

Л -fimiiim’ir

Щ
н -

l*
~ ^ E

sCk
i

К S  *» b
3 &
ж |-* к
e- s

^  Ш И . -  С У М М А Р Н А Я  К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  РАЗРУШАЮЩАЯ Н АГ РУ ЗК А,  
I U  ЮН А НИЦИ Я С О Б С Т В С Н Н Ы И  8СС Н А К А Л И

%Ш~  АОПОАМНтЬНО ПРВКААДЫ8АСМАЯ КОНТРОЛЬНАЯ
нагрузка за вычетом е т т в .  вил ллнели

М ш км А л ьн о е  д ш ш г м а е  отклонение денствлтель- 
Ш  РШ УИ М О Ц ен  « А Г тК И  ОТ КОНТРОЛЬНО)/

д в п . - д о в о и н т т и о  П Р И К Л А Д Ы В А в М А Я  КОНТРОЛЬНАЯ 
И А Г Р Я З К А  З А в ы ч е т о м  « 0 5 .  ВВСА J I A U A H .

{ к -  к о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  о т  ш т р о ш о и  н а г р у з к и . 

М а к с и м а а ь ц ее д о ш ш м о е  о т к А О и е и н е  з а м е р е я -
Н О Г А  П Р О Г И Б А  ОТ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О .
К А Ш Г Ч 1 А 8  Ш И Р И Н А  Р А С К Р Ы Т И Я  ^ г щ Н *

i t

44»

Т ^ А г л к т е р  Р а з р у ш е н и я .

i Текучесть продольнен растянутой армат 
1 .РАЗАМвлто ветонА сжатой зоны 

одиовремехно с текучестью про­
дольном РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ.

з. Разрыв продольмон арматуры. 
А.Ра ш о б м и м  бетонА cm атом зовы

НАН РАЗРУШСНИМТв КОСЫМТРвЩИНАМ
до деетитеммх текучеьтнпро- 
доАыюй растянутой Д*-Ш. '

5- ш №  W A V Apw,Wbi *

1 1

Кг/м1
ш о 1910

V
1315 1555

” 1 *
451 181

кг/м*

Во з р а с т  б ВТОЯА ( СО ДНЯ ОКОйЧАННЯ БСТОНИРОвАНИЯ).

3 1 и 18 400

ТБО 150 730 740 88S

/ИМ i n 14.8 11.8 11.1 « 5

мм и И « и « (» ) « и « И

мм
L  «

>16

t  Испытания ш ш к  производить в соответствии с 
ГОИ Ш9-68.

1. Если ьтуш ение произошло при нагрузках меньше 
контрольных и отклонения их не превосходят указанны? 
максимальны! величины, требуется повторное испы- 
т и к е  {см. п.3.1.1 г о е т Ш 5 - 6 6 )

3. Ярн определен и и данных для проверки нцеткоетн 
п трвщмибетомрстй принято*- ОБЖАтне m m  напрага- 
см1и арматурой производите* через сутки после
ОКОНЧАНИЯ S S T IA H P 0 6 A H H 0

к. В ско бках  я т е д о н ь !  з н А ч е н и я  а т ш и е я к и  з а м  р е п ­
н о г о  П Р О Г И Б А  о т  К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  ,  П Р И  К О Т О Р Ы Х  T P e s y t T C A  
п о ь т о р и о е  и с п ы т А м и е  ( с м .  п / д з . 1  и п . ъ . з з  г о с т  Н 1 9 - Б 6 ) .

5. Контрольные н а г р ч з ТчН в к л ю ч а ю т  вес з а г р у з о ч н ы х

УСТРОКСТ1.
с. Контрольный прогиб Jk. оамерлерсл  от* ниж ней  грани

П А Н Е Л И  ПО С О С Т О Я Н И Ю  П Е Р Е Д  3 Л Г Р У Ж . 6 Н Й Е М

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  с к р у г л ы м и  л и т о т а м и ,  а р м и р о в а н ы !  е т м  и м и
_______  ИЗ СТ А Л И К h h l t k  К-’хч .___________

ft A M L  А К ( T V S - 1 5  С Т - 1  . П Т З Ъ - 1 5  е т а - а
frit t М А f « И М  й Й* It SATPS W е й Я g ЯМ испытании.  КйПТРЭАЬиЫЕ НАГРУЗКУ-

СЕРИЯ
ПИ-8

ишчех 
1

АИ СТ
11
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*• 6>»вшГ* |4о

ХАРАКТЕР РАЗРУШЕНИЯ.
1. Текучесть продольной растянутой аыь 
г. Ряздр&Блемие бетона сжатой зоны шавременно с текучестью про­

дольной РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ.

з.Разрыв продольной арматуры.А. Раздав Бдение ветоид сжатой зоны или разрушение по косым трещи­нам дв достижения текучести продольной растянутой ар-рой.ВВЫДеРШВАМИе АРМАТУРЫ и РАСКОЛ БЕТОНА ТОРЦОВ.

§ж
Еее<«ншь•»м
s

А ЯОАМ- СУММАРНА9 КОНТРОЛЬНАЯ РАЗРУШАЮЩАЯ НАГРУЗКА,
включающая собственный вес плнели 

%№- ДбПОАНКТелЬИО йрикалдыбасмая контрольная
МАГРИБА ЗА 1ЫЧ1Т0М COICTI. ВвСА ПАН! АН ■

ШкенмАльмое допускасмос отклонение действитель­
ной РАЗРУШАЮЩ1Й НАГРУЗКИ от контрольной.

V *710 <450

> 1Ь55 1575

*v 25Ь m

3

II9 «  
Ь нй s

® 3
IIBSS ЭЕ3

% AQfi.~ АбПбАНЙТеАЬНО ЯРИКААДЫ1АСМАЯ контроль- 
пая нагрузка за вычетом СО Б. ВАСА ПАНедн.

|к - КОНТРОЛЬНЫМ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ нагрузки
Максимально! до пускав мое отклонение злме рен­
те  ПРОГИБА от КОНТРОЛЬНОГО
Контрольная ширина раскрытия трещин.

ъ
Возраст ботоиа (со дня окончания ветеинрввлияя)

5 1 Л т

Ю5 м m 760 (70

мм 10.S 95 9.5 9f 7.1

мм «И <Ч<«) t»(u)
мм оа

3.

Ис п ы т а н и я  п л и е л е и  п р о и з в о д и т ь  я  и п т о е п т в и и
с Гест 1%1%-ьь.
Ес л и  р а з р у ш е н и е  п р о и з о ш л о  п р и  м а г р п к а х  меньше 
к о н т р о л ь н ы х  и отклонения их и? превосходят у к а з а и и ы с  
максимкльные в е л и ч и и ь и т Р е Б х е т е я  п о с т н о е  и с п м - 
т и е  ( с л о .п .ъ .я я .  ГОСТ З Ш - ( 6 ) .
П р и  бПРСАв Ав н и и д а н н ы х  д л я  п р о в е р к и  м е с тн о с ти
К Т Р 1 1 Ц И Й 0 С Т О И К О С Т И  П Р И Н Я Т О .  а Б М А Т И е  Б его М А
м а п р я г а с м о и  а р м а т у р о й  п р о и з в о д и т с я  через сутки 
песке ОКОНЧАНИЯ Б е Т О И И Р О О А И И Я  .

ц.В с к о б к а х  приведены з и а ч с и и я  отклонений з А м е с е п н о г о  
п р о г и б а  от к о н т р о л ь н о г о , п р и  к о т о р ы х  т р е б у е т с я  
п о в то рн о е  исоытопие (с м .я ь з я  и %ъъ± г о с т Ш 9 ' 6 Б )

5 .  К о U T P O A b t t Ы 1  Н А Г Р У З К И  О К А М Ч А М Т  о е с  з а г р у з о ч н ы х

У С Т Р О Й С Т В .

6. Контрольный прогиб замершс* от нилнби грани 
панели по состоянию перед вдрружениен

т к
« * И

ПАНЕ АН перекрытий с КРУГЛЫМИ ПЧ ст от а М Н , АРМ И р_о в а и н ы е СТЕРЖНЯМИ
И В  С Т А Л И  к л а с с а  к~\Ч.

”  п а н е л и  птбь-15 ст^зГ пт бь-15 ста—5-
Схема ояиранио  и здгрчшемия п р и  и с п ы т а н  им. к о н т р о л ь н ы е Н  А Г О Ч З К И

ег»и«
ПЫПЧЕХ

1
А И С Т
1Ь
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{ Т е к у ч е с т ь  п р о д е л ь н о й  р а с т я н у т о й
АРМАТУРЫ.

| Р | З А Р о в А е м и е  в е ю т  с ж а т о й  з о н ы  
о д н о в р е м е н н о  с текучестью продоль­
н о м  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы .

Схема « л т и н  и
ЗАГРУЖЕН** 1АНЕАИ 

ПРИ ИСПЫТАНИЯ.

Я||

пуп1П11пАуЖ1<|Г|п1и
М Р 0 Т <  [ (Ьо

П р о в е  р к а п р о ч н о с т и .

В и л Р А З Р У Ш Е Н * * .

з. Разрыв продольном а р м а т у р ы .
А . Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы  

К А И  Ш Р У Ш е И М Е  Я |  к о с ы м  Т Р Е Щ И Н А М  
А О  Д О С Т И Ж Е Н И Я  Т Е К У Ч Е С Т И  П Р О Д О Л Ь Н О Й  
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р О Й .

S 8МАЕРГИВАНИЕ АРМАТУРЫ й РАСКОЛ 
БЕТОНА ТОРЦОВ.

^'СУММАР­
НАЯ КОНТРО­
ЛЬНАЯ ?АЗ' 
РЕШАЮЩАЯ 
НАГРУЗКА, 
ВКЛЮЧАЮЩАЯ
СВБСТВШЫЙ 
вес паясаи

кг/м1

т о

9, ДМгЛОПОА- 
ннтельно
ПРИКЛАДЫВА­
НИЯ КОНТРОЛЬ 
ПАЯ НАГРУЗКА
зд вычетом 
собствен но го 
веся ВАкели

к г / м ч

т а

М Д К С И М А Л Ь *
нее доп ус ка- 
емое откло­
нение деи- 
ствмтельнон, 
разрушающр*
НАГРУЗКИ о т /
контрольной.

к г / м 1

аь5

й - С У М М А Р Н А Я  
КОНТРОЛЬНАЯ
разрушающая 
нагрузка; 
В К Л Ю Ч А Ю Щ А Я  
собственны 
вес плнелц

к г / м 4

Ш

(L ДОП-АОПОЛ- 
НЦТеЛЬНО ПРИ­
К Л А Д Ы В А Е М А Я  
К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  
Н А Г Р У З К А  З А
вычетом сов* 
ственногв 
В Е С А  Я А Н е А И .

к г / м 1

М а к с и м а л ь ­
но? д опу ска е­
мо  е 9ТКШ8- 
ннеш.стви-
ТО А Ь Н О И  рАЗ-
рушАЮщен 
Н А Г Р У З К И  ОТ 
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й

КГ м*

1510 Г? 5

Пр о в е р к а ' ж естко сти  и ширины
РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИМ.

q,Aon.

допоАнительнв
ПРИКЛАДЫВАВ' 
МАЯ КОНТРОЛЬ­
НАЯ НАГРУЗКА
з а  в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о г о  
ПС А  П Л И С А  И

к г / м 1

контрольный

П Р О Г И Б
от

КОНТРОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ

6 «5

мм

«.5

Макси­
ма л ьн о?
отклоне­
ние ЗА- 
мтииого
П Р О Г И Б А
от хонт-
РОЛЬНОГО

мм

ол*(«.Щ

К О Н Т Р О Л Ь !
ШИРИНА
РАСКРЫ­
ТИЯ
т р е щ и н

м м

ад

П р и л и п а н и я 1  Ис п ы т а н и я  и м е л и  п р о и з в о д и т ь  в соответствии е г о с т т з - б б .
1 .  Контрольные НАГРУЗКИ ВКЛЮЧАЮТ вес З А Г Р УЗ О Ч Н Ы Х  УСТРОЙСТВ.
ъ. 1 с а и  РАЗРУшеяне п р о и з о ш л о  при н а г р у з к а х  меньше к о н т р о л ь н ы х  и 

отклонения ях не превосходят у к а з а н н ы е  м а к с к м а а ь н ы с  ее м и  
н м и ы л р в б у с т с а  п о в то рн о е  и с п ы т а н и е ( ей. Я Д  £.2. ГОСТ 

V  В с к о б к а х  приведены з н а ч с и к я  отклонении злмеренного ярагньдвт контрвльнога 
п р и  к о т о р ы х  требуется повторное испытАцие(ем.а315* я Я Л 5 Д  Г О С Т S S ^ 9 - 6 6 ) .

5  К о н т р о л ь н ы й  против  з а м с р н т с * от н и ж н ей  г р а н и  

ПО СОСТОЯНИЮ ПЕРЕД ЗАГРУЖЕННОМ

ПАИТМ

тк П а н е л и  п е р е к р ы т и й  с к р у г л ы м и  п у с т о т а м и , а р м и р о в а и н ы е  с е т к а м и
__________________ С Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р О Й  И 5 С Т А Л И  К Л А С С А  Д - Щ ,

Теряя
11M-S

« 7 1
t X  Е М  А О П И Р А Я  Н 9 Я

П А И Е Л Н  П Т 5 0 -  i b  с т ,  П Т  3 0 - 1 5  с т а . . 
г А Г Р У Ш Е и и и  п р и  и с п ы т а н и и - К о н т р о л ь н ы е  и а г р у х к * .

ВЫПУСК 
1.

АИСТ
1<ь



1
в< (Ф Ю  A w )

i t  (ФШ а ~
\ч

SOSO
( б «  9 Ч 0 Т А  S A A I A T 0 8 )

*Ь(*тШ 1б(Ф Ю А Ц ). 0 5 ftH l А Й \ 8 б (< И 6 A ft)

I
«ш

( т  9 ч т  m t m t )

Ф

R1, Rfc

е в и И Ф Н К И Й Я  СТААМ 11А 4 Э М М Ш
т ДЛИНА № ОБЩА* s«c * j y

МАРКА
п о .

СТАЛЬ
ММ т .

& Ш А
М

083. ОБЩ..

01 ф16Л$ 5030 1 S.OI 184 Ш
01 Ф16А№ SOSO 1 5.08 616 816
и Ф Ш $ §480 1 611 558 5,58
06 4ftAW 6980 1 (48 Т59 7.59
0S ФГСА» 6180 1 M l 1155 12.55
06 *16 А $ 6400 1 6.41 1.91 991
г г Ф5Е1 (80 1 0.60 809 899

i t i l l №Q 1 Ш 0.16
* t 4 Ф Ш 1640 i Ш 808 /859

5 Ф т т 15 3.00 0.17
к Ф58Х т о 1 1.14 846

8 * 5 ФНВХ т о i m 811 8 1 1
б ФбвХ too 18 368 836
*1 Ф Ш 48X0 1 8.8* 8 3

К 5 8 фб!Х т о 1 4.84 148 893
1 Фб§з т 41 h k.n 864

к ч
9 Ш1 т 4 1Л6 881

8173 Фзах 400 8 но 809

!И
16 фЩАХ 1000 1 100 889

11611 ФЛАХ 300 1 830 817

nt }%ф ю а х 9(0 ♦ 0.96 850
8 7115 Фтг 508 1 8.30 819

JSpfellUH А 8 » 8 .
l i romityi t  KHMttt яооктдмть
м и т л и *  о а ш р о  с в а р к о й  .

т \ Отдельные стерший qi- ot каркасы m- kv и т т м  ш.пг.
UPH981М-*
ИНИС*. АИСТ

1 15



G) ©0
CD-

w>

fOi _|ie

110 9

so

I

0 Ф

9
ISO  * 14* 6000 too

0

6 140
[to

Cl

енецмФмкд* И 5 СТАЛИ м а 1 элемент
марка нм

с т ь ДАЯНА кал. Н щ д я в е с кг.

поз ММ ВТ.
ДАННА

м. поз. общий
1 Фъы оеАв 8 48.31 1.15

С1 2 Ф 381 т о 1Т 3 1 » 1.14 5.15
5 Фъы 540 14 ВЛ« 0.36
4 фъы 1440 V 30.14 1.66

се 3 Фъы $40 i 108 0.06
кМ4 ФЪЫ $040 8 40 .31 1.11

ъ ФЪЫ 640 4 1.51 114

20

0 0 0 0 0 0

и
8 5 \ ts

|
\£

1 1 Л

h
1 ш i

150 4 0 * 5 0 0 0

5 0 4 0

t t

u

P N K t U i n .

И з г о т о в л е н и е  e m i t  w m m m .  
к о н т а к т н о й  т о ч н о й  т к п о й в т о й

[ м о и н в  и з г о т и т ы з  
п н с к а й  т к и .

%. Сетки £<
СВАРНОЙ

Гвст *и»-вь,птк»Й00* 6209 *
С £  — мз с в а р н о й  плоской сетки

l i i M H i i 5 тост ъыъ-ьь.
1 4 8 0 *  5 0 0 0

ъ. Стерший сеток, показании* тктн- 
РОА|,тзАТО ЯОСАе ЯРМАРКИ аиоа- 
киттии* стершие*.

£ 8 *  Р II Ы Е С Е Т К И  С1 8 С2.
СЕРИН
U k i -Ъ

|шя«ц
i

АИСТ
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<D ®0

| :
e *u e *i

И

Slip ■я

с ъ

-55 -5е

10 itao 250 МО* 1500

2940

гг

1® С4, С5

С%, €5

ЛВС^ИФИКАЧИЯ СТА А и ИА Ш с м е н т
км Сталь

ААХИА КО А ОБЩАЯ вес кг
МАРКА поз м ВТ. л . . . » поз. ОБЩ.

1 ФЗВ1 6240 В 49.92 1Л5

С 3 г ф з в х т о 1Т 38,88 214 5.13
3 ф з в х 640 В 3.11 02В
4 ФЗВХ 1040 f 1.04 0-86
1 ф 381 1460 13 18Л2 103

С4 6 ФЗВ1 460 4 1Л6 110 10.41
5 Ф8АШ 1940 S 13.52 ш
г ФЗВ1 1440 13 18Л2 1.05

С5 6 ф з и 440 4 1Т6 110 1.41
т ФЗВ1 1940 В 13.52 119

9
I

Прим т и н  я.
t M s w m t u u e  сеток яро кзвикть к о н т а к т и и  

т в ч г ч и и  з н к т р о с в а р к о и .
2. Сетки ЬЪ м и м  urtTteiiTk из сварив* 

п л о ск о  к м т к н  - - / Д У /Д ' Д  ГОСТ M 7 S -M ,  
с е т к ч  С 5  - И З  СВАРНОМ ПЛОСКОМ
« т*» 5 V . W  ГИТЦЦ-М.

3. С т е р ш и й ,  ПОКАЗАННЫЕ Ш1ПГХР0М, CPtSATV
п и а р  п р и в а р к и  А о п и и и т т н ы *  стершей.

VI»ЬА»
t

тк С к к р н ы е t u n  ез,С4, еь.
серия
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С Щ К Ф И Щ И Я  СТА А к НА 4 ЗАНиект

N ДАМКА кол­ 1 В Д А А еес. К Г
МАРКА 113. С П А В ММ ют. ДЛИМ А 

м 6Ш9» О Б В р т

С6
1 ФШ 1470 3 чМ 0.44

олзг фШ № 7 194 m

С 7 1 фкш. Hid 4 5.88 0-58 101
3 ФШ 820 7 4.34 0.43

Г  О 4 <Р 5И 1715 5 850 139
1691 О 5 *481 500 10 3.00 036

1%
Ь Ф5П 450 5 7.70 0.47

0 5 77 *401 310 4 1.48 0.15

т
8 *5И 570 7 3.99 Ш

079
8 *4И 440 4 1Т6 on

611
40 Ф5К 1140 8 8.84 165

1171 4Ш 379 6 Ш 891

П РИММА икс.

Изготовление errt« г о * з ш т
контактно* точечно» )йк?ис1Мй 1.

С В 1 F К Ы Е СЕТКИ С 6 - С 11
С Е Р И Я
11411 - 8

в м я т а А ЙСТ
1 18



iSf
l

S?
*
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С » П * * 4 tU M * * »  С Т А Л И  К A i ЭЛСМбИТ

n * m
»«
m

tlkhb
Л А М А

МП

ЫА.
«П. А А ЖM

®«e кг
RS3 ВБ1*ИМ"

C tt
1 Ф Ш 958 7 6.65 496

Шt V k t t kh9 6 u V 866
№ 3 Ф Ч П 19П0 T m 0.1S m4 Ф Ь ы 1610 6 m 817

5 Ф Ь Ы 1668 k 16.56 959 1.97
$ Ф2 »X ikO fk 89* ВЛ9

CIS 7 Ф Я 1 m e 5 над Ш w6 ф Ш бм> u 9.66
j L f f t r 640 4 I H 0.59

(Н М Й 1 Й !

1 ) Ш 9 М 1 » И  t t T I I

o m t m r i  ш т ц а н »  
ти«ч*»» ш и т е м г к в *

вп»к$»
i r t M

M 1 - C 1 5 1ЫПУСК АИСТ
4 1 9
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