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п|п Об о з н а ч е н и е . Н а и м е н о в а н и е СТР.

1

С ОДЕР* А И И Е  А Л Ь  БО М А  

Со д е р ж а н и е
г 1.144- 4.59.00 00 00 ТО Те х н и ч ес к о е  о п и с а н и е 40-57
ъ 1.141-1.59,00 00 00 БД В ед о м о сть  ссы ло чн ы х

4 1.141-1.59.00 00 00 ВС
д о кум ен то в  
В ы б о р к а  стали

53
5̂ -64

5 1.141- 1.59.01 00 00 Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопус-

6 4.141- 1.59.01 00 00 СБ
ТОТНАЯ ПК63.18-8AWT, П K60.18-8AIVT 
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопус-

65

7 1.141-1.59. 02 00 00

ТОТНАЯ ПК$5-1В~8АйТ,ЛК60.18-8АЙТ 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопус- 66-69

8 1.141-1.59. 02 00 00 СБ
ТОТНАЯ ПКВ7.18-8А IV Т
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопус-

70

9 1.141-1.59. 03 00 00

ТОТНАЯ ПК57.18-8А13Т
Сборочный  ч е р т е ж
Па н ел ь  п ерекры т и я  многопустот-

71

40 4.141-1.59.05 00 00 СБ
ЦАЯ ПК54.18'8АЫТ; ПК51.18-8АЙ/Т
Па н ел ь  п ерекры т и я  многопустот­

77.-75

и 1.141- 1.59. 04 00 00

ная ПК54.18-8А1У Tj ПК51.18-8АШ 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж  
Па н е л ь  п ер е к р ы т и я  многопустот­

74

12 1.144-1.59.04 00 00 СБ
ная ПК48.18-8А1УТ
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­

75

45 1.141-4.59.05 00 00

ная ПК48.18-8А1УТ
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­

76

44 4-144- 1.59.05 00 00 СБ
ная ПКБ3.18-$А(уТ; ПК60.18-6А1УТ 
Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­

77-73

45 4.141-1.59. ОБ 00 00

ная ПК 63.1S-S А1ут;ПКЫШ-6АгуТ
Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж
Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­

79

46 1.441-1.59.06 00 00 СБ
ная ПК57.18- Б4ИУ T
Пан ель  п е р е к р ы т и я  многопустот­

8G

17 1.14И.59. 07 00 00

ная ПК57-18-6 Aiy T 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж  
Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­

34

48 1-141-1.59. 07 00 00 СБ
ная ПК54.18 "6AIVT
Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­

п

4 41-4.59. 08 00 С

ная ПК 54.18-6AIV Т
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
Пан ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­

85

1-1.59.08
ная ПК 51.18- 6 А Й  T 
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
н а я  П К  5 1 1 8 - 6  А1У т 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

84
85

m s a, з
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ОбОЗН АЧЕН ИЕ Н а и м е н о в а н и е стр.

21 1141-1.59, 09 00 00 Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная I7K48.18-6AWT 86

22 1.141-1.59 09 00 00 СБ Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК48-18-6 AlVT 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 87

25 1.141-1.59.10 00 00 Панель п ер е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК63 18-4А IVф 88

24 1.141-1.59.10 00 00 СБ Па н ел ь  перекрытия  многопустот­
ная п К 63.18-4 АIV JT 
Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

25 1.141-1.59.И 00 00 Пан ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 60.18-4 AIV Ф 70

26 1.141-1.59.11 00 00 СБ Панель  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК60-18-4 AWT 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ ?1

27 1.141-1.59. 12 00 00 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК 57И8-4 A1VT 92

28 1.141-1.59,12 00 00 СБ Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК57.18-4 A1VT 
Сбо рочный  ч е р т е ж 9^

29 1.141-1.59.13 00 00 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК 54.18" 4 AWT 94

50 1.141-1.59.13.00 00 СБ Пан ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК5Ч.18~4 AIVT
Сбо ро чны й  ч е р т е ж 95

51 1.141-1.59.14 00 00 Панель п е р е к р ы т и я  многопустот
НАЯ ПК 51-18~Ч AW Т 96

52 1.141-1.59.14 00 00 СБ Пан ель  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК5118-4 AWT 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 94

33 1.141- 1-59.15 00 00 Пан ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК48.18-4А1ЧТ 98

34 1.141- 1.59.15 00 00 СЬ Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК4&.18-4 AWT 
Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж 97,100

35 1.141-1,59.16 00 00 Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК63-18-3 AIVT 101

36 1.141-1.59.16 00 00 СБ Панель п ер е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК6Ь.18"ЗА|УТ 
Сб о ро ч н ы й  ч е р т ё ж 102

37 1.141- 1.59.17 00 00 Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 60.18-ЗА IV Т 103

38 1.141-1.59, 17 00 00 СБ Панель п ере кры т и я  многопустот­
ная ПК 60.18-3AWT 
Сборочный ч е р т е ж 1Q4

39 1.141-1.59.18 00 00 Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная  ПК57.18-ЗА1УТ 1G5

АО 1.141-1.59.16 00 00 СБ Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот- 
НАЯ ПК 57.18-3 AIVT 
Сборочный ч е р т е ж  | Ю С

171/8.̂  if
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41 1.141-1.59,19 00 00 Панель П ере кры т и я  МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК5Ч.18-ЪА$Т 104

42 1141-159. 19 00 00 СБ ПАНЕЛЬ перекрытия многопустот­
ная ПКБ4.18-ЗА&Т 
Сборочный ч ер т еж "108

4Ъ U41-159 2,0 00 00 Панель перекры тия  многопустот­
ная п к б и б -з а л т Т09

44 1.141-1.59. 20 00 00 СБ ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ ' МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК51.18-ЗАГОТ 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ н о45 1141-1.59.211 00 00 Панель п ерекры т и я  многопустот­
ная ПК48-18-ЗА\УТ 1И

46 1.141-1.59 21 00 00 СБ ПАН ЕЛЬ П ЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК 4 8-18-ЗА WT

[ С бо рочны й  ч ер т еж 412
47 1.141-1.59. 22 0000 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПТСТОТ- 

_НАЯ ПК65.15-8А§7;П1?57.15-8А®Т ИЗ
48 1141-1.59.2*2 00 00 СБ Панель  п ерекры т и я  многопустот­

ная ПК&3.15-8А1УТ;ПК57.15-Шт 
Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж 114,115

49 1.141-1.59.25 00 00 Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК60*15"8 A1VT нб

50 1.141-1.59.25 00 00 СБ Панель п ерекры т и я  многопустот-,
ПАЯ ПК 6015-8 АIV T 
СБОРОЧНЫМ ч ерт еж щ

51 1.141-159.24 00 00 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК5Ч.15-8А1УТ лп

52 1.141-159 24 00 00 СБ Панель п ере кры т и я  многопустот­
ная ПК54.15-8 AjVT 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ Л1<}

55 1.141-1.59,25 0000 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК 51.15-8 A1VT т

54 1.141-1.59.25 0000 СБ Панель п ере кры т и я  многопустот­
ная ПК 51.15-8 AIVT 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ лил

55 1.141-159.26 00 00 Панель п ерекры т и я  многопустот­
ная ПК 48.15-8AIVT т

56 1141-159.26 00 00 СБ Панель п ерекры т и я  многопустот­
ная ПКЧ8.15-6А1УТ 
Сбо ро чны й  ч е р т е ж 423

57 1.141-159.27 0000 Панель п ер е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК6Ь.15“ 6А WT 124

58 1.141-159.27 00 00 СБ Пан ел ь  п ер е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК63.15-6А IVT 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 125

59 1,141-1.59.28 0000 Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 60.15 ~б а Тут 126

60 1.141-159.2800 00 СБ Панель п ерекры т и я  многопустот
НАЯ ПК60.15-6 А\УТ
Сб о ро ч н ы й  ч е р т е ж 127 |

/ тuta, 5
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NN.
п/п Об о з н а ч е н и  е Н а и м е н о в а н  н е СТР.

ы 1.141-1.59.2.9 00 00 Пан ел ь  п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК57/15'6А1УТ т62 1.141-159.2.9 00 00 СБ Панель перекрытия многопустот­
ная ПКБ7.15-6 A1VT 
Сборочный чертеж и я

63 1.141-1.59.30 00 00 Панель перекрытия многопустот­
ная ПК5Й.15-6А1УТ *30

ЬЧ 1.141-1.59.30 00 00 СБ Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК 5Ч.15“6 AIVT 
Сборочный чертеж лгл

65 1.141-1.59,31 00 00 Панель перекрытия многопустот­
ная ПК51.15- 6A\vt ш

66 1.141-1.59.31 00 00 СБ Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК51.15-6А&Т 
Сборочный  ч е р т е ж лъъ

67 1.141-1.59. 32 00 00 Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК48.15-6 AlST 134

66 1.141-1.59. 32 00 00 СБ Па н е л ь  п ерекры т и я  многопустот­
ная ПК48.15-6АС9Т 
Сбо ро чны й  ч ерт еж лъъ

69 1.141-1.59-53 00 00 Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК 63.15-4 AiwT « 6

70 1.141-1.59.33 00 00 СБ Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК63.15' 4 AIVT 
Сборочный ' ч е р т ё ж -137

71 1.141-1.59,34 00 00 Панель п ерекры т и я  многопустот­
ная ПК 60.15-4 AtyT ш

72 1.141-1.59. 34 0000 СБ ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК60.15-4А1УТ 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ лъя

7Ь 1.141-1.59.35 0 0 00 Па н ел ь  перекры тия  многопустот­
ная ПК57.15-ЧАТУТ 140

7*1 1.141-1.59-35 ООООСБ Па н ел ь  п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК57.15-^А^Т 
Сборочный ч е р т е ж Ил

75 U41-1.59.36 0000 Панель  п ере к рь п и я  многопустот­
ная ПК5Ч.15-ЧА1УТ; ПК5И5-4Л1УТ ш п ъ

76 1.141-1.59. 36 00 00 СБ Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная nK54l5-AAl7TinK51.15-HAl5T
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ -144

77 1.141-1.59.370000 Панель перекры тия  многопустот­
ная ПК48. 15-4ANT 145

78 1,141-1.59.37 0000 СБ Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК 48.15-4 АСУ T 
СБОРОЧНЫЙ, чертеж 446

79 1.141-1.5938 00 00 Панель перекрытия многопустот­
ная ПК 63.15-3 AST 147

80 1.141-1.59.38 ООООСБ Панель п ерекрьп и я  многопустот­
ная ПК 63Л5-ЗА0Т 
Сбо ро чны й  ч е р т е ж  | 145

ntf?2, 6
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им
п/п Об о з н  а ч е н и е Н А И М ЕН О ВА Н И Е стр.

ъ\ 1.141- 1.59. 39 00 00 Па н ел ь  п е р е к р ы т п я  многопустот­
ная ЛК60.15-3 АЙ|Т 149

82 1.1М-4.59 39 0 0 00 СБ Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК60,15-ЗА1УТ
Сборочный ч е р т е ж 15 Q

83 1.141-1.59 АО 00 00 Панель п ерекры т и я  многопустот­
н а я  ПК57.15-ЗАГУТ 454

84 1.141-4.59- 40 00 00 СБ Панель  п ере кры т и я  многопустот­
ная ПК 57.15-3 А1ут 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 452

85 4.141-1.59.41 00 00 ШНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК 54.15-3 Afvr;nK51.15-'3Aiy|1' 153

86 1.14M 5S- 4100 00 СБ Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 54.1S-3 А1У'?;ПК51.45-ЗА1У1' 
Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж 154

87 1.141-159. 42 00 00 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК 63.12-8 A1VT 455

88 4.141-4.59 42 00 00 СБ Па н ел ь  п ере кры т и я  многопустот­
н а я  ПК 63.12-8 AiVT 
Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж 456,159

89 1.141-159. 45 оо оо Пан ел ь  п ере кры т и я  многопустот­
ная ПК 60.12-8А1УТ 158

90 1.11)1-1.59. 43 00 00 СБ Панель п ере кры т и я  многопустот­
н а я  ПК 60.12-8 а Гу т *
Сбо ро чны й  ч е р т е ж 459

91 1.141-1.59. 44 00 00 Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 57.12-8 А&Т< ПК48.12-8А1УТ 
Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 57.12-8 AiyT’, ПК98-12-8А15Т 
Сборочный  ч е р т е ж

460,161
92 1.141-1.59. 44 00 00 СБ

162
93 1.141-1.59 45 00 00 Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­

ная  ПК5Ц.42-ВА$Т 163
94 1.141-1.59. 45 00 00 СБ Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­

н а я  ПК 54.12-8A1VT 
сборочный  ч е р т е ж 164

95 1.141-1.59.46 00 00 Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 5112-8 AJVT 465

96 1.141-1.59.46 00 00 СБ Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 51.12-8 AtVT 
Сбо ро чны й  ч е р т е ж 166

97 1.141-1.59 47 00 00 Панель п е р е к р ы т и я  многопустот
НАЯ ПК 63.12-6А&Т 467

98 1.141-1.59 47 00 00 СБ Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 63.12-6АIVТ 
Сборочный ч е р т е ж 468

99 1,141-1.59. 48 00 00 Панель п ер е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 60.12-6А^Т 169

440
100 1.141-1.59. А 8 00 00 ГБ Панель п е р е к р ы т а я  многопустот­

ная ПК 60,12-6 aivt 
Сбо ро чны й  чертеж

7
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101 1,141- 1.59, 49 00 00 Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 57.12- 6 AIVT то

102 1.141- 1.59.49 00 QQ СБ Панель п ер е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 57.12-6 AIVT 
Сборочный ч е р т е ж т

103 1141-1.59. 50 00 00 Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК 54.12- 6 AIVT то

104 1141-159. 50 00 QQ СБ Панель п ерекры ти я  многопустот. 
ПАЯ ПК 54.12-6 А1УТ 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ то

105 1,141-1.59. 5100 00 Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК s i  12-6 AIVT то

108 1.141-159. 51 00 00 СБ Панель п ерекры т и я  многопустот­
ная ПК 5112-6 AIVT 
Сборочный  ЧEPfEЖ

107 1141-1.59, 52 00 00 Панель перекры тия  многопустот­
ная ПК 48.12-6 AIVT то

108 1.141-1.59. 52 00 00 СБ Па н ел ь  перекры тия  многопустот­
ная ПК 48.12-6 А\УТ 
Сбо рочны й  чертеж т

109 1.141-1.59-53 00 00 Па н ел ь  п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК 63.12-4AWT; ПК54.12-4А1?Т

110 1.141-159.53 00 00 СБ ПАНЕЛо перекры тия  МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК 63.12-4 АйТ;ПК54.12-4А1УТ 
Сборочный чертеж щ

111 1141-1.59.54 00 00 Пан ель  п ерекры т и я  многопустот­
ная ПК 60.12-4 ANT ш

иг 1.141-1.59. 54 00 00 СБ ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГОПУСТОТ­
НАЯ ПК 60.12* 4А$Т 
Сборочный ч ерт еж 1 ъъ

113 1.191-1.59. 55 0 0 00 Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная  ПК 57.12- 4AIVT 1X4

U4 1.141-159. 55 0000 СБ Панель п ерекры т и я  многопустот­
ная ПК 57.12-4AIVT 
Сборочный ч ерт еж т

115 1.141-1.59. 5600 00 Панель  перекры тия  многопустот­
ная ПК 5112-4 AIVT; ПК48.12-4АТ*Т. 
Панель п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК 5112-4 AWTj ПК48-12-4A>i(T 
Сборочный ч е р т е ж

186,187
116 1.191-1.59.56 00 00 СБ /

198
117 1.141-1.59.57 0 0 00 Панель  п ерекры ти я  многопустот­

ная ПК 63.12-3 aiSt 189
118 1.191-1.59.57 00 00 СБ Па н е л ь  перекры ти я  многопустот­

ная ПК 6312-3AIST 
Сборочный ч е р т е ж то

119 1.141-1.59.58 00 00 Па н ел ь  п ерекры т и я  многопустот­
ная  ПК 60.12-ЗАб/т ТО

120 1.141-1.59.5800 00 СБ Панель п е р е к р ы ти я  многопустот­
ная ПК 60.I2-3ATVT 
Сборочный ч е р т е ж 192

i
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121 1.141-1.59. 59 00 00 Панель п е р е к р ы т и я  миогопустот-
НАЯ ПК 57И2-ЗА)ут;ПК54Н2-ЗА!ут 495,194

122 1.141 -1.59. 59 00 00 СБ Панель п е р е к р ы т и я  миогопустот-
НАЯ ПК 57.12-3 А1ут;ПК54.42-ЗАП7ф

[ С борочный ч е р т е ж 495
125 1.141-1.59. 60 00 00 Пан ель  п е р е к р ы т и я  миогопустот-

_И А Я ПК 5U2-2>A»VTj ПК-А8.12-ЗАБ?Т 196
12Ц 1.141-1.59 60 00 00 СБ Панель п ерекры тия  миогопустот-

НАЯ ПК 51.12-ЗА1УТ*. ПК.Ч8Л2-ЪА\У«Г
Сборочный  ч е р т е ж 197

125 1.141-1.59. 61 00 00 П а н ел ь  п ерекры ти я  миогопустот-
НАЯ ПК 65.10-8А1УTj ПК57.10-8AWT 198,199

126 1.141-1.59 61 00 00 СБ Пан ел ь  п е р е к р ы т и я  миогопустот-
НАЯ ГТК 63-10-8 A WTj ПК57Л0-8А1УТ
Сборочный  ч е р т е ж 2.00,201

127 1.141-1.59.62 00 00 Па н ел ь  п ере кры т и я  миогопустот-
НАЯ ПК 60.10-8AWT; ПК5Н.-Ю-8AQT 202,203

128 1.141-1.59. 62 0000 СБ Па н ел ь  п ер е к р ы т и я  многопусшт-
НАЯ ПК 60.10-8А\Ч/Т;ПК5Ш-&АЯт
Сборочный  ч е р т е ж 204

129 1.141-1.59. 65 00 00 Панель п ер е к р ы т и я  миогопустот-
НАЯ ПК 54.10- 8 А\УТ 205

150 1.141-1.S9 . 65 00 00 СБ Пан ель  п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК 54.10-8AWT
Сборочный ч е р т е ж 206

151 1.141-1.59. 64 00 00 Пан ел ь  п ерекры ти я  многопустот­
ная ПК 4810- 8 А\УТ 209

152 1.141-1.59. 64 00 00 СБ Панель п ерекры т и я  многопустот­
ная ПК 48.10-8А1УТ
Сборочный  ч е р т е ж 208

133 1.141-1.59. 65 00 00 Панель п ерекры т и я  многопустот­
ная  ПК 63.10- 6AWT 209

1.141-1.59. 6500 00 С6 Пан ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 63.10-6AiVT
сбо ро чн ы й  ч е р т ё ж 240

155 1.141-1.59. 6 6 0 0 00 Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 60.10- 6AWT-, ПК54.10-6AWT 244,242156 1.141-1.59.66 0000 СБ Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 60.10- 6А*УТj ПК5Ц.10-6АТ?Т
Сбо рочны й  ч е р т е ж 243

157 1.141-1.59. 67 00 00 Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 57.10-6 AiVT 244

158 1.141-1.59. 67 00 00 СБ Пан ель  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 57,12- 6 A WT
Сборочный ч ерт еж 245

159 1.141-1.59. 68 00 00 Панель п ере кры т и я  многопустот­
ная  ПК 5UQ-6A\VT; ПК48.10'6А\УТ 246,247

М 1.141-1.59. 68 00 00 СБ Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК5110-6 А!У'Р'ПК4810"6А1УТ
Сбо ро ч н ы й  ч ерт еж 243
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Об о з н а ч е н ы  е Н АИМЕНОВАНИЕ
----1__

СТР.

141 

14 г

143

144

445

146

147 

146

449

150

151

152

153 
454
155
156
157
158
159
160 
161 
167. 
163
164
165 
466
167
168

1.141- 159. 69 00 00 

1141- 159. 69 00 00 СБ

1441-1.59. 70 00 00

4.141- 1.59 70 00 00 СБ

1.141- 1.59. 71 00 00

1.141- 159. 71 00 00 СБ

1141-1.59. 72 00 00

1.141- 159. 72 ООООСБ

1.141- 159. 73 00 00 

1141-159 73 00 00 СБ

1141-1.59.74 00 00

1.141- 1.59. 74 ООООСБ

1141- 159. 01 00 01 
1141-159. 01 01 00 
1141-1.59. 01 01 00 СБ
1.141- 159. Об 01 00 
1144-4.59. 04 02 00 
1141-1.59. 01 02 ООСБ 
1141-1.59. 01 03 00 
1141-1.59. 01 04 00 
1141- 159. 01 04 00 СБ 
1141-159.22 01 00
1.141- 159. 22 01 00 СБ 
1141-4.59.42 04 00
4.141- 159.42 01 00 СБ
1.141- 159.61 01 00 
1141-159.61 01 QQ СБ 
1141-4.59 04 00 02

Панель п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 63.10-4 A1VT 
Панель  п е р е к р ы т и я  много пусто!  
НАЯ ПК 63.10-4A1VT 
Сборочный  ч е р т е ж  
Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 60.10-4 AWT 
Пан ел ь  п ере кры т и я  многопустот­
н ая  ПК 6010-4 AIVT 
Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж  
Па н е л ь  п ер е к р ы т и я  многопустот­
н а я  ПК 57.10-4AIVT; ПК54Ю-4 AWT 
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная  ПК 57.10-4AIVTj ПК54.10-4А1УТ 
СБОРОЧНЫЙ ч е р т е ж  
Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 5110-4AWT; ПК48.10-4AWT
Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная  ПК 51.10-4AIVT; ПК48.10-4А1УТ
Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж  
Пан ель  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 63.10-3 A1VT) ПК6010-ЗМУТ 
Па н ел ь  п ер е к р ы т и я  многопуст§\
НАЯ ПК-63.10-3А1УТ i ПК60.10-ЗАШ
Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж  
Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
н а я  ПК 57.10-ЗА&Т; ПК54.10-ЗАШ 
Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  многопустот­
ная ПК 57.10-ЗАЙТ; ПК54.Ю-ЗА1УТ 
Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж  
Ст е р ж е н ь  н а п ря га ем ы й  Т1-т Т17 
Каркас плоский k p i-t KP8 
Каркас пло ский k p i тКро. Сборочный черте» 
Каркас  плоский крд. к р ю  
Сетка ci-rC4
Сетка  с.1-гСЧ. Сборочный ч е р т е ж
с етка  с 5
СЕТКА СЮ^С15
Сетка  сю  г  с 15.сборочный чертеж
Сетка  С1бтС21
СЕТКА С16-Г С21СБ0Р0ЧНЫИ ЧЕРТЕЖ 
СЕТКА С 22т C27
Сетка  с 22тС27. Сборочный чертеж  
Сетка  С 28^сзз
Сет ка  сгъ^съъ. Сборочный чертеж  
Петля  щ -г ПЗ

--- -----------------------

21<9

2 2 0

2 2 1

222

223,224

2 2 5

2 2 6

2 2 7

223,229

2 3  Q

2 3 1

232
233 

234,235
236
237
238
239
240
гм
242
243
244
245 
2.46
247
248
249

/О
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I  1 „Об щ а  я ч а с т ь
Б  НАСТОЯЩИМ ВЫПУСК ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПРЕДВА­

РИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАНЕЛЕЙ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ, 
АРМИРОВАННЫХ СТЕРЖНЯМИ ИВ СТАЛИ КЛАССА A 'W •
ЧЕРТЕЖИ РАЗРАБОТАНЫ ПО ЗАДАНИЮ ГОСГРАЖДАНСТРОЯ В СООТ­
ВЕТСТВИИ С Г0СТ9561-76, СН И ПН-21-75 И С УЧЕТОМ ДОПОЛНЕНИИ 
ПУНКТОВ 3.36, 5:20 ИБ.60 ГЛАВЫ СН и П 1[-21-75( ПРИЛОЖЕН ИЕ К 
Постановлению  Госстроя СССР от 28 д е к а б р я  1978г  я *272).

Ч е р т е ж и  п а н е л е й  п ред н а зн а ч е н ы  для п ри м ен ен и я  при 
п ро ек т и ро в а н и и  ж и л ы х  и о б щ ес т вен н ы х  зданий для строи­

т ел ь с т в а  В ОБЫЧНЫХ УСЛОВИЯХ И ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА этих 
и зд ел и й  п ред п ри я т и я м и  с тро ительно й  п ро м ы ш л ен н о с т и . 

Пан ели  п е р е к р ы т и й  относятся к к а т е г о р и и  трещино-
СТОЙКОСТИ, В НИХ ДОПУСКАЮТСЯ ТРЕЩИНЫ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ,ПРИ 
ЭТОМ ШИРИНА РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ О̂ ММ.
Б СВЯЗИ С ЭТИМ ПАНЕЛИ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ДЛЯ ПЕРЕКРЫТИЙ 
ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ С ЦЕНТРАЛЬНЫМ ОТОПЛЕНИ­
ЕМ, НОРМАЛЬНО РАБОТАЮЩЕЙ ВЕНТИЛЯЦИЕЙ И КАЧЕСТВЕННО 
ВЫПОЛНЕННОЙ ГИДРОИЭЛЯЦИЕЙ в САНУЗЛАХ, АУШЕВЫХ И ВАН­
НЫХ КОМНАТАХ.

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  н а  р а с ч е т н ы е  нагруз- 
КИ(БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ) 300, 450, 600 И
800 кгс/м*. Состав нагрузок, принятых при расчете панелей
ПЕРЕКРЫТИЙ, ПРИВОДИТСЯ НА л и с т е 1?.

Гл у б и н а  о п и р а н и я  п а н е л е й  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  
90мм. Места о п и ра н и я  п ри  с клад иро вании  и транспортиров­
к е  ПРИНИМАЮТСЯ НА РАССТОЯНИИ 300 мм ОТ ТОРЦОВ.

Для ОБЕСПЕЧЕНИЯ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ НАГРУЗКИ НА СМЕЖНЫЕ 
ПАНЕЛИ И УЛУЧШЕНИЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИЙ В ПРОЕК­
ТАХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ДАНЫ УКАЗАНИЯ О НЕОБХОДИМОСТИ ТЩАТЕМг 
НОГО ЗАПОЛНЕНИЯ ШВОВ БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ 150 ИЛИ 
РАСТВОРОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ 100.

Пр и м е н е н и е  п а н е л е й  б е з  з а д  е л к и  открытого  то рц а  
(с ОТВЕРСТИЕМ ДИАМЕТРОМ 1Б9 ММ) ДОПУСКАЕТСЯ ВТЕХ СЛУ­
ЧАЯХ, КОГДА ВЕЛИЧИНА НАПРЯЖЕНИЙ ИА УРОВНЕ ПОВЕРХНОСТИ 
ПАНЕЛЕЙ НЕ ПРЕВЫШАЕТ 17 КЗС/СМ*

5 9 .  о о о о о о ч ю/
М ота. Балановски
ГлищаН'ЛИХАНСШ

Т е х н и ч е с к о е
Стадия Аист листе в

ПРОВЕР. ЛИХАНСМД р 1
ЙСПОЛН- Боброва

о п и с а н и  е циинзп ж илищ а

/71/ва, //



__________________________ L"
При в е л и ч и н а х  н а п р я ж е н и й  б о л ее  f iK ic /см* о т кры т ы е

ТОРЦЫ УСИЛИВАЮТСЯ В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛКОЙ БЕТОННЫ- 
МЫ ВКЛАДЫШАМИ; ЭТИ ПАНЕЛИ ОБОЗНАЧАЮТСЯ АНАЛОГИЧНЫМИ 
МАРКАМИ С ДОБАВЛЕНИЕМ ИНДЕКСА „(X".

Рабочая арматура в панелях с индексом „а"тождественна
АРМАТУРЕ, ПРИНЯТОЙ ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ, ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ БЕЗ ВКЛАДЫ­
ШЕЙ-

Бетонные вкладыши и панели должны быть изготовлены из 
бетона одинаковой марки *

Заделка вкладыш ей  в торцы выполняется непосредствен
НО ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПАНЕЛЕЙ, 
ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ обеспечено  плотн ое  ПРИМЫКАНИЕ 
вклады  ш е й . Т орцы  п а н е л е й  с в ы х о д н ы м  отверствием  малого
ДИАМЕТРА j ОБРАЗУЕМЫМ ПРИ ФОРМОВАНИИ, УКЛАДЫВАЮТСЯ НАСТЕ­
НУ, НЕСУЩУЮ БЙЛЬШУЮ НАГРУЗКУ.

ДОПУСКАЕМЫЕ НАПРЯЖЕНИЯ ОТ НАГРУЗОК НА ОПОРН ЫЕ ТОРЦЫ 
(ИСХОДЯ ИЗ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА МАРКИ 2ХЮ)М ОПТ БЫТЬ ПРИНЯТЫ : 

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 1QCM НЕ БОЛЕЕ 45 К7.с/сМг,
ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 25СМ НЕ БОЛЕЕ 30Kic/CM*
При промежуточных значениях глубины опирания панелей

ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИЙ ПРИНИМАЮТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.
Номенклатура панелей дана на л и с т а х  8-1Б. 
Марки ро вка  панелей принята по гост 23009-78. 
Ма рки ро вка  состоит иэбукбенно  цифровых групп.

ТАК, НАПРИМЕР, МАРКА ПАНЕЛИ ПК-63.12.- 8 A1VT РАСШИФРОВЫВА­
ЕТСЯ СЛЕДУЮЩИМ ОБРАЗОМ *.
П К - ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ КРУГЛ О ПУСТОТНАЯ .
63.12' ДЛИНОЙ 62.8 СМ, ШИРИНОЙ Н19 см (РАЗМЕРЫ С ОКРУГЛЕНИЕМ вам]  
8 -  ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 800 KZC/Mz (БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕС*! 
AW- С НАПРЯГАЕМОЙ РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА A-IV 
Т -  ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА.

Расчет панелей  по прочности сечений , наклонны х к продоль­
ной  ОСИ ЭЛЕМЕНТА , С УЧЕТОМ ДОПОЛНЕНИЯ ПУНКТА 3.36 
СНиП И-21-75 ДАЛ ВОЗМОЖНОСТЬ СНЯТЬ РАСЧЕТНЫЕ ПРИОПОРНЫЕ 
КАРКАСЫ В ПАНЕЛЯХ ПЕРЕКРЫТИЙ, ЗАПРОЕКТИРОВАННЫХ ПОД НА­
ГРУЗКУ 300,450 Кгс/М^АТАКЖЕ В ПАНЕЛЯХ ПОД НАГРУЗКУ 
800 кгс/м* ДЛИНОЙ 5680,5380,5080 И 4780 ММ.

Каркасы  к рэ  и к р ю  д л и н о й  840мм у с т а н о в л е н ы  в вы ­
ше УКАЗАННЫХ ПАНЕЛЯХ В КАЧЕСТВЕ РАБОЧЕГО АРМИРОВАНИЯ

1 1 4 1 - 1  5 9 . 0 0 0 0 0 0  т о
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ПАНЕЛИ ПРИ РАСЧЕТЕ НА ИЗГИБАЮЩИМ MQMEНТ, ПОЯВЛЯЮЩИЙСЯ 
ПРИ ЗАЩЕМЛЕНИИ ТОРГОВ*.

В се к а р к а с ы , и м е ю щ и е  п ро д о льны е с т ерж н и  разного  диа­
м е т ра , УСТА Н А ВЛ И БАЮТСЯ ТАКИМ ОБРАЗОМ, ЧТОБЫ БОЛЬШИЙ ДИА­
МЕТР НАХОДИЛСЯ Б ВЕРХН ЕЙ  ЗОНЕ ПАНЕЛИ.

Пр е д е л  о гн ес то й ко с ти  п а н е л е й  i  час  , что соответству ­
ет  ТРЕБОВАНИЯМ СНИП П-А. 5-70 ДЛЯ ЗДАНИЙ А СТЕПЕНИ 
ОГНЕСТОЙКОСТИ. т

г Л е х н и ч ес к и е  требования
Панели д о лж н ы  и зго т о вл я т ьс я  в  со о тветстви и  с т е х н и ­

ч ес к и м и  ТРЕБОВАНИЯМИ Г0СТ9561-76.
Па н ел и  п е р е к р ы т и й  а р м и р у ю т с я  с т е р ж н я м и  из т е р м и ­

ч е с к и  у п р о ч н ен н о й  стали КЛАССА A-1V (ГОСТ 10884-71),
Rан = 6000 КЗс/см2 И Roc-5000 К1с/смг , ЗАЩИТА ЫЙ СЛОЙ БЕТОНА 
АО НИЗА РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПРИНЯТ 20ММ .ОТКЛОНЕНИЕ ЗАЩИТ­
НОГО СЛОЯ БЕТОНА НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ ВЕЛИЧ ИИ, У КАЗАН­
НЫХ в ГОСТ 13015-75 .

В е р х н и е  с е т к и , к а р к а с ы  и к о р ы т о о б р а з н ы е  с ет ки  и зго ­
т а в л и в а т ь  из а р м а т у р ы  класса  Вр-I (ту  14-4-659-75),

Мо н т а ж н ы е  петли  и зго т а вл и ва ю т с я  и з  стали класса а-х
В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ Г0СТ13015-75 *,
СИ и П 0-21-75 ПУНКТ 2.2.5 *, Г0СТ380-71*

Про е к т н а я  м а рк а  б е т о н а  по прочности  на с ж а т и е  200, 
ПЕРЕДАТОЧНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА Ro= 160 кгс/СМ2-.

Бетон для п а н ел ей  должен  и з го т о в л я т ь с я  на фракц и о ни ­
р о в а н н о м , НЕЗАГРЯЗНЕННОМ ЩЕБНЕ ИЗ СКАЛЬНЫХ ПОРОД ТИПА 
ГРАНИТА, ИЗВЕСТНЯКА И ДР. } ПРИМЕНЕНИЕ ПЕСЧАНО-ГРАВИЙ-
ной см еси  н е  допускается .Со д е р ж а н и е  к ру п н о го  заполни ­
т е л я  должно б ы т ь  НЕ МЕНЕЕ 82 0 л . на  1м*5 б е т о н а .

По ставка  п а н е л е й  п о т р е б и т е л ю  п ро и зво д и тся  по дости­
ж ен и и  БЕТОНОМ ОТПУСКНОЙ ПРОЧНОСТИ.

В ел и ч и н а  о тп ускн о й  п ро чн о с ти  бет о н а  п а н е л е й  уста­
н а в л и в а ет с я  п р е д п р и я т и е м - и зго то ви тел ем  по согласованию
С ПОТРЕБИТЕЛЕМ И ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ. НАЗНАЧЕНИЕ 
ЭТОЙ ВЕЛИЧИНЫ ДОЛЖНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ суметом УСЛОВИЙ 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, монтажа и срока загружения ПАНЕЛЕЙ, 
А ТАКЖЕ С УЧЕТОМ ТЕХНОЛОГИИ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ и возмож­
ности дальнейшего нарастания прочности бетона в пане­
л я х  в  ЗАВИСИМОСТИ ОТ КЛИМАТИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ, РАЙОНА СТРО­
ИТЕЛЬСТВА и врем ен и  года. При отпускной прочности

H 4 M S 9 . 0 0 Q 0 0 9  ТО
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W,f<2 /3



H I
БЕТОНА ПАНЕЛЕЙ НИЖЕ ЕГО ПРОЕКТНОЙ МАРКИ , ПРЕДПРИЯТИЕ- 
ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАНО ГАРАНТИРОВАТЬ ДОСТИЖЕНИЕ БЕТОНОМ 
ПРОЕКТНОЙ ПРОЧНОСТИ ЧЕРЕЪ CL8 СУТОК СО ДНЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ-
При  п ро и зво д с тве  работ в  зи м н ее  в р е м я  и в  д руги х  случа­
я х , КОГДА ПО УСЛОВИЯМ ВОЗВЕДЕНИЯ ЗДАНИЙ НЕ МОЖЕТ БЫТЬ
о б ес п еч ен о  с в о е в р е м е н н о е  п р и р а щ е н и е  прочности БЕТОНА, 
п р е д п р и я т и е -и зго т о в и т е л ь  о бяза н о  поставлять панели с 
п ро чн о с тью  НЕ НИЖЕ 400%.

Ма р к а  бет о н а  по мордзостойкосги должна  назначаться 
в за в и с и м о с т и  от у с л о в и й  экс п л у а т а ц и и  п ан ел ей  взданиях 
и с о о р у ж е н и я х  и д олжна  б ы т ь  н е  м е н е е  у ка за н н о й В табли­
це 2 ГОСТ 9561-16.

Ъ. ТЕХНИЧЕСКИЕ требования, предъявляемые при
ПРИЕМКЕ ПАНЕЛЕЙ

3.1 Откло нения  от р а з м е р о в  п а н ел ей  не должны  превышать*. 
ПО АЛИНЕ ±6ММ, ПОТОМЦИНЕ И ШИРИНЕ 1 5ММ,подлине в к л а ­
д ы ш е й  ± ю мм.

3.2. Па н е л и  д о л ж н ы  и м е т ь  п р я м о л и н е й н ы е  гра н и ; в  отдель­
н ы х  ПАНЕЛЯХ ДОПУСКАЕТСЯ ИСКРИВЛЕНИЕ НИЖНЕЙ ИЛИ БО­
КОВОЙ п о верхн о с ти  не- бо л ее  ъ м м  НА ДЛИНЕ 2м И НЕ БОЛЕЕ
8 ММ ПО ВСЕЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ. ^

3.3. Мл ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕЛЕЙ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ:
Cl) РАКОВИНЫ, МЕСТНЫЕ НАПЛЫВЫ И ВПАДИНЫ, РАЗМЕРЫ 

КОТОРЫХ ПРЕВЫШАЮТ УКАЗАННЫЕ В  ТАБЛ. 3 (ГОСТ 9561 -76) ;
б) ОК0ЛЫ БЕТОНА ГЛУБИНОЙ БОЛЕЕ 5ММ , ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 50ММ 

НА ДЛИНЕ 4м ПРОДОЛЬНЫХ НИЖНИХ РЕБЕР, ГЛУБИНОЙ БОЛЕЕЮММ 
И ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 100 ММ НА ВЕРХНИХ ГРАНЯХ И КРОМКАХ ТОРЦОВ;

ТРЕЩИНЫ В БЕТОНЕ ПАНЕЛЕЙ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ МЕСТНЫХ 
ПОВЕРХНОСТНЫХ УСАДОЧНЫХ ШИРИНОЙ НЕ БОЛЕЕ 0.1 ММ;

г)ЖИРОВЫЕ И РЖАВЫЕ ПЯТНА НА ЛИЦЕВЫХ ПОВЕРХНОСТЯХ 
З А  Нижняя ПОТОЛОЧНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАДКАЯ, 

ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД ОКРАСКУ.

4. УкА ЗА Н Л .Я  ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ
Метод н а т я ж е н и я  р а б о ч е й  а р м а т у р ы  п ринят  электро ­

т е р м и ч е с к и й .

1.144-1.^9-000000 Ф О
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При н а т я ж ен и и  т е м п е р а т у р а  э л е к т р о н а г р е в а  стержней

ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ И НЕ ПРЕВЫШАТЬ 400°С, А 
ТАКЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 
ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРО НА ГРЕВ А . МЕХАНИЧЕСКИЕ 
СВОЙСТВА АРМАТУРЫ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА ДОЛЖНЫ БЫТЬ НЕ 
НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЙ ДО Н А ГРЕВА . ВЕЛИЧИНА 
КОНТРОЛИРУЕМЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ НАТЯЖЕНИЙ Б АРМАТУРЕ 
ОПРЕЛЕЛЯЛИСЬ ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТОЙ НА ЗАВОДАХ ПОТОМ НО - 
АГРЕГАТНОЙ ИЛИ КОНВЕЙЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИЕМ 
АРМАТУРЫ НА УПОРЫ. ДЛИНА НАТЯ ГИ БАЕМ ЫХ СТЕРЖНЕЙ ПО­
КАЗАНА УСЛОВНО РАВНОЙ АЛИНЕ П АН ЕЛИ . ДЛИНУ ЗАГОТОВКИ 
НАТЯГИВАЕМОЙ АРМАТУРЫ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С УЧЕТОМ ВЫ­
ПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, ПРИМЕНЯЕМЫХ НА 
ЗАВОДАХ, А ТАКЖЕ В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ,,РУКОВОД­
СТВА ПО ТЕХНОЛОГИИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ СТЕР­
ЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ щ (4ЯТ5г.

Н И И Ж Б  Росстроя С С С Р )- К о н ц ы  н а п ря га ем о й  а рм а т у ры
ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВОРА ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕ­
НЕЕ 5 ММ.

В е л и ч и н а  остаточного  п ред в а ри т е л ь н о го  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ -4500 КгС/СМг.

Допустимые о т к л о н ен и я  п р ед в а ри т е л ь н о го  н а п р я ж е ­
ни я  ПРИНЯТЫ:

п ри  д л и н е  п а н е л и  бгво  м м - 870 кгс/см* 
п р и д а н и е  п а н е л и  5980 мм- 900 кгс /см,
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5680 ММ- 930 к г с / С М г ,
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5380 ММ - 955 К2С/СМ*,
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5080 ММ - 4005KZC/CM‘ ,
ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 4780 ММ - 1050К1С/СМ . *
ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАРКАСОВ И СЕТОК ДОЛЖНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ 

КОНТАКТНОЙ 'ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ Б СООТВЕТСТВИИ С 
РОСТ 4092.2-75 И ГОСТ 14098-68 .

5. Методы  ко н тро ля  и испытаний

Мето д ы  и с п ы та н и и  и о ц е н к и  п р о ч н о с т и , ж ес тко с т и  
И ТРЕ1ЦИН0СТЭЙК0СТИ п ро и зво д и ть  в  СООТВЕТСТВИИ с 
РОСТ 8829-77.

ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ ДАНЫ НА ЛИСТАХ

5 9 .00 000 0  ТО
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6. Т ехнические  т р е б о в а н  и я , п р е д ъ я в л я е м ы е
ПРИ ХРАНЕНИИ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ ПАНЕЛЕЙ

6.1 Панели с л ед у ет  хра н и ть в  ра бо чем  п о ло ж ен и и , 
МЕЖДУ ПАНЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УЛОЖЕНЫ ДЕРЕВЯННЫЕ 
ПРОКЛАДКИ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 
ЧЕМ НА 20 ММ БОЛЬШЕ ВЫСТУПАЮЩЕЙ ЧАСТИ ПЕТЕЛЬ.

6.2. Прокладки  под ниж ний  ря д  п а н ел ей  следует уклады­
вать по плотному тщ ательно  выравненном у основанию.ПРО­
КЛАДКИ ВСЕХ ВЫШЕЛЕЖАЩИХ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНЫ БЫТЬ РАС­
ПОЛОЖЕНЫ ПО ВЕРТИКАЛИ ОДНА НАД ДРУГОЙ.

6 .3. При хра н ен и и  панели  д о л ж н ы  бы т ь  рассортиро ­
ваны  ПО МАРКАМ, ПРОКЛАДКИ ДОЛЖНЫ УКЛАДЫВАТЬСЯ РЯДОМ 
С ВЫСТУПАЮЩИМИ ПЕТЛЯМИ.

6.4. При п ерево зке  панели с л ед у ет  укл а д ы ва ть  в рабо­
чем  ПОЛОЖЕНИИ ПРОДОЛЬНОЙ осью по н ап равлен и ю  движе­
ния, с д еревя н н ы м и  п ро кл а д к а м и  согласно ПУНКТА 1Д/3.

6.5. Все о п ера ц и и  , с в я за н н ы е  с п о гру зко й , разгрузко й
И СКЛАДИРОВАНИЕМ ПАНЕЛЕЙ, ДОЛЖН Ы ПРОИЗВОДИТЬСЯ С
соблю дением  м е р , исклю чаю щ их возм ожность их пов­
р е ж д е н и я .

1 . 5 9 .ООООООТО
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Табл и ц а  1

В и д
НАГРУЗКИ

В е л и ч и н а  н а г р у з к и  на панели  к г с /м2

ПК.... -3AWT ПК ... -4AWT ПК..., -6AWT ПК..... -8АЙТ

а. з»

яw g
5 Ь
а_ с->

Расчетная
630
300

ТОО
450

930
600

■ и з о

800 г

Ра
с

че
т 

по
 п

ре
д

ел
ьн

ы
м

СО
СТ

ОЯ
НИ

ЯМ
 

«Г
РУ

ПП
Ы

Полная

Но р м а т и в . N> 
I (Л

-=*
 U

*
о 

I о 660
360

800
500

970
670

Постоянная 
и длительная 500

ш
560
2 6 0

700
400

870
570

К ра т ко ­
врем ен н ая 40 100 100 100

Нагрузки приняты в соответствии с указаниями снипй-6-71»
В ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ НАГРУЗКИ, ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННУЮ 
МАССУ ПАНЕЛИ, В ЗНАМЕНАТЕЛЕ - НАГРУЗКИ БЕЗ СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ПАНЕЛИ.

Аист
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V. Н о м е н к л а т у Таблиц а  2

М а р к а

панели

Размеры,
мм Объ ем

БЕТОНА,
м*

Масса,
кг

Приведен
Толщина
бетона,

ан

Расход стали 
на изделие/
кг /ЙРИ-
шй/17к КЛАССУ 
/  A-I

Расход стали 
на1м2, кг /
НАТУРАЛЬ̂С
НЫЙЛВДВДА КЛАССУ 
/  A-I

Обо значени е

L i
ПК 63.18 - 8A1VT 6280 1790* 139 5550 1190 7̂ 5-̂ 350 1141-159.010000
ПК60.18- 8AIVT 5980 1790 127 3175 1190 1141-159.010000
ПК 57. <8-8 MV Т 5680 1790 121 5025 1191 585^^д 1141-159.020000
ПК54.18- 8 A1VT 5580 1790 115 2875 11.91 55̂ 8̂75 1141-159- 030000
ПК51.18-8А*У Т 5080 1790 108 2700 1191 1141-159.030000
ПК4&18- 8AW Т 4780 1790 1 02 2550 1192 ШМ.УЧ-МОООО
ПК63.18- GA1VT 6280 1790 154 3350 1190 3§И?оад 5J ^ J g i 1 141-1.59.050000

СП
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М а р к а

п а н е л и

Р а з м е р ы ,
мм ОБЪЕМ

БЕТОНА,
М*

Масса,
кг

Приведен.
толщина
БЕТОНА,

см

Расход стали
НА ИЗДЕЛИЕ)/
КГ /ри.

/ К  КЛАССУ 
/  A-I

РАСХОД СТАЛИ 
НА 1г*% КГ/ 
НАТУРАЛЬ̂ рц.
ИЫЙ/ 4 ш

/ к  КЛАССУ 
X  A-I

Обо зн а ч ен и е
L

ПК60.18- 6 AWT 5980 1790 1.2.7 3175 1190 1141-15?.,050000
ПК57.18- 6AWT 5680 1790 1.21 3025 1191 ^^2^^7156 1141-159.06 0000
ПК5Ц.18 - 6ANT 5380 1790 115 *875 11 91 53 ^ t * 9 8 1.141-159.07 0000
ПК51.18 - 6AIYT 5080 П90 108 2700 1191 ^ ^ 1 3 4 1141-159.08 0000
ПК48.18* БAWT 4*780 1790 10* *550 119* ^ - 5 Й 5 1141-159. 090000
ПК65.18- 4 AWT 6*80 1790 134 3350 11. 90 — 7[gf 1141-159.10 0000
ПК60.18 - 4 AWT 5980 1790 1*7 3175 1190 4/8^—тдт” 1.141-159.110000
ПК 57.18 - 4AWT 5680 1790 1*1 30*5 Н.9! 1141-1.59.1*0000
ПК54.18 ~ A AWT 5380 1790 115 1815 1191 3633^-| 1141-159.130000
ПК51.18 - A AWT 5080 1790 108 *700 1191 1141-159.140000
ПК48.18 - 4 AWT 4780 1790 10* *550 11.9* ^§55-^6^ —̂§Л5 1141-159.150000
ПК65.18 -ЗАГУФ 6*80 1790 134 3350 1190 1141-159.160000
ПК60.18 - 5AWT 5980 1790 1*7 3175 11.90 — безо -------- 1141159.170000
ПК57.18 - 3AIVT 5680 1790 1*1 30*5 1191 1141159.180000
ПК5Ч.1В - 3AWT 5380 1790 115 *875 1191 ------'t i 9 1141-159.190000
ПК5118 ~ 5A1VT 5080 1790 108 2700 1191 5̂5— -^Сов 1141159.200000
ПК48.18 -3AWT 1)780 1790 1 0 * 2550 11,9* 1141-159.210000
ПК63.15- 8AWT 6*80 1490 118 2950 1* 55 11Ч1-159.**0000

r a



2 «ягэ uJ -х. >
шъ? *  а
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S
со|0Г1

1
СП
7°
еэоосэоо
-3О

М А РКА
ПАНЕЛИ

Р а з м е р ы ,
мм ОБЪЕМ

БЕТОНА,
М*

МАССА,

КГ

Приведен.
ТОЛЩИНА
БЕТОНА,
СМ

Расход сталиНА ИЗДЕЛИЕ*/ 
кг yfTPH-
Н УХ КЛАССУ 
/  A-I

Расход стали 
на 1м4,КГ у 
натураль- ^
мыи“у 4 ин

/К  КЛАССУ 
/  A-I

Обозначение
и 6

ПК SO. 15- 8 А IV Т 5980 1490 1.12 2800 12.60 1.141-159,230000
ПК57.15- 8AIVT SS80 1490 1.07 2615 12.60 ^ Й -̂8378 1.14M.59, 220000
ПК54.15- 8AiVT 5380 1490 1.01 2525 12.60 1141-159. 240000
ПК5-1.15- 8AIVT 5080 1490 0.96 24 00 12.60 1.141-1.59. 250000
ПК48.15- 8 AW Т 4780 1490 0.90 2250 12.63 ^ 5̂— 51ЛЗi 52̂ 72o 1.141-1.59. 260000
ПК 65,15- 6AIYT 6280 1490 1.18 2950 17.55 3 ?- "534 1.141-159. 270000
ПК 80.15- SAIV т 5980 1490 1.12 2800 12.60 44 *J&̂SjbD 1141-159. 280000
ПК57.15- 6AIV Т 5680 1490 1.07 2675 12.60 1141-159. 290000
ПК 54,15- 6А!У т 5380 1490 1.01 7575 12.60 3 3 6 1^-^ 1141-159. 300000
ПК 51,15- SAIV Т 5080 1490 0.96 2400 12.60 3 0 3 8 , ^ 1.141-1-59. 310000
ПК48.15-БАЙТ 4780 1490 0.90 2250 12.63 1141-159. 320000
ПК 63.15 - 4 АГуТ 6780 1490 1.18 2950 12.55 4 1 4 6 ^ -^ 4«42__̂ ~'̂ г,̂ р 1141-1.59. 330000
ПК 60.15-4 AWT 5980 1490 1.12 2800 12.60 3 1141-159. 340000
ПК57.15- 4AWT 5880 1490 1.07 2675 12.60 1141-159. 350000
ПК54.15- 4AIVT 5380 1490 1.01 2525 12.60. H ?— S36 1.141-159- 360000
ПК51.15- 4AIVT 5080 1490 0.96 2400 12.60 -- 4̂ 77 1141-159. 360000
ПК48.15- 4AIVT 4780 1490 0.90 2250 12.63 т “ 2--- - 1141-1.59, 370000

о  I"3Z I* ПК 65.15- 3AWT 6280 1490 1.18 2950 12.55 1141-159 . 380000



«MR. Н» ПОДЛ ПОДЛ. И ДАТЬ ВЗАМЕН Н В.Н9{»

М а р к а

ПАНЕЛИ

Ра з м е р ы ,
мм Объем

БЕТОНА,
м*

Масса,

к г

Приве&еи
толщина
БЕТОНА,

СМ

Расход стали
НА ИЗДЕЛИЙ 
кг Ат и-
s w ,

КЛАССУ 
/  A -I

Расход стали 
на 1м2, к г /

НЬ1И/йЕДЕНН
/ ?  КЛАССУ /  А~Т

ОБОЗНАЧЕНИЕ

L ь
ЦК 60.15- 5AWT 5960 1490 1,12 2800 12.50 3 3 ^ ^ 1 9 * 5 ^ — 5Л*Г 1.141-159. 39 0000
ПК57.15 -  3 ANT 5680 1490 1.07 2675 12.60 13 5 ^ т $ Г ъ ъ ь ^ ^ ъ ь 1.141-1. 59. 400000
ПК5Ч.15 - 3A1VT 5380 1490 1.01 2525 12.60 3 3 - ^ 5 3 0 ^ 1.141-1 59. 410000

1
СП-О

оо
оосэ
сэ
-9о

ПК51.15- 3  A1VT 5080 1*190 0.96 ,2400 12,60 3 5 ^ 4 0 5 7 532— 1 чГ 1.141-159- 410000
ПК63.12- 8AWT 6280 1190 0.88 2200 11.80 5285^-дйб Ъ02--'ТЙи 1141-159. 420000
П К 60-12. - 8AWT 5980 1190 0.84 2100 91.88 4 5 5 ^ 'Л Ш б 63&— 1Й ^ 1.141-159. 430000
ПК57.12 -  8AIVT seat) 1190 0.80 2000 11.85 5 5 ^ ^ 6 6 ЛЪ 5X5^-— 1.141-159. 440 000
ПК54.12 -8AIVT 5380 1190 0Л6 1900 11.85 У ? — 1.141-159. 450000
ПК5112 -8AIVT 5080 1190 0.72 1800 11.88 5S5&— §085 4^9— 1141-159- 460000
ПК48.12- 8AIVT 4780 1190 0.68 ПОО 11.92 3 5 ^ 4 ^ 4 7 4,41^—- ^ 4 5 1141-159 440000
ПК63.12 -  6AIVT 6180 1190 0.88 2200 11.80 5 8 6 ^ — 9S 1[ ^ 1.141-159- 470000
ПК60.17- 6AIVT 5980 1130 0.80 2100 11.82 37,09^^-::bO.*iO Ь ^ 1 - ^ Й 4 1.141-159- 480000
ПК57.11- 6A1VT 5680 1190 0.80 2000 11.85 3055- f b h 451—^ 2 6 9 1.141-159- 490000
ПК54, 11- 6AIVT 5380 1190 0.76 1900 И 8 5 4̂ 0Д-— 1.141-159. 500000
ПК51.11- 6AIVT 5080 1190 0Л2 1800 11.88 2356— 19ы *141-1-59. 510000
П К А 8.11 - 6A1VT 4780 1190 0,68 ПОО 11.92 3!6 5 ^ - t 5 7 1141-159. 520000
ШС63.11- 4AIYT 6180 1190 0.88 2200 11.80 4 Д 1 - - ^ 0 2 1.1*11-1.S<?. 530000
ПК60.11- А А\ут 5980 1190 0.8*( 2100 1182 3156^—53^4 4 4 3 - ^ 5 6 1141159. 540000-к- X

31 3
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Марка
Р а з м е р ы ,

MM Объем Масса,
Приведен
томцина

ft«QA СГМи щ
ИЗДЕЛИЕМ/
HAWPAAfc/пРИ-
НЫИ/ВЕДенц
X к КЛАССУ /  А-Х

Расход стали. 
НА 1м* кг/
нктурал̂ пРи-
НЫЙ/веДЕНИ.
/ К КЛАССУ /  А-2

ПАНЕЛИ L {
БЕТОНА,

м5 кг*
БЕТОНА,

СМ
Об о з н а ч е н и е

n*S7.12- 4 AWT 5680 1190 0.80 ч 2000 11. 85 1.141-1.59 55 0000
ПК5Ч.12- A AWT 5380 1190 0.76 1900 11.95 1.141-1.59.53 0 0 00
ПК51.12 -  4AWT 5080 1190 0.72 1800 11.88 ^Т оо 1.141-1.59.560000
ПК48-12- A AWT 4780 1190 0.68 1700 11.92 19,59-— M 4 1-1.59.56 0000
ПК65.19- 3AWT 6280 1190 0.88 2200 11.80 5031-^STa fUl—— Тлзо 1-141-1.59*57 0000
ПК 60.12- 3 AWT 5380 1190 0.84 2100 11.82 Jo •̂S—-•"'(Гм 1.141-1.59-580000
ПК54.13.- "5AWT 5880 1190 0.80 2000 11.85 M t ^ s S 1.141-1.89.590000
ПК 54.12- 3AWT 5380 1190 0.76 1900 11.85 2 Ц 0 -^ 5 Ш 35&—■'"€50 1-141-1.59.59 0000
ПК51.12- 3AWT 5080 1190 0.72 1800 11.88 1^5^— з0^9

1-141-1.59.600000
ПК48.12- 3AW7 цпго 1190 0.68 1700 11.92 1!5^*-^29Л6 1-1‘И-1.59.б6<М)00
ПК63.10- 8 AWT 6280 990 0.73 1895 11.72 B 5 — - ffSo ■•-^l-I.SV.eiOOOO
ПК60.10- 8 AWT 5980 990 0.69 1725 11.72 3 ^01 ^X 5 6 — ~тйз 1.141-1,59.620000
ПК57.10- 8 AWT 5680 990 0.66 1650 11,75 3368-^789 5 4 ^ ^ 2 2 5 1*141- 1.59,610000
ПК5ЧЛ0- 8 A\VT 5580 990 0.63 1575 11.75 55i—-"5f5 1-1^1-1.59.650000
ПК51.10- 8 AWT 5080 990 0.59 W 5 11.78 26!0 t— *К1-1.5*ИМ О О

1,tt1-1.S9.650oan

ПК48Л0- 8 Ш Т 4780 990 0.56 1400 11.80 ‘ 91-55^S5S7
ПК63.10 -  8 AWT 6280 990 0.73 1825 11.72 34^59-^287
ПК60.10- 6 AWT 5980 990 0.69 1795 11.72
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Ий&.№ПОДЛ. ПОДП.И ДАТА взАшинв.н*

М А Р К А  
ПАНЕЛИ

Р АЗМ Е РЫ, 
ММ Объем

бетона,
м 5

Масса,

к г

Приведен
ТОЛЩИНА
БЕТОНА,

см

Расход стали 
на изделие/
w  /Ш -НАТЧШ/./ВШ1НН.

КЛАССУ 
/  A - I

Расход стали
НА 1 Мг КГ > 
UAT^PAAbV-
ныи //ВЕДЕНН.

/ К  КЛАССУ /  A -I

Об о з н а ч е н и е
L 6

ПК57.Ю - 6 A W Т S680 990 0.66 1650 11.75 1.141-1.39.670000
ПК5Ц.Ю- 6 AW Т 5380 990 0.65 1575 11.75 Ш £ ^4 0 Л 9 1.141-1.59. 66 0000
ПК51.10- 6 Aiv Т 5080 990 0.59 1475 11.78 1141-15?.680000
ПК46.Ю- 6 A\V Т 4780 990 0.56 14 00 11.80 1§#1̂ 3129 1.141-1.59.680000
ПК 63.10- A AWT 6280 990 0.73 1825 11.72 114M 59.690000
ПК 60.10- 4 AWT 5980 990 0.69 1725 11.72 90 1141-159.700000
ПК57.10 -  A AiVT 5680 990 0.66 1650 11.75 ??̂ 3̂879 1141-1.59.710000
ПКБЧ-Ю -  4 Aivт 5380 990 0,63 1575 11.75 3#U-̂ 44 1.141-159.710000
ПК5110- к А(ут 5080 990 0.59 1475 . ’11.78 1776-^4930 3j5 5 - ^ S 8 3 1141-159.720000
ПК48.10- A AWT 4780 990 0.56 1400' 11.60 130& ^ 2Й 01 3 ^ § (U -^ 9 1 1141-1.59.720000
ПК65.10- 5ANT 6480 990 0.73 -1825 11.72 3 J ! ^ ^ 0 1141-159.730000
ПК60.10- ЗА$Т 5980 990 0.69 1725 11.14 Н 92^3бЯ 5 5̂ ' " ' б Д 5 1.141-159.730000
ПК57.10 - ЬА\у Т 5680 990 0.66 1650 11.75 i9 A a -- t iJ 6 i5S -'- '"5 76 1141-159Л40000
ПК54.10 - 5 АIV 7 5380 990 0.63 1575 11.75 1§оа— Г̂о83 3 4 ^ — 1141-1.59.740000

-С*
-А
1

СЛ~£>
о
о
о
о

-3о

0 4



l-N
 Q

uu uiW
Cal 

V
iV

lV
 M

 
V

lV
nurV

^CU
S xiT^M

w
l

LIT

_____ i t u m m

В клады иг бетонный
С ВЕЖЕ ОТФОРМО ВАН Н 
И ОТВИБРИРО&АННЫ

3. Номенклатура

СПu>
£ . t l _ f z b = l

й

ПАНЕЛЕЙ С УСИЛЕННЫ
ФАБЛт1,АЗ 

МИ ТОРЦАМИ

М а р к а
п а н е л и

ЗБЪЕМ
БЕТОНА

M’S

МАССА,

КГ

Приведены 
ТОЛЩИНА 
БЕТОНА,СМ

Расход сталиНА ИЗДЕЛИЕ дер—
ЯЯЕ59Ч*!2**Ъьш к  кл. A - I

Расход стали 
на 1м*. к г  ^  
чатэраль-^-""^Н Ы Й ^ Г П Р И В Е А И
-^нкиККЛ А -Т

ПК63.18 - 8А\ута 1.36 3400 12,10 85 5 1 ^ 7 5 Г ои
ЛК60.18 “ 8 AivTa 130 3250 12.10 eiZ-—^ 1 0 8 ?
ПК57.18- 8 AW Та 123 3075 12.12 — 403.62
ПК54.18- 8AlVTa 117 2925 12.1*1 ^§ 5^— ё5Г*1б s* l -— w i"
ПК51.18- 8А1ута M l 2775 12.15 kb j\b^— — "-8 1 5
ПК48.18- 8А1УТа 1.09 2600 12.20 — "бУбб
ЛК63.18- 6 AivTa 136 3400 12.10 — 11040 — -IT S ?
ПК60.18" 6AWTa 130 3250 12.10 5_!51-— !У?--- ”895
ПК5Т18- 6AWTCI 123 3015 12.12 9^3^-^7256 — ^ б Г

■ ПК54.18- 6 Агута 1.17 2925 12.14 ^§198 ■уз—--------
ПК51.18 “ 6Aty та 1.11 2775 12.15 3? У £ " ' ' 'Й З * 1 — ---675
ПК48.18-6А1УТа Ш 2600 12.20

■ ПК63,18"^ AlVTa 1 3 6 3*100 12.10 ^ ^ ------' - '2 9 7
ПК60.18 -  AAivTa 130 3250 12.10 4^8$------"т^то -------- -
ПК57.18-4AlVTa 123 3075 12.12 90J6-------- тодГ
П№*(.<8-AANTa i n 2925 12.19 3633^----- §15о"

и м и . 5 < ? .  о о о о о о т о

ПЧ 8г 24
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Продолжение «мелимы3

М а р к а  
ПАН Е А и

Объем
БЕТОНА,

М*

М а с с а ,

к г

Привеаенн
ТОЛЩИНА
БЕТОНА,

СМ

Расход стали
НА ИЗДЕЛИЕ,кг,
натнрал^ ^  
НЫЙ/ПРИВЕ- 
<ШЖ.ККЛ- A - I

Расход стали 
на  4 м 2, к г ^
HATYPAA^^ 
НЫ^/ПРИБЕ- 
“̂ ЕНН.К КЛ.А-1

ПК 51.18- A AWTa. 1.11 2775 12.15 _------  5.74
ПК 48.18- A AWTa. 1.0к 2.600 12.20 г™ ^ ь м ь
ПК63.18- ЗАЙТа 1.36 SHOO 12.10 — ?505
ПК 60.18- ЗАЙТа ISO S250 12.10 ^ 5 ^ ^ 6 2 5
ПК 57.18- ЗАЙТа 123 3070 12.12 ^ 5 5 ^ ^ 5 э!98 5'Ё1-—'—^ 9 0 ^
ПК5<1.18 - ЗАЙТа 1.1 7 2925 12,14 35̂ 2.— ё?Гоу
ПК51.18- ЗАЙТа 1.11 2775 12.15 ^ b iL - " 5 & 0 2 ?5§— '" " 5 0 6
ПК48.18- ЗАЙТа т 2600 12,20 ^ 2 5 —— — ^ ^ 4 8 6
ПК63,15- 8AWTa 1.1Э 2975 12.75 7-03-----^1 23 6
ПК6й15- 8АЙТа НА 2850 12.77 — э&90
ПК 57/15“  8AIYTa 108 2700 12.80 ^ ^ - ' ' '1 5 3 7 8 ? 2 2 - ' '" '" ’ ад8
ПК5Ц.15- 8AWTa 10S 2575 12.82 "У?—— "& 81
ПК51.15- 8 AW Та 0.97 2Н25 12.8S ^ § 1 -------
ПК48.15 - БАЙТа 0.92 2300 12.90 --suT
ПК63.15- БАЙТа 1.19 2975 12.75 ^ ! 5 ^ 8 т Т б
ПК60.15- бАЙТа 1.1 А 2850 12.77 —— 76^82 ^•55——  ^Гбо
ПКS7.15- БАЙТа 1.08 2700 12.80 5B52--̂ 6658
ПК5+.15- 6 АЙ ТО. 103 2575 12.82
ПК51.15- бАЙТа 0.97 2Н25 12.83 5S5S-— §Гэ** 4_ 5 1 -^ ^ 6 Л 9
ПКА8.15- бАЙТа 0.92 2300 12.90 ^ ^ 0 i 3 ' - ' ^ " b 1 6

-------------------------------------- АИСТ
1.141-1.5<?.000000Т0 15
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П р о д о л ж е н и е  м е л и м ы  3

М АРКА 
ПАНЕЛИ Объем

БЕТОНА
М*

МАССА;

кг

При вед ем

ТОЛЩИНА
БЕТОНА,

СМ

Расход стали 
на и зд ели е , кг
НАТУРАЛЬ>^
НЫИ/1ТРИВЕ-
/'ДЕНН.ККЛ.А-1

Расход стали 
на 1м2, кг . 
НАТУРАtoy' 
НЬГ̂ Г̂ГРИ БЕ- 
'Т̂ ЕНН.К КЛ.А-1

ПК 63.15- 4 AN Тех 1.19 2975 12.75 <3 — ' 72^ ? л Г
ПК60.15- 4 AWTa 1.14 2850 12.77 3̂ ---- 63^
ПК57.15- 4 AIVTa 1.08 2700. 12 80 — 56Д9
ПК 54-15- 4 AIVTa 1.03 2575 12.82 —' 5i03
ПК51.15- 4АГуТа 0.97 2425 12.83 ^ — - "з л Т ^
ПК48.15- 4 AWTa 0.92 2300 12.90 — з^Го 33 ^ " ' ' « Г
ПК63.15- 3 AIVTa 1.19 2975 12.75 325̂ - - 6U2
ПК60.15' ЪAIVTa 1.1 А 2850 12,77 5!59'-'"5М9 33 - ^ 5 г Г
ПК57.15- 3 AIVTa 1.08 2700 12.80 3'3 ^ l T s f
ПК 54.15- ЗАВ Та 1.03 2575 12.82 3« ^ ^ 7
ПК 51.15- ЗАЙ Та 0.97 24 25 12.83 3̂ 29— ■----54?
ПК63.12- 8AIVTa 0.90 2250 12.00 ----9Мб" --------- *2аГ
ПК 60.12- 8AIV Та 0.86 2150 12.05 - ^ 71Л ?

■ ПК57.12- 8AIVTa 0.82 2050 12.07 — " t & i T
ПК54.12- 8AIVTa 0.78 1950 12.08
ПК51-12- 8AIVTa- 0.73 1825 12.12 \ --- 5083 «5 - ^ 0
ЛК48.12" bAlVTcx 0.69 1725 12.15 42^ k3^ ^ M b
ПК63.14- 6 AW Та 0.90 2250 12.00
ПК60.12- 6AIVTa 0.86 2150 12.05 ---894̂
ПК57.12- 6 AW Та 0.82 2050 12.07

_____________ [
1 . Ж -  f. 59. 000000 ТО

Аист
16

47*/88 86
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Номенклатура панелей С УСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ
ПРОДОМиМЕ ТАБЛИЦЫ 5

Ма р к а

п а н е л и

Объем
б ет о н а

м*

Пр и в е а е н н | Р а с х о д  с т а л и  
М а с с а ,  т о л щ и н а

б е т о н а ,
смк г

НА ИЗДЕЛИЕ,КГ. 
НАТУРАЛЬ; 
НЫИ^Т1РИ6Е-

^ЕНН.ККЛ.А-11

Р а с х о д  с т а л и  
н а  1м 2, кг
НАТУРАЛЬ­
НЫЙ ^ П Р И В Е -

Л ЕН Н . К КЛ.А-1

Вздмен лип
Гип Ц4Ы.5<?.ООООООТО

лист
т
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Номенклатура панелей с усиленными торцами
Продолжение 9АШДМЗ

Марка

панели

Объем
бетона
мз

Масса,
кг

Приведем

толщина 
вето НАДО

Расход стали
НА ИЗДЕЛИЕ,КГ 
НАТУРА ЛЬ-/* 
НЫЙ ̂ Р̂ИВЕ-
^ЕН Н . ККЛ.А-1

Расход стали
НА iM e, кг
НАТУРАЛЬ̂ /
НЫИ/^ИВЕ
Е̂НН.ККЛ-А-1

ПК48.10 -8 А̂ П’а 0.57 1425 12.05 35Г7
ПК63.10 - 6AWTa 0.74 1850 11.93 ^54-"— 59Д$7 5*5
ПК60.10 “ бА1ута 0.71 1775 11.96 -------- -
ПК57.10 - 6 ANТа 0.67 1675 11.98 « • « - — S is
ПК5Н.10 - 6 AW Та 0.64 1600 12-00 --- --
ПК51.10 - 6 ANТа 0.61 1525 12.04 " 5 ^ 1 0 5
ПК48.10 -6А&Та 0.57 1425 12.05
пк бз.ю - 4 а гута 0.74 1850 11 -чъ 2&6&—- - ^ 2
ПК60.10 - 4AWTa 0.71 1775 11 -96 255§——
ПК57.10 -AAWTQ 0.67 1675 11.98 --- 3&70
ПК54.10 - 4AWTa 0.64 1600 12.00 ^^51-——ЗлГз2
ПК5И0 - 4 A rm 0.61 1525 12.04 17Л6̂ --'2̂ 30
ПК48.10 - 4 AWTQ, 0.57 1425 12.05 17i2S-—
ПК63.10 - ЗА5 Та 0.74 1850 11-93 2«1^ Гбз ^ Г о
ПК60.Ю - ЗАЙта 0.71 1775 11-96 — ''3&8S 5-®2---- -
ПК57.10 - 3 Aiv Та 0.67 1675 11-98 1!^8- "''!2 !зб ------- "5Л6
ПК5М0- 3AWTa 0.64 1600 12.00 ------- - 35 --^ 8 3

Взамен д.1? 
нанхшш лиг 1.1А1Ч.5Я.000000Т0

Аист
18и

•17482 2*
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МАРКА
РА сч«т  
пролег 
U0, мм

ШЦе*Н .ПРО­
ГИБ отпостоя»
иАт&шои
НА1*т*И . СМ

М а р к а
РАсчелн. 
Пролег 
Ьо, мм

Расчйлчг прори!»
Of ПОСТОЯННОМ
и а а н <ш >нок 
НАМАЗКИ , см

ПК63.18- 8А1УТ бгоо 2. 98 ПКВ4.15- 8AIV ф 5300 198
ПК60.18- 8МЗТ 5900 2.90 ПК5115-8А1У Т 5000 1.71
ПК57.18-8А1УТ 5600 2.38 ПК48.15-8А1УТ 4700 144
ПК54.18-8А1уТ 5300 2.05 ПК63.15-6А8Т 6200 2.92
ПК51.18-8АфТ 5000 1.64 ПК60.15- 6AWT 5900 2.53
ПК4в.18-бА|уТ 4100 1.36 ПК57,15-6А1уТ 5600 1.96
ПК63.18-6А1УТ 62.00 2.84 ПК54.15-6А1УФ 5300 155
ПК60.18-6А1УТ 5900 2.38 ПК5115-6А1УТ 5000 1.37
ПК57.18 " 6AIVT 5600 2.12 ПК48.15-6А1ХГТ 4700 118
ПК5«|.18-6A1VT* 5300 174 ПКб3.15-4А\уП> 6200 2 33
ПК5И8 -6ANT 6000 140 ПК60.15-4А1УТ 5900 2.08
ПК48.18-6А17Т 4700 1 21 ПК 57.15- 4AWT 5600 176
ПК63.18-4А1УТ 6200 2.35 ПК5М5-4 ANT 5300 1.70
ПК60.18-4А\уТ 5900 1.99 nK51.15-4AWT 5000 1.44
ПК57.18 -AAlVf 5600 1.62 ПК48.15- 4 AWT 4100 0.31
ПК54,18_ 4 А1уФ 5300 139 ПК63.15- 3 А т 6200 2.45
ПК51.18-AA1VT 5000 125 ПК60.15-ЗА\ут 5900 2.25
п М 8 .т-^ А \ ут 4700 0.31 ПК57.15-ЗА|ут 5600 196

ПК63.18- 3AW 6200 2.56 ПК54.15-ЗА1УТ 5300 1.38
ПК60,18-ЗА1УТ 5900 2.10 ПК51.15-ЗА1УТ 5000 0.35
ПК57.18- 3AIVT 5600 177 ПК63.12-8АШТ 6200 2.90
ПК5М8-ЗАй|ф i 6300 0.45 ПК60.12-8 АЙТ 5900 2.46
ПК51.18-ЗАЙТ 5000 0.38 ПК57.12-8А1УТ 5600 2.61
ПИ8.18-ЗА1УТ 4700 0.29 ПК54.12-8А8? 5300 2.03
ПК63.15-ЯШТ 6200 2.67 ПК5112-8А1уф 5000 2.17
ПК60.13-8А&Т 5900 2.92 ПК%12-ВА\ут 4700 1.35
DK57.15- 8AWT 5600 2.43 1Ж63.12-6А1УТ 6200 2.83

Лист
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Продолжение тАслии,ы 9
Марка
ПАНЕЛИ

РАйчеФН. 
ПРОЛЕТ 
U«, MM

Рлсчетн. про­
гиб от постоя»и длительной
НАГРУЗКИ см

Марка
ПАНЕЛИ

РАсчетн̂пролет
мм

РАёчгтн. про­
гиб от постоя*) и Длительной 
НАПРЗЗКИ см

nrtSQ.12.- 6AN? 5900 2.50 ПК54.Ю- 8AWT 5500 1. 97
I1K57.12-6AWT 5600 г.<и Т1К51.10- 8AWT 5000 1.52
ПК54.12-6 AWT 5300 1.75 ПК48.Ю- 8 AWT 4700 145
ПК51.12-6 AWT 5000 1.49 ПК63.10-6А\УТ 6200 3.03
ПК48.12-6 AIVT 4700 1.21 ПК60.Ю- 6AWT 5900 2.44
ШС63,12-4А»уТ 6200 2.27 ПК57.10-6А\уТ 5600 1.95
ПК60.12- 4AIVT 5900 1.95 ПК54.Ю-6А1УТ 5300 1.52
ПК57.12-4Ай*г 5600 1.60 ПК51.10- 6А\уТ 5000 1Ъ7
ПК54. 12- 4AWT 5300 4.А8 ПК48.Ю-6А\\(Т 4700 1.13
ПК51.12.- A AWT 5000 ало ПК63.1а-4А№Г 6200 2.35
ПК4Е.12- A AWT 47QQ 0.7)1 TW60.10-4AWT 5900 2.07
ПК63.12-3 AWT 6200 2.7)7 ПК57.10-4А\УТ 5600 1.76
ПК60.12.- 3AWT 5900 2.25 ПК54.10-AAWT S3 00 1.48
ПК57.12,- 5AIVT 5600 •{.77 ПК51.10-4А1уГ 5000 1.22
ПК54.12 -3AWT 5300 0.48 ПК48.10-4AiyT 4700 0.92
ПК51. 12-3 AWT SOOQ 0.40 ПК63.10-3 AWT 6200 2.55
ПК48.12-ЗА1\ГТ 4700 0.23 ПК60.10-3 AWT 5900 2.21
ПК63.10- 8 AW* £200 2.95 ПК57.10- 5АЙТ 5600 1.9G
ПК60.10- EAW* 5900 2.Е6 ПК5И.10-5А№Г 5300 0.48
ПКБ7.10- EAWT 5600 2.52

лист
i . 141-1.59. 000000 T0 <iQ
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Р а с ч е т н ы е  п ро д ет ы ,площади н агруж ен и й  при испытании плнелеи

Ма р к а
ПАНЕЛИ

Расчетный 
пролет 
L© мм

Площадь 
нагружена 
(размеры ь м)

М АРКА 
ПАНЕЛИ

Расчетный
ПРОЛЕТ 
Lo мм

Площадь 
загружен ия 
[размеры 6 м)

ПК6Ъ.18-8А|УТ 6200 6.2 х Пб ПК48.18-3 AW Т 4700 4.7 Х1.76
ПК60.18-8ANT 5900 59 *1.76 ПК65.15-8 AWT 6200 6.2 х!4б
ПК57,18-8А1УТ 5600 5.6 * 1.76 ПК60.15-8А1УТ 5900 5.9 Х1.46
ПК5М8~8А(уТ 5500 5.5 х Л 6 ПК57.15-8 AWT 5600 5.6 х 1̂ 6
ПК51И8-&А»уТ 5000 5.0 * 176 ПК5Ч15-8 AWT 5500 5.3*1.46
ПК48.18-8 AIV7 4700 47 х 1Л6 ПК5Ц5-8 AW Т 5000 50 х 1.А6
ПК63.18- 6AWT 6200 6.2 х 176 ПКА8.15-8А1УТ 4700 4.7 х 1.4б
ПК60.18-6А1УТ 5900 5.9 х 176 ПК6Ъ.16-6А(5 Т 6200 62*146
ПК57.18-6 AWT 5600 5.6 *176 ПК60.15- 6AW Т 5900 5.9 *1.46
ПК 54.18-6 AWT 5300 S3 *1.76 ПК57.15-6А\\[Т 5600 5 6*1.46
ПК51.18-6АОТ 5000 5.0 х 1.76 ПКБЦТБ-бАЙТ 5300 5.3 х!4б
ПК48.18-6А\\ГГ 4700 4.7 * 1.76 ПК51.15-6 AWT 5000 5.0 *146
ПК6У18-4А'УТ 6200 62 * 176 ПКЧ8.15-6АйТ 4700 4.7 * 1.46
ПК60.18-4А1УТ 5900 5.9 х П6 ПК63.15-МА07 6200 6.2x146
nK57.l8-*iAWT 5600 5.6 х 1.76 ПК60.15-А AWT 5900 5.9 хЩе
ПК54.18- 4 AWT 5500 5 Ъ х 1Л6 ПК57.15- 4AWT 5600 56 х Ще
ПК 51.18- 4 AivT 5000 5.0 * 1.76 ПК54.15- 4AWT 5500 153 *1.46
ПК48.18-4 AWT 4700 4.7x1.76 ПК51.15-4 AWT 5000 5.0x1.46*
ПК 63.18- ЪАГУТ 6200 6.2 х 176 ПК4815-4 AWT 4700 47x1.46
ПК60.18-ЗАЙТ 5900 5.9 х 176 nK6H15-3AWT 6200 62 * 1.46
ПК57.18-3 AWT 5600 5.6*176 ПК60.15-ЗА'УТ 5900 lS.9 х1.4б
nK5M8-7rAW? 5300 5.3*176 ПК57.15- 3ANT 5600 56x1.45
ПК51.18-ЗА1уТ 5000 5.0 * 1.76 ПК54.15-ЗА1уТ 5500 5.3*1.46

Лис
■ U 4 M .S 9 .  ООООООЧО
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Продолжение, <1»Абл,кц,ьМСГ
Расчетные пролеты , площали нагружении  при испытании панелей

МАРКА
ПАНЕЛИ

Расчетный 
пролет 
Lo мм

Площадь
загружения,
(РАЗМЕРЬ! fe Ml

МАРКА
ПАНЕЛИ

Расчетный 
пролет 
U  мм

Площадь
ЗАГРУЖЕН ИЯ, 
(РАЬМЬРЫбМ)

ПК51.15- 3 A1V ф 5000 5.0 X 1.А6 ПК48.12- 3AWT 4700 4.7 X 1.16
ПКб3.12-8А1ут 6200 е-2 х 1.16 ПК65.10- 8AIVT 6200 6.2* 0.96
ПК60.12-8А1УТ 5900 59 * 1.10 ПК60.10- 8А1уТ 5900 5.9 х о.96
nKS7.12-8AiVT 5600 56 * 1.16 ПК57.Ю- 8AWT 5600 5.6 > 0.96
ПК5М2-8А13*Р 5Ъ00 5.3 ч 1.15 ПК5Ц.10" 8AWT 5300 S3 х 0.96
ПК51.12-8AN Т 5000 SO X 1.16 ПК51.10- 8AIVT 5000 5.0 х 0.96
ПК48.12-8А1уТ 4100 ^ • 7  X 116 ПК48.10- 8А1УП* 4700 4.7 х о.96
ПК63.12-6А№ Т 6200 6.2 х 1.1б ПК63.10- 6Aiy т 6200 6.2 х 0.96
ПК60.12-6А1ут 5900 53 х i,16 ПК60.10- 6AIYT 5900 3.9 х о.9б
ПК 57.12- 6AIV Т* 5600 5-6 * 1.16 ПК57.10-6А\уТ 5600 5.6 х о.9б
nKS4.12~6Al\fT 5300 5-ъ х 1.16 ПК5Ч.10-6А1УТ 5300 5.Ъ* 0.96
ПКБ1.12.- 6А&Т 5000 5Я * 1.16 ПК51,10-6 AIVT 5000 5.0 х 0.96
ПК4&.12-бА\уТ 4700 Л-7 х 1.16 пк48.10-бА(ут 4700 4.7 х 0.96
ПК63.12- АА1УФ 6200 * 1.16 ПК63.10-4АЙГГ 6200 6.2* 0 9В
ПК60. 12-4 ANT 59 00 5-3 х 1.16 ПК60.10- 4AIVT 5900 s5 x~ o!96^
ПК57.12- A AW Т 5600 56 х 1.16 ПК57.10- 4AST 5600 5.6* 0.96
ПК5М2- 4А§Т 5300 5.3 х Mg ПК5Ч.Ю- ДАТСт 5300 5.3х 0.96
ПК51.12- 4 AWT 5000 5.0 х н е ПК51.10- 4AWT 5000 5.0 х 0.96
ПК48.12-4АГуТ 4400 4 -7 х 1.16 ПК48.10- 4AST 4700 4-7*~оИГ""
ПК63 .12-3 ANT 6200 Б.& * 116 ПК63.10- 3AWT 6200 6-7х~096_'
[1R60.1Q.- ЗАЙ1Т 5900 3.9 > Ц 5 ПК60.10- 3A\VT 5900 5.9 х o.gg
ПК57.12- 3ANT 5600 5.6 * 1.16 ПК57.Ю- 3AN? 5600 5.6 * 0.96
nKS4.12-3AN7 5300 5.3 ч 1.15 ПК5Н.10- 3A1VT 5300 5.3 х o,9fi
ПК51.12-ЗАйт 5000 5.0 х 1 16

■I. Ш -  \ S<}.  O O Q O O O  Т О VL
mga зг
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Д а н н ы е  д л я и с п ы т а н и и . П р о в е р к а  п р о ч н о с т и  .  __________ _______________________ __________  ТАБЛИЦА G

М а р к а

п а н е л и

БИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИЧИНА 
КО ЭФФИЦИЕНТА С ПО 
ГОСТ 8Г2.9-77

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  
н а г р у з к и  - cj, к г с / м 2

1 Теку ч ес т ь  продольной рас тя  ньтои 
а р м а т у р ы  до наступлен и я  РА̂ ДРОБ 
л ен и  я б е т о н а  с ж а т о й
ЗОНЫ С  = 1.4

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА
ются ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­
ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

1. Р а з р ы  в  п рсздоаьной растян  утой 
АРМАТУРЫ2. Ра з д р о б л е н и е  б ет о н а  с ж а т о й
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ Т ЕК У Ч ЕЕ
ПРОДОЛЬНОЙ р а с т я н у т о й  а р ­
м а т у  Р Ы  С я 1.6

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕН 
МАССЫ 
ПАНЕЛИ

и ВЫЧЕ­
ТОМ СОБ­
СТВЕН .МА< 
СЫ ПАНЕЛ1

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН 
МАССЫ ПАНЕЛИ

ПК63Л8-8Ай Т
ПК60.18-8А1УТ
ПК57.18-8А\УТ
ПК5ЧИ8-8А1У7
ПК51.18-8А1УТ
ПКД8И8-8А1УТ

1 . 4 > 1 6 1 8 > 1 3 1 9 < 1 6 1 8 , НО*1375

1 . 6 ^7 00 СП О > 1 5 5 1 < 1 8 5 0 , НО!? 1573

ПК63.18-6А1\/Т 
ПК 60.18-6AIVT 
ПК57.18- 6A1VT 
ПК5Ч.18- 6AWT 
ПК 51.18- 6A1VT 
ПКА8.18" 6AIVT

1 .4 > 1 5 5 1 > 1 0 5 2 < 1 3 S 1 , H 0 ^ 1 1 3 1

1 6 > 1 5 2 2 > 1 2 2 5 < 1 5 2 2 , Н 0 * 1 2 9 4

ПИ63,1 8 - ^  AWT 
п к 6о.18-4аи/т 
ПК 57.18- AAIVT 
ПК5Ц-18- 4AIVT 
ПК 51-18" 4 ANT 
ПКА8.18 4 AWT

1 4 > 1 1 1 7 > 8 1 8 < 1 1 1 7  ,  H O *  949

1 6 > 1 2 7 7 > 9 7 8 < 1 2 7 7 , Н О *  1085

ПК 65.18-SAW  Т 
ПК 60.18- 3AWT 
ПК 57.18- ЗА\уТ 
ПК 5^.18" 3AIVT 
ПК51.18" 3AW T 
пкА8.18- ь л |у т

1.4 > 9 0 5 >  6 0 9 < 9 0 5 , Н 0 > 7 6 7

1 .6 > 1 0 5 2 > 7 5 5 < 1 0 5 2 , Н 0 > 8 7 7

ПК6315- 8AWT 
ПК60.15- 8AWT 
ПК 57.13- 8AIVT 
ПК54.15- 8AWT 
ПК51.15" 8AWT 
ПКА8.15- 8AWT

i l l > 1 6 2 5 > 1 5 1 0 <1625,110 >1580

1 . 6 > 1 8 5 7 > 1 5 4 3 < 1 8 5 7 ,  НО > 1 5 7 9

ПК63.15- 6AW T 
ПК60И5-6А\УТ 
ПК57.15" 6AW T 
ПК54.15- 6 A1VT 
ПК51.15-6А1УТ 
ПКЧ8.15" 6 АIV Т

1.4 > 1 5 5 8 > 1 0 2 4 < 1 5 5 8 ,  НО >1158

1 .6 > 1 5 2 8 > 1 2 1 4 < 1 5 2 8 > Н 0 > 1 2 9 8

~ Лист
И41-15Я. ОООООО ТО гъ
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Д А Н Н Ы Е  Д Л Я  И С П Ы Т А Н И И .  П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т И
П р од олж ен и е  ТАблшшЬ

М а р к а

п а н е л и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ ,Е>ЕЛИЧИНА 
с

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  
Н А Г Р У З К И  -<j кгс/м2-

1.ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ РАДАРОВ 
ЛЕН ИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ  С -1 .Д

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА­
ЮТСЯ ГОДНЫМИ

Пр и  ко то ро й  
ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­
ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

1  Р а з р ы в  продольной растянуто й  
АРМАТУРЫ-

2.РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ 
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ
м а т у °р ы но8=н 1 с т я н у т о й  ар"

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕН 
МАССЫ 
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТО! 
СОБСТВЕН 
МАССЫ 
ПАНЕЛИ

1С УЧЕТОМ СОБСТВЕН. 
ГЛАССЫ ПАНЕЛИ

ПК6Ъ.15-4АГУТ 
ПК60.15-  ̂A1VT 
ПК57.15-4АМТ 
ГЖ5Ч.15-4А1УТ 
ПК51.15-4А1УТ 
ПКА8.15-АА|уТ'

и >/ 1123 2-809 <<1123, HQ2 955

1.6 ъ т ъ 2 969 Д 1 2 8 3 ,  H Q 2 1 0 9 0

ПК63-15- 3AWT 
П К 6 0 . 1 5 ~ З А \ у Т  
П К 5 7 . 1 5 - З А » У Т  
П К 5 4 1 5 - З А 1 у т  
П К 5 1 . 1 5 - З Д 1 у Т

и > 9 0 6 2  S 9 1 Д 9 0 6 ,  Н 0 2  7 7 0

1.6 ? 1 0 3 5 2  7 2 . 0 < 1 0 3 5 ,  Н О ?  8 8 0

ПК63.12-8АЙ? 
ПК60.12-8А1УТ 
ПК57.12-8 AWT 
ПК5^12-8А1УТ 
ПК51.12-8 AWT 
ПК48.12-8А|УТ

1 . 4 2  1 6 3 7 ? 1 3 3 Э 4 . 1 6 3 7 ,  Н О ?  1 3 9 1

1 6 ^ 1 8 7 0 2 1 5 7 2 < 1 8 7 0 ,  Н О  2 1 5 9 0

ПКе>3.12-6А!УТ 
nK60.12-6AJVT 
ПК57.12-8А1УФ 
ПК5Ч.12-6А1УТ 
ПК51.12-6AWT ' ПКА8.12-6А1УТ

14 2 1 3 4 7 ? 1 0 9 9 < 1 3 9 7 ,  Н О ?  1 1 9 9

1 6 ? 1 5 9 0 2 1 2 4 2 < 1 5 9 0 ,  Н О ?  1 3 0 8

ПК63.12-АА1УТ 
nK6l)H2-4AivT 
ПК57.12-АА1УТ 
ПК5Ч.12- 4AIVT 

‘ ПК51.12-4АИТ 
fIK4&12-4AWT

14 2 1 1 3 0 2 832 < 1 1 3 0 ,  Н О ?  9 6 1

1 . 6 21290 2  992 < 1 2 9 0 ,  Н 0 2 1 0 9 8

П К 6 Ъ . 1 2 - Ъ А й Т  
П К 6 0 . 1 2 - З А Н / Т  
П К Б 7 . 1 2 -  З А  NT 
I 1 K 5 4 . 1 2 - 3 A N T  
П К 5 1 . 1 2 -  3 A W T  
П К 4 8 . 1 2 - З А 1 У Т

1.4 2  913 ? 6 1 5 < 9 1 3 ,  Н 0 ? 7 7 6

1 6 2 1 0 4 3 ? 7 9 5 ^ 1 0 4 3 ,  Н 0 2  8 8 7

1.141-1.59
Лист

. 00 00 0 0 то 24
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Д а н н ы е  д а 9 и с п ы т а н и й  . П р о в е р к а  п р о ч н о с т и  
_______________ ______________ _____ _______________ П Р о д о л ж г н ц е ,  у а б д и ц , ы  Ь

М а р к а

п а н е л и

ВИДЫ РАЗРУ ШЕИ ИЙ , ВЕЛИЧ И Н А ВЕЛИЧИНА РАЗРУШ АЮ Щ ЕЙ  
Н А Г Р У З К И  - CJ, КГС /м *

1  т е к у ч е с т ь  продольной растянутой 
а р м а т у р ы  д о  и аствплениу .р а з ­

д р о б л е н и я  БЕТОНА СЖАТОЙ 
з о н ы  С = 4 А

П р и  к о т о р о й  
П А Н Е Л И  П Р И З Н А  

Ю ТСЯ Г О Д Н Ы М И

Пр и  ко т о ро й  
т р е б у е т с я  п о в ­
торное испытание

1Ра ъ р ы ь  п ро д о л ьн о й  растянутой  
АРМАТУРЫ.

г  Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  
з о н ы  д о  н а с т у п л е н и я  т е к у ч е с ­

т и  продольной р а с т я н у т о й  а р ­
м а т у р ы  С И . 6

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕН 
МАССЫ 

ПАНЕЛИ

ЗАВЫЧШ
СОБСТВЕН.
МАССЫ

П А Н Е Л И

[СУМЕТОМ собствен 
МАССЫ ПАНЕЛИ

П К 6 3  1 0 - 8 A I V T  
П К 6 0  1 0 ' 8 А 1 5 Т  
П К 5 7 И 0 ~ 8 А 1 \ / Т  
n K S 4 .1 0 - 8 A I V T  
П К 5 С  1 0 - 8 A I V T  
П К Ч 8 .1 0 - 8 A W T

1 . 4 > 1 6 4 6 > 1 3 4 9 < 1 М б , н а > 1 Л а о

1 6 > 1 8 8 0 > 1 5 8 3 < 1 8 8 0 , Н О >  1 6 0 0

П К 6 Ъ .1 0 - & А 1 У Т  
П К 6 0 .1 0 - 6 А 1 \ / Т  
П К ? 7 .1 0 - 6 А 1 5 ф  
П К 5 Ч . Ю - 6 A I V T  
ГГК51. Ю - б А Ы Т  
П К 4 8 .1 0 - 6 А 1 У Т

U > 1 3 5 2 > 1 0 5 5 < 1 3 5 2 , Н О  > 1 1 5 0

1 . 8 > 1 5 4 8 > 1 2 5 1 < 1 5 Л 8 , И 0 > 1 3 1 5

П К 6 3 . Ю - 4 А 1 у Т  
ПК60* 1 0 - A A I V T  
П К 5 7 .1 0 - А А » У Г  
П К 5 4 .1 0 - A A I V T  
П К 5 1. 1 0 - А А И Т  
П К 4 В .Ю ~ 4 А 1 у Т

1 .4 > 8 4 3 < 1 1 Й О , Н О >  9 6 9

1 6 > 1 3 0 1 > 1 0 0 4 < 1 3 0 1  , Н 0 > 1 1 0 5

П К 6 Ъ 1 0 - З А П / Т  
П К 6 0 . 1 0 * 5 А | у Т  
П К 5 7 . Ю -  3 A W T  
П К 5 Ч И 0 - З А 1 У Т

1 4 > 9 1 8 > 6 2 1 <  g i 8  , н о >  т е о

4 . 6 > 1 0 5 0 >  7 5 3 < 1 0 5 0 , Н О  >  8 9 3

4 1 - 4 . 5 9 .  0 0 0 0 0 0  Т О

АИСТ

*5

п ч з г  35
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й  П р о в е р ь  ж е с т к о с т и  T A 6 A m U > ij

М а р к а

п а н е л и

Срок мспы* 
тания ПАНЕ­
ЛЕЙ ПОСЛЕ 
ИХ И5ГОТ08/ 
В СУТКАХ

Контролы
нагрузка
ВЫЧЕТОЩСОБ 
С7ВСН МАССЫ 
ПАНЕЛИ КГС̂Д

.
|лл

{ при

7-

Прогиб от 
полной комт 
РОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ

мм

Про ги б  | и зм ерен н ы м  
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗН] 
ЮТСЯ ГОДНЫМ)

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ5У- 
- ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

ПК83.18-8А1уТ

ъ 660

96

16.5 <  <8 .2 > 18.2 ,НО<19.0

7 055 14.7 «  16 2 > 162 ,Н 0 <  17.0

14 645 1 Ъ.1 <  14 А > 14.4 ,Н 0 <  1S1

28 640 10.4 <  11.4 >11.4 , Н0 <  12.0

< 0 0 590 7.3 <  80 > 8.0 ,на 4  ел

ПК80.18-8А1УГ

з 6Ь0

98

15.2 <  16.7 >16.7 ,Н 0 < 1 7 .5

7 610 14.3 <  15.7 >15.7 ,Н 0  <16.4

и 625 13.2 <*14.5 > 1 4 5 , НО <15.2

28 630 1 1 .6 < 1 2 .8 >  12.8 , НО <13.3

1 0 0 590 9.3 < 1 0 .2 >  10.2 .Н О 4 10.7

ПК57.18-8АЙТ

з 620

85

11.3 < 1 2 .4 >  12.4 ,Н0<13.0

7 620 1 0 .6 <  11.7 >11.7 ,Н 0<12.2

14 620 9.7 <  107 >  10.7, Н 0 <  11.1
28 625 8.5 <  9.4 >  9.4 ,Н О < 9 .8
1 0 0 590 8 .8 <  7.5 > 7 .5  ,Н 0 < 7 .8 ~

- ПК54Н8-8АЙТ

3 605

77.5

9.3 <  11.1 >  11.1 ,Н 0 < 1 2 .1

7 612 8.6 <  ю .з >  10.3, Н 0 4 11.2

14 612 8.1 <  9.7 >  9 .7 , н о « а Г

28 625 7.4 <  8.9 >  8.9 ,Н 0 < 9 .6

<00 590 6.1 < 7 .3 >  7.3 , НО4  7.9

nK5U8-SAWT

3 595

65

6.5 <  7.8 >  78 , НО < 8 .4
7 615 6.0 <  7.2 > 7 2  , НО < 7 .8

14 615 5.8 <  6.7 > 6 7  ,Н 0 « 7 .3
28 620 5.1 <  6.1 > 6.1  ,Н 0  < 6 ,6

100 590 41 <  4.9 > 4 .9  ,Н 0 4 5 .3 ~

4 . 1 ^ 1 - 1 . 5 < ? . О О О О О О  Т О

ни я а зб
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й . П р о в е р к а  ж е с т к о с т ь
^  П Р О Д О ^ Ж Е Н И г  Ф А 6 А Л Ш . Ы  Ч

М А Р К А

П А Н Е Л И

С р о к  ИСПЫ­
ТАНИЯ ПАНЕ­
ЛЕЙ ПОСЛЕ 
ИХ ИЗОТОВА 
В С У Т К А Х

Ко н т р о л ь н а ? 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОЮ 
ВЕН. МАССЫ № 
ЙЕЛИ̂КГС/М1

|д л -

fnp$
7«

П р о г и б  о т
ПОЛНОЙ КОНТ- 
РОЛЬНОЙ Н АГ­
РУЗКИ

k £ к  м м

П р о г и б  £  и з м е р е н н ы й  
м м

П р и  к о т о р о м
ПАНЕЛИ ПРИЗНАг 
ются ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ TPtBU- 
ЕТСЯ П06Т0РНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

П К 4 8 . 1 8 - 8 А 1 У 7

г 5 9  0

57.5

4 . 8 <  5 . 7 >  5 . 7  , U 0  <  6 .2

7 5 9  0 4 . 5 <  5 . 2 > 5 . 2  tH 0 < 5 . 6

и 5 9  6 4 0 <  4 . 8 >  4 . 8  .НО <  5 . 2

<  4 . 2  

<с 3 . 5

>  4 . 2  .НО <  4 . 5  

> 3 . 5  , Н 0  <  3 . 8
2 8 6 1 6 3 .5

10 0 5 9  0 2 .9

n K 6 b . 1 8 - 6 A W T

ъ 4 з б

91

1 3 . 0 < 1 4 . ь > 1 4 . 7 .  .НО ^  15.0

7 4 Ъ 8 12.2 < 1 3 . 4 >  13.4 ,Н0  <  1 4 .0

^  42.5 > 1 2 . 5  ,Н 0  <  1 5 . 114 4 Ъ 7 1 1 .4

2 8 4 4 2 1 0 .0 ^ 1 1 . 0 > 1 1 0  , Н 0 <  1 1 . 5

1 0 0 V I 6 8 .1 < 8 . 9 > 8 . 9  , Н 0 < 9 . 3

П К $ 0 . ) 8 - 6 М ? Т

з 4 2 9

8 0 5

9.9 <  1 2 . 4  ' > 1 2 . 4 , НО < 1 2 . 8  

> 1 1 . 7  , Н 0 = £  1 2 . 11 А  Ъ к 9 . 3 <  4 1 . 7

14 4 5 4 8.6 < 1 0 . 8 > 1 0 . 8  . Н 0 <  1 1 2

ы 4 4 2 7 , 6 < 9 . 1 > 9 . 1  , Н 0 <  9 9

МО ^ А 1 Ь 6 . 1 < 7 . 5 >  7 . 5  .НО <  7 9

" П К 5 7 . 1 8 -  б AWT

ъ 4 1 6

7 6

S.3 < 9 . 9 >  9 .9  ,Н0 < . 1 0 . 8

7 4 2 2 8.0 < 9 . 6 > 9 . 6  ,И 0  < 1 0 . 4

1 4 4 2 6 7 . 6 <  9 .1 > 9 . 1  .Н О  <  9 9

п 4 4 0 7.0 <  8 , А >  8,4 ,но  <  9.1

1 0 0 416 5 .5  ^ 1 <  7 . 0 > 7 . 0  ,Н0 < 7 . 8

П К 5 1 1 8 - 6 А « Т

ь A 1 6

657

-б.ъ <  7 . 6 > 7 . 6  ,Н0  <  8 2

7 4 1 6 5 , 7 < 6 8 >68 . н о <  7.4

1 4 4 2 0 5 А <  6 . 5 > 6 . 5  , Н 0 <  7 . 0

28 4 3 6 4.8 <  5 . 7 > 5,7 , Н0<  6.2

1 0 0 416 А . 1 <  АЗ > 4 9  , МО 5.5

• ( . 1 ^ 1 - 1 . 5 9 -  0 0 0 0 0 0  T O  2 1

^ i/ g a 37



Д а н н ы е , д л я  и с п ы т а н и й  П р о в е р к .А Ж Е С Т К О С Т И
> о д . о т н и г  'р а б л п и . ы у

М а р к а

П А Н Е Л И

Сро к  испы­
тания пане­
лей  ПОСЛЕ 
ИХ ИЗОТОВА 
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬН. 
Н А Г Р У З К А  
З А  ВЫЧЕТОИ
СОБСТВМАСО
ПАНЕЛИ .

КГ с/м 2

<f АЛ
V
^пиа
’/*

Прогиб от

ПОЛНОЙ КОНТ
РОЛЬНОЙ
Н А Г Р У З К И
^ к  мм

Пр о г и б  1 и з м е р е н н ы й  
и м

П Р И  к о т о р о й  
ПАНЕЛИ ПРИЗНА­
ЮТСЯ годными

П Р И КОТОРОМ Т Р Е Б У ­
Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

nK5U&-6AW T

ъ 4 16

56

4.4 < 5 . 3 > 5 3  .Н О ^ 5  7

7 416 3.9 < 4 . 7 > 4 .7  ,Н 0 < 5 .1

м 417 3 5 <  4.2 > 4 .2  , НО < 4 .6

28 4 3 6 3 .0 <  3.8 >  3.6 , но < 3 .9

100 4 16 2 .4 <  2.9 > 2 .9  ,H D < 3 .1

ЛКА8.18-6ЛЙТ

ъ 4 16

51

3.4 <  4.1 > 4 .1  , Н 0  < 4.4

7 416 3.0 <  3.6 > 3 6  ,Н 0<  3.9

14 416 ____2.4 <  2.9 > 2 9  ,Н 0 <  3.1

28 4 3 2 ^ ____1.9 <  2.3 >  2.3 ,Н 0 <  2.5

« 0 416  Н 1.5 <  1.8 >  4.8 ,Н 0 <  2.0

ПК63.18-4АЙТ

з 274

76

8.3 < .9.95 >  9.95 , НО <10.8

7 281 8.0 <  9.6 > 9 .6  %н о< 1 й4

14 28 3 7.3 <  8.75 >8.75 ,Н 0 <  9.5

28 232 6.7 <  8.1 >  8-1 ,Н 0 <  8.7

100 274 5.6 <  6.7 >  6.7 ,Н 0 <  7.3

П»С60.18-4А§Т

3 274

67.5

6.0 <  7.2 >  Т 2  ,Н 0 <  7.8

7 274 5.5 <  6.6 >  6.6 ,Н 0 <  7.2

14 2 8 0 ___5.0 ^  6 . 0 > 6 ,0  ,Н 0 <  6,5

28 2 9 0 4,6 <  5.5 > 5 ,5  ,Н 0 <  6 0

100 274 3.7 <  4,5 > 4.5 ,Н 0 < 4 .8

ГТК57,18-4А\уТ

*5 274

58

4.6 <  5.5 >  5.5 ,Н 0 <  6.0

7 274 4.1 =< 4.9 > 4 9  ,Н 0 < 5 .3

14 277 3 .6 <  4.3 >  4.3 ,Н 0 < .4 .7

28 290 3.2 <  8.9 >  3.9 ,И0 <  4.2

100 274 2.4 <  2.9 > 2 9  ,Н 0 < 3 .1

л и с т

1 . 1 4 1 - 1 .  5 9 .  0 0 0 0 0 0  Ф О  щ

38



*н8ниmregl ухуу u~uVou |УУ0Ц5к>ани

о О

Д а н н ы е  д л я  и спы тании . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и  „Продолжен не, *асллцы 7
М АРКА Срок испы Контрольна Прогиб от Прогиб #. ИЗМЕРЕННЫЙ ММ

ТАНИЯПАМЕНАГРУЗкАЫ»£дл ПОЛНОЙ КОНТ
ПАНЕЛИ ЛЕЙ ПОСЛЕ ВЫЧЕТОМ CQ5■ / Рольной ПРИ КОТОРОМ ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­

ил изготоьдCT8E4.MAmi fnpg, НАГРУЗКИПАНЕЛИ ПРИЗДА ЕТСЯ ПОВТОРНОЕБ СУТКАХ ПАНЕЛИ КП̂ $к мм ются ГОДНЫМ ИСПЫТАНИЕ
3 274 3.4 <  4.1 >41 ,Н0<АА
7 274 3.3 < 4.0 > 40 , НО <4.5

ПК54.18-4А\у<Г 14 274 52.5 32 -С 39 >3.д »Ц0<А.2
28 __2&в 3.0 < 36 > з.б , ЙО <3 9

100 274 2.8 < 3.4 >34 ,Н0<3.6
3 __ 4.7*1 2.7 <  3.2 > 3-2 , НО <5.5
7 274 2.Б < 3.1 > 5.1 ,ио<55

Ш51.18-ЙА\ЗТ 14 50 2.5 < 3.0 >3-0 ,но<\г
2.8 485 2.3 <  2.8 >2.8 ,но<г.о

100 27*, " 2.2 <■ 2.6 > 2.6 ,но<г,8
3 27 *, 2.2 <  2.6 >2.6 , НО <2.9

W\b.\z-ktm
7 ~~zvT 2.1 <  2.5 >2.5 ,Н0<2Л

14 гт*Г~ 13 2.0 < 2.4 >2.Ц , На <2.6
£8 1.8 <  2.2 >2.2 ,Н0<2Л
100 21*, 1.8 ^  2.1 >2.1 э МО <2.3

0 213 5.6 <  6.7 >6.7 , НО <7.5
7 Г  213 5.1 <6.1 >6.1 , НО <6.6

ПК65.18-5АЙТ 14 гГ Г~ 82.5 4.6 < 55 >5.5 , НО <6.0
28 гёе 4.3 < 5.2 >52 ,И0<5.6

'10 о ^13~~ 3.7 <  4.4 >44 , НО <4.8
3 _ JH 3 _ 3.9 < 4.7 >47 ,Н0<5.1
7 _ 2 1 3 _ 3.2 <  3.9 >5.8 ,Й0<4.2

пкша-змут 14 7.1 3.2 ^  3.9 >5.9 ,Н0<42
28 225 3.1 <3.7 >5.7 ,НО<40

100 213^ 2.9 ^  3.5 >5.5 .НО<5.8

Лис
1.141-1.49.000000 ТО l ct

П14ЯЙ. 39
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Данный  лая испытаний . Пр о в е р к а ж е с т к о с т и . 
Продолжение 'Г А б т у л  *7

М А Р М
ПАНЕЛИ

Срок испм- 
гания ПАНЕ 
ЛЕИ ПОСЛЕ 
их изготш
В СУТКАХ

Контрольная 
НАГРУЗКА ЗА
вычетом сок
8ЕН.МАССЫ 
ПАНЕЛИ,KrqfM

М л

:1т
* b

Прогиб от
ПОЛНОЙ КОНТ-
РОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ
{ к  м м

Про ги б 4 и зм ерен н ы й  мм

при КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА
Ются годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

з 2 1 3 5 .0 <  5 . 6 > 5 . 6 , Н 0  < , 3 . 9
7 2 1 3 2 . 9 <  3 5 >  3 . 5 , н о  < з . 8

П К 5 7 . 1 8 - 5 А Й Т 1 4 2 1 5 65.5 2 8 <  5 . 4 > 3 . 4 ,Н 0 < 3 . 7
2 8 2 2 4 ___ 2 . 6 <  3 1 > 3 . 1 ,Н 0 <  З.Ц

1 0 0 2 1 5 2 . 5 <  5.0 >  5 0 , Н 0  < 3 . 2

3 2 1 5 2 . 4 <  2 9 >  2 .9 , Н 0  s i  3.1

7 2 1 5 2 . 2 <  2 . 6 > 2 . 6 , Н 0  $  2 . 8
П К Б Ц . 1 8 - Ь  AWT 1 4 2 1 5 1 7 2 . 1 <  2 . 5 > 2 . 5 , Н 0  < 2 . 7

2 8 2 2 2 2 . 0 <  2 . 4 > 2 4 ,Н 0  <  2 . 6
1 0 0 2 1 5 1 . 9 <  2 .3 > 2 . 3 , Н 0  < 2 . 1 (

3 2 1 5 1 . 9 <  2 . 3 > 2 . 3 , Н 0  $ 2 . 5

7 2 1 5 ___ 1 . 8 <  2.1 > 2 . 1 , Н 0 < 2 . 5

f T K 5 1 .1 8 - 3 A W T 1 4 2 1 5 1 5 ___ 1 . 7 .<  2 0 > 2 . 0 ,Н 0  < 2 2
2 8 m 1 . 6 <  1.9 > 1 . 9 , H 0 < 2 J

1 Q O 2 1 5 1 . 5 <  1.8 > 1 . 8 7Н0 < 2 . 0
3 2 1 5 1.5 <  1 . 8 > 1 8 , Н 0  < 1 97 2 1 5 1.4 <  1.7 > 1 . 7 , Н 0 < 1 . 8

П К Ц Й . 1 8 - 5 М У Т 1 4 2 1 5 « л 1 . 5 <  1 . 6 > 1 . 6 , Н 0  <  1 .7

2 8 2 2 1 1 . 2 <  1.4 >  1. 4 , Н 0 <  1.5
1 0 0 2 1 5 1 . 2 <  1.4 >  1 .4  - , Н 0 <  1 5

ъ £ 4 4 1 8 . 2 <  2 0 0 > 2 0 . 0 , Ц 0  <  20.97 6 4 1 1 6 . 9 <  1 8 5 >  1 8 5 ,  НО $19.5
П К 6 5 1 5 - 8  A W T

1 4 655 8 6 1 5 .2 <  1 6 .7 > 1 6 , 7 , НО $ 1 1 5
M | < U v ( l w  V  П М  1

2 8 6 5 5 15 .4 $  ЮЛ > Ю Л ,U0<15lM
1 0 0 5 9 5 •юл $  ИЛ > и л , НО < 1 2 . 1

1.141-1.59. оооооо то лист
30
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Д а н н ы е  &'Я  и с п ы т а н и и . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и
П р о л о v a g mu l w 7 __.

М а р к а

п а н е л и

Срок испы­
тания панс-
ЛЕИ ПОСЛЕ 
их изготовл 
В СУТКАХ

Контролен. 
НАГРУЗКАЗА 
БЫ ЧЕТОМ СОШ 
ВЕН. МАССЫ ПА 
НЕЛ̂ КГС/М*

h}.
fпт

Прогиб от 
полной конт- 
рольной 
НАГРУЗКИ 
<fK ММ

Прогиб £ и з м е р е н н ы й  м М

ПРИ котором
ПАНЕЛИ ПРИЗНА
ются годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПК60.15-8МУТ

3 62.7

99

15.1 <  16.6 >16.6 гно < п и
7 629 14.3 <  15.7 >15.7 ,Н0^16Л

14 627 133 <  14.6 >14.6 , НО <153
2.8 632 11.8 < 13.0 >130 , НО <13.6

100 59 Ъ 9.7 <  10.7 >10.7 ,НО <111

ПК57.15-8 AWT

з 616

87

11.7 <  12.9 > 12.9 ,Н0< 13.5
7 619 11.1 < 12.2 >12.2 ,Н0<12.8

14 619 10.1 < 111 > Щ  ,№<11.6
2.8 630 9.2 <  10.1 > Ю.1 ,Ж>< 10.6

100 593 7.6 < 8.4 > 8.4 ,Н0< 8.7

ПК5Ч.15-8 AWT*

з 606

79.5

8.7 <  ЮЛ >ЮЛ , НО <11.3
7 611 8.2 < 99 >9.9 ,Н0^10.6

14 614 7.4 ^  8.9 > 8.9 .НО^ 9.6
2.8 626 6,7 < 8.1 > 8.1 ,М0 <  8.7

100 593 5.5 ^  6.6 > 6.6 ,Н0 <  7.1

ПК51.15"8 AWT

3 593

685

6.7 ^  8.1 >8.1 ,Н0<8.7
7 599 6.1 <  7.3 > 7.3 ,М0< 7.9

14 605 5.8 <  7.0 >7.0 ,НО < 7 .5
2.8 621 5.2 <  6.2 >6.2 , HQ <  6.8

1Q0 593 4.3 ^  5.2 > 5 1  .НО <.5.6

ПКА 8.15-8 AWT

Ъ 593

61.5

5.5 < 6 6 >6.6 ,М0 <  7.1
7 593 5.0 <  6.0 > 6.0 ,Н0< 6.5

Й 593 4.6 <  5.5 > 5.S ,Н0 «; 6.0
28 618 4.2 <  5.1 >5.1 ,НО < 5.5

100 593 3.6 <  4.3 > .НО < 4.7

\ . \ k \ - \ .  5 9 . о о о о о о  то  j  T

<41/VP IjJ
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Данные дан и с п ы т а н и й . Пр о в е р к а  ж ес т к о с т и

Ма р к а

п а н ел и

Срок испы-
ГАННЙ ПАНЕ.- 
ЛЕЙ ПОСЛЕ
И Х  и з го т о в -
В. СУТКАХ

Контрольн
НАГРЧЬКАЪА 
ВЫЧЕТОМ СШ- 
БЕН. МАССЫ ПА
НЕл^кгф1

\tp

im
Ъ

Прогиб от
ПОЛНОЙ КОНТ-
РОЛЬНОЙ
Н А Г Р У З К И

т

Прогиб $ 1ИЗМЕРЕННЫЙ ММ

ПРИ КОТОРОМ
ПАНЕЛИ ОРИЗНА
клея годными

ПРИ КОТО РОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 436 13.5 ~ ^ 4 4  8 >14.8 , НО ^.15.5

1 438 "12.9 ^  14.2 >14.2

ПК6Ь.15-БА\УТ 14 458 94 12.1 <Cf3.3 >  15.5 ,И0 ^159

2в 447 10.8 >11.9 , НО $.12.4

100 42.0 9.1 ^  10.0 >100 . НО^ 10.4

з 42.5 10.8 /А шЬ» -к» СО >11.8 ,«0^.124

7 431 10.5 <с11.5 >  11.5 , НО ^  12.1

ПШИ5-6А№Г 14 4Ъ4 86 9.7 ^  10.7 >10.7 ,Н О ^н<

28 444 90 <; 9 .9 > 9.9 , H O ^ ias

100 420 77 8.5 > 8.5 , НО ^  8.8

з 421 7.3 <Г 8.7 >8.7 ,Н 0^ 9 .5

7 427 7.0 ^  8.4 > 3.4 ,Н 0 ^  9.1

Ш М5-6АЙТ 14 431 70 6.3 76 >  7.6 , Н0 ^ 8 .2

28 4 4 3 5 .7 ^ 6 8 > 6 . 8  , НО  < 7 . 4

100 4 2 0 4 J  ’ ^  5.7 > 5 . 7  , НО ^  6.1

з 4 2 0 5.9 , ^  7.1 > 7 М  , Н О < г Г

1 4 2 0 5 > <  6.4 > 6 . 4  , Н 0 < .  6.9

ПК5Ц.15-6АЙТ 1 4 4 2 4 58.5 4.9 ^  5 , 9 > 5 . 9  , Н 0 < : 6 . Ъ

2.8 4 4 0 4 . 5  ^ ^  5 . 4 > 5 . 4  , Н 0 ^ Б . 8

1 0 0 4 2 0 3 . 6 4 . 3 > 4 . 5  , Н О  < 4 . 7

Ъ 4 2 0 4 . 1 ^  4 . 9 > 4 . 9  , Н О  ^ 5 . 5

7 4 2 0 3 . 6 ^  4 . 3 > 4 . 5  , Н О  < 4 . 7

ПК51.1Ь'6АИТ 1 4 4 2 0 5 5 3 .2 ^  3 .9 > 5 9  , Н О  ^ . 4 , 2

2 8 4 3 9 2.8 ^  3 . 4 > J . 4  , НО ^ 5 7

100 4 2 0 2.1 ^  2 . 5 > 2 . 5  , Н 0 ^ £ . 7

00 0000 ТО
--------- - ' T z

Ш
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и .

М а р к а

П А Н Е Л И

С р о к  и с п ы ­
т а н и я  ПАНЕ­
Л Е Й  ПОСЛЕ 
м хизготовл. 
Б С У Т К А Х

К о н т р о л е
нагрчзюш
ВЫЧЕТОШСОБ 
СТВЕЯМАССЫ 
ПАНЕЛИ. , 

к г с К

/
f n r a

■?-

1
Про ги б  от 
полной к о т
РОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ

м м

I г \ j i v * v \  v | | ri v  T n w » \ in i jV i  i

Про ги б  f  и з м е р е н н ы й  м м

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗМ
ю тс я  г о д н ы м

ПРИ КОТО РОМ ТРЕБУ 
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ъ 4 2 0 3 , 2 <  3 . 9 >  3 .9  , Н О < 4 . 2

7 4 2 0 2 . 6 <  3 . 2 >  3 .2  , Н О < 3 , 4

П К 4 8 .Т 5 ~ 6 А ( у  Т й 4 2 0 5 0 2 . 6 <  3 . 1 > 3 . 1  , Н 0 < 3 . 4

и 4 3 7 2 . 5 <  3 . 0 >  3 .0  , Н О < 3 . 2

1 0 0 4 2 0 2 . 4 <  2 , 9 >  2 .9  , Н 0  < 3 . 1

з 2 7 5 8 . 2 <  9 . 8 > 9 8  , Н 0 < 1 0 . 6

7 2 7 9 7 . 8 4  9 . 3 >  9 . 3  ,  Н О  < 1 0 . 1

П К б Ъ -1 5 - ^ A W T 1 4 2 8 2 7 5 7 .4 < 8 . 9 >  8 .9  , Н О  < 9 . 6

2 8 2 9  3 6 . 7 ^  8 . 0 > 8 . 0  ,  Н 0 <  8 . 7

1 0 0 2 7 5 5 .6 <  6 . 7 >  6 . 7  , Н О < 7 . 2

з 2 7 5 6 . 5 <  7 . 8 >  7 . 8  , Н О  < 8 . 4

7 2 7 5 5 .9 < 7 . 1 >  7 . 1  , Н О  < 7 . 6

П К б а 1 5 - 4 А \ У Т й 2 7 6 7 0 5 .5 <  6 . 6 >  6 - 6  , Н 0  ^ 7 . 1

2 8 2 9 1 5 .1 <  6 .1 > 6 . 1  , Н О  < 6 . 6

1 0 0 275 4 .3 ^  5.2 > 5.2 ,НО < 5 .6

з 275 5.2 <  6.2 > 6.2 , НО < 6 .8

7 275 4.7 <  5.7 > 5.7 , НО < 6 .1

ПК57.15-AAIVT й 275 63 4 Л <  5.1 > 5.1 , НО < 5 .5

«8 290 3 .9 <  4.7 > 4 7  ,Н 0 < 5 .1

100 275 3 .2 <  3.9 >  5.9 , НО < 4 .2

з 275 3 .3 <  4.0 > 4 .0  , НО < 4 .3

7 275 3 ,3 4  4.0 >  4.0  , НО < 4 .3

ПК5Ч.15-ААЦГТ \ч 275 64 < 3 . 7 > 3 .7  ,Н0 <  4.0

28 290 2.9 <  3.5 > 3.5 ,Н 0 <  3.3

100 275 2.8 <  3 .4 >  3.4 ,Н 0 <  3.6

1. 14Ы.39. 00 0 0 0 0  то Лис т

33
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й . П р о в е р к а ^ Ж Е С Т К О С Т И
Р О Д , О К * & Н И &  f A G A W i y H 17

М  А Р К А  
П А  Н Е Л И

Ср о к  ис п ы ­
т а н и я  п а н е ­
л е й  ПОСЛЕ
их изготовь
В С У Т К А Х

КОНТРОЛЬНА) 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОЕ

.ствен.массы
ПАНЕЛИ о 

кгс/м

$ АЛ

|nPty

>

П р о г и б  от
полнойконт
рольной
Н А ГР УЗ КИ

м м

П р о г и б  ф и з м е р е н н ы й
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА
ются годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУЕТ 
'СЯ П О В Т О Р Н О Е  

И С П Ы Т А Н  Н Е

Л К 5 1 . 1 5 - 4 А Й Т

3 2 7 5

49.5

2 . 8 <  з ,я >  3 .4  . М О ^ З . б
7 2 7 5 2 . 6 <  3 . 1 >  3.1 , Н 0 < 3 . 4

1 4 2 7 5 2 . 5 <  3 . 0 >  3 .0  , Н 0 < - 3 . 2
* 8 28 6 2 . 3 4  2.8 >  2 .8  , Н О < 3 . 0

100 2 7 5 2 . 2 <  2 . 7 >  2 7  , н а < 2 .9

2 .9

П К 4 8 .15 -4А 13 Т

з 2 7 5

13.2

2 . 2 4  2 . 7 >  2 .7  , Н 0 <
7 2 7 5 2 .0 4  2 .4 >  2 .4  , Н 0 < 2 . 6

14 2 7 5 1 9 <  2 .3 >  2 . 3  ,  НО 4 = 2 .5
28 2 8 5 1 . 8 < 2 . 1 > 2 . 1  , Н 0 < 2 . 3

100 2 7 5 1 .7 4  2.0 > 2 . 0  , Н 0 4 2 .2

6 Л

Л К 6 3 .1 5 - З Л Й 7

з 2 1 4

7 9

4 .9 4  5.9 >  5,9 , Н 0 4
7 2 1 4 4 , 4 <  5.3 >  5.3 , И 0 < 5 . 7

1 4 2 ( 4 3 .8 <  4.5 > 4 . 5  ,  НО ^ . 4 . 9
2 8 2 2 6 3 . 4 < 4.1 > 4 . 1  ,  НО 4 .4 .4

1 0 0 2 1 4 2 . 8 < 3.3 > 3 .3  ,  НО 4  3.6

П К 6 0 .1 5 “ З А ) у Т

Ъ 2 1 4

7 6

4 . 5 < 5.4 > 5.4 , Н 0 4  5.8
7 2 1 4 4 .0 4  4 .8 > 4 .8  , Н 0 4  5.2

1 4 2 1 4 3 . 4 < 4 . 1 > 4 .1  , Н 0 4  4 .4
2 8 2 2 5 2 . 8 < 3 .3 > 3 ,3  ,Н0 < 3 .6

1 0 0 2 1 4 2 . 4 < 2 .9 > 2.9 , Н 0 « 3 . 1

n R S l 1 5 - 3 A f r

Ъ 2 1 4

7 0

4 . 1 4  4 .9 > 4 . 9  ,  НО 4  5.3
7 1 1 4 3 . 5 < 4 . 2 > 4 .2  , Н 0 < 4 . 6

1 4 2 1 4 2 .9 < 3 . 5 > 3 , 5  ,  Н 0 4  3.8
2 8 2 2 4 2 . 6 < 3.1 > 3.1  , Н 0 4  5-4

1 0 0 2 1 4 2 . 5 < 3.0 > 3 .0  ,  НО < 3 . 2

000000 т о
mi
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Данные л*я испытании. Про be р к А п жеетдост и, , де>ИЦ| ?

Марка
ПАНЕЛИ

СРОК испы- 
ГАНИЯ ПАНЕ­
ЛЕЙ ПОСЛЕ 
ИХ И5Г0Т06Л 
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬИ
НАГРУЗКАЗА
вычетом т
СТВЕН- МАССЫ 
ПАНЕЛИ, жкгс/мг

|дл

( ПРЕ/

Прогиб от
ПОЛНОЙ КОНТ
РОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ

мм

Прогиб £ измеренный мм

при КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИМИ
ются годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 214 2.4 < 2.9 >2.9 , но <3.1
7 21А 2.2 < 2.6 >2.6 ,но<2.8

ПК5Ч.15- 5AIVT т 2Й 52 2.1 >2.5 ,Н0<2.7
28 223 2.0 < 2.4 >2.4 , НО <2.6
100 214 1.9 < 2.3 > 2.5 , НО <2.4

3 214 1.9 < 2.5 >2.3 , НО <2.5
7 2й 1.7 4 2*0 > 2.0 ,И0 < 2,2

ПК51.15-ЗАЙТ 14 214 14 1.7 <2*0 > 2.о ,но<гл
28 22 4 1.5 < 18 >1.8 , НО <2.0
100 г \ ч 1.5 < 1.8 >1.8 ,НО<2.0

3 655 19.8 <.21.8 > Ш  , НО <22.8
7 651 18.5 $  40.4 > 20.4 ,Н0 ^2i3

ПК65.12-8АЙТ Й 645 93.5 17.1 < 18.8 >18.8 , НО <19.7

гв 00 645 14.8 <16.3 >16.5 .НО <17.0
100 600 11.9 < 13.0 > 15.0 .НО <15.7

640 15.9 <19.0 >110 , НО <10.6
7 641 14.9 <17.9 > 17.9 ,Н0<Ю.4

ПК60.12-8А1\1? 14 637 83.5 13.9 <16.7 >16.7 ,Н0<18.0
28 639 12.1 < 14.5 >14.5 , НО <15.7
100 600 3.8 < 11.8 > 11.8 ,Н0<1^

7) 600 13.2 <14.5 >14.5 ,Н0<1Ц_
7 600 12.3 <13и6 >15.6 , НО <14.1

ПК57.12- eMY»!* 14 600 гъ им <126 >12.6 ,Н0<^1
28 620 10.4 < 11.5 > 115 ,но<ИЛ

100 600 8.8 <.9.7 > 9.7 .НО<10-2

~ ■ Ш !
и м и . 59. ООООООТО hs

/72 й ? ifS
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Д а н н ы е  л а я  и с п ы т а н и и . П р о в е р и л  ж е с т к о с т и
______________ ________ ____________|____ j________П РО ^оА^ениг т а б л и ц ы  7

М а р к а

ПАНЕЛИ

Срок испы- 
тония пане­
лей после 
ИХИЗГОТОВ* 
В СУТКАХ

Контрольн
НАГРУЗКА 3# 
ВЫЧЕТОМ СОБ 
СГВЕН МАССЫ

fA J.

^ПРИ
7»

Прогиб от
ПОЛНОЙ КОНТ
р о л ь н о й
НАГРУЗКИ
<£к мм

Прогиб  < и з м е р е н н ы й  
им

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ прим
юте я годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ 
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 Ыб 9 . 2 <  « . 0 >  11.0 ,  но 4 1 1 , 9

7 6 2 2 8 . 7 <  <0.4 >  10.4 , НО <11.3

П К 5 4 . 1 2 - 8 А | у т м 6 2 3 7 6 7 . 9 <  9.5 >  9 .5 , Н О < 1 0 5

ев 6 2 .3  ^ 7 . 1 <  8 . 5 >  as , Н 0  ^  9 .2

10 0 6 0 0 5 . 8

ог~V/ ос-‘
А

, Н 0 < 7 . 5

з 6 1 1 8 . 5 <  9 . 5 >  9 .3 , Н 0 <  9 .8

п 61S 7 . 9 <  8 . 7 >  8.7 , Н 0 <  9,1

П К 5 1 . 1 2 -  B A W T 1 4 6 2 0 8 7 7.1 4  7.6 >  7 .8 , Н 0  <  8 .2 .

2 8 6 3 1 6.2 <  6 8 >  68 , Н 0 <  7 . 2

1 0 0 6 0 0 4 . 7 <  5 . 2 > 5 . 2 ,  НО < . 5 . 4

з 6 0 0 4 8 ^  5 . 8 >  5 . 8 , Н 0 <  6 . 2

7 6 0 4 4.4 <  5 . 5 >  53 ,И 0 <  5 7
Л К 4 8 . 1 2 -  8Al]YT 14 6Ю 57.5 4 . 0 <  4 . 8 >  4 . 8 , Н 0 < 5 . 2

28 6 3 0 3 . 5 <  4 . 2 >  4 . 2 , Н О < 4 . 5

1 0 0 6 0 0 2 . 8 ^ <  ъ.ъ >  3 3 , Н 0 < 3 . 6

3 446 1 3 . 0 < 1 4 - 3 > 1 4 . 3 , Н 0 < 1 5 . 0

7 4 4 7 1 2 . 2 <  15.4 > 1 3 . 4 ,  Н О  < 1 4 . 0

П К 6 5 . 1 2 - 6 А Й Т й 4 4 6 91 1 1 . 3 <  1 2 . 4 > 1 2 . 4 ,  НО < 1 3 . 0

2 8 4 3 1 9.8 <  10.8 >  10.8 , М 0 ^ 1 1 . 3

1 0 0 4 2 1 7 . 8 >  8 .6 ,Н 0 <  9.0

5 4з4 1 2 . 0 < 1 4 . 4 > 1 4 . 4 , Н 0  < 1 5 . 6

7 4 5 9 И 2 < < 5 . 5 > 1 5 5 , Н 0  < 1 4 . 6

П К 6 0 . 1 2 - 6 А 1 у Т 1 4 4 4 0 8 5 1 0 . 5 < i 2 .6 > 1 2 . 6 , НО <-13.6

2 8 4 4 6 9 . 7 < « . 6 > 1 1 .6 ,  НО < 1 2 . 6

1 0 0 4 2 2 8.3 <  9.9 >  9.9 ,  НО <10.8

И 41-159* ОООООО ТО
t e
36
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Д а н н ы е  А Л Я  и с п ы т а н и й . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и
______________ П родолж ение |РЛЕАии,и7

М А Р К А  
П А Н Е Л И

ПРОКИСЛЫ' 
ГйНИЯ ПАНЕ 
ЛЕИ ПОСЛЕ
их изпжш
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬЦ.
ИАГР95КЛ5Л
ЬЫЧЕТОМСОБ
СТВЕН.МАССЫ
ПАНЕЛИ, ,  кгс/м

и *

■ПРО

7 »

Пр о г и б  от 
полной кош-
РОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ
{ к  мм

Пр о г и б  ф и з м е р е н н ы й  мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗМА
ются годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫ ТАНИЕ

з 426 7. 9 <  9.5 >  9.5 , но ^10.3
7 432 7.5 ^  9.0 >  9.0 , но <  9.7

ПК57.12- 6AIVT 14 435 72 6.8 <  8.2 >  8.2 ,  Н 0 <  8.8
28 4 4 5 6.2 <  7.4 >  7.4 , но < 8.0

100 422 5.0 <  6.0 >  6.0 , Н 0 < 6 5
з 422 6.7 <  8.0 >  8.0 ,  Н О  < 8 .7
7 422 6.1 <  7.5 >  7.3 ,  НО <  7.9

ПК54.12-6А[\|Т 14 429 67.5 S.8 <  7.0 >  7.0 ,И 0 < 7 .5
28 442 5.3 <  6.3 >  6.3 ,  НО < 6 .9

100 422 4.4 <  5 5 >  55 , Н 0 <  5.7
3 422 5.2 <  6.2 >  6.2 ,  Н О <  6 . 7

1 4 2 2 4 . 7 <  5 . 7 >  5 .7 , Н 0 <  6.1

Ш Ш - Б А Г У Т 1 4 4 2 2 6 0 4 . 7 <  5.1 >  5.1 ,  Н О  < 5 . 5

2 8 4 4 2 3 . 9 С  4 . 7 > 4 . 7 ,  но < 5 .1
1 0 0 4 2 2 3 . 2 С  3 8 >  3 .8 ,  НО < 4 . 2

3 4 2 2 3 . 5 <  4 . 2 >  4 . 2 ,  н о  < 4 . 5
7 4 2 2 3 . 0 <  5 . 6 >  3 . 6 ,  Н 0 <  3 .9

П К Н 8 Л - 6 А 1 5 Т 1 4 4 2 2 5 1 5 2 . 6 <  5 .1 > 3 . 1 ,  Н О  < 3 . 4

2 8 4 4 0 2 , 1 < 2 . 5 >  2 . 5 ,  Н 0 <  2 , 7
100 4 2 2 1 7 <  2 .0 > 2 . 0 ,  НО < 2 . 2

3 2 8 2 8 . 8 < 1 0 . 5 >  10.5 ,  Н О  < 1 1 4
7 2 8 6 8 . 4 <  1 0 1 > 1 0 . 1 , Н О  < 1 0 . 9

п к б з . 1 2 -  Н а й т 1 4 2 8 9 7 3 7 . 8 <  9.3 >  9.3 ,  НО  < 1 0 . 1

2 8 2 9 9 , 7 . 1 <  8 . 5 >  8.5 ,  НО < 9 . 2
1 0 0 2 8 0 6 .0 <  7 . 2 >  7 . 2 ,  НО < 7 . 8

i. 1 4 Ы .  5 %  О О О О О О  Т О
Аист

37
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

М а р к а

п а н е л и

СРОК ИСПЫ 
ТАН ИЯ ПАНЕ­
ЛЕЙ ПОСЛЕ 
и); изготовл 
В СУТКАХ

Контроль»!
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБ- 
СТ8ЕН-МАССЫ 
ПАНЕЛИ КГСр

\ р

ПРЕД

%

Прогиб от 
полной КОНТ-
РОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ
< f *  м м

Прогиб £  и з м е р е н н ы й  мм

При котором
ПАНЕЛИ ПРИЗНА
ются годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

з 2 8 0 5 . 8 $  7 . 0 > 7 . 0 , Н 0 $ 7 . 5

7 2 8 3 5 . 5 ^  6 . 6 >  6 . 6 , Н 0 $  7 . 1

H K 6 0 . 1 2 - 4 A W T 1 4 2 8 6 6 6 5 . 1 <  6 . 1 >  6 . 1 , Н 0 * $  6 . 6

2 8 2 9 7 4.4 <  5 . 3 > ‘ 5 . 3 , Н 0 ^  5 . 7

1 0 0 2 8 0 3 . 4 <  А . 1 > 4 . 1 , н о < 4 . 4

3 2 8 0 4 . 5 <  5 . 4 >  5 . 4 , Н 0 < 5 . 8

7 2 3 0 4 . 0 <  4 . 8 >  4 . 8 , Н 0 < 5 . 2

П К 5 7 . 1 2 - 4 Д Й Т 1 4 2 8 4 5 7 5 . 6 $4.з > 4 . 3 , Н 0 $  4 . 7

2 8 2 9 5 5 . 1 <  3 . 7 > ъ л , Н 0 $ 4 . О

то 2 8 0 2 . 4 <  2 . 9 > 2 9 , Н 0 ^  3 . 1

3 2 8 0 4 . 3 ^ 5 . 2 >  5 . 2 , Н 0 ^  5 . 6

7 2 8 0 3 . 8 ^  4 * 6 >  4 . 6 , Н О  $ 4 . 0

( l K S M - H - ^ A N T 14 2 8 0 ___ 5 6 3 . 3 ^  4 . 0 >  4 , 0 , Н 0 $ .  4 . 3

2 8 2 9 4 2 . 9 ^3.5 > 3 . 5 , Н 0 ^ . 3 . в

1 0 0 2 8 0 2 . 4 < 2 . 9 > 2 . 9 , Н 0 $  3 . 1

3 2 8 0 2 . 9 < Ъ . 5 > 3 . 5 ,  Н О  ^ , 3 . 8

7 2 8 0 2 . 7 $  3 . 3 > 3.3 , Н 0 ^  3 . 5

П К 5 и 2 - 4 А т ТА 2 8 0 ___ 1 6 2 , 5 < 3 . 0 > 3 . 0 , Н 0 $ 3 . 2

2 8 2 9 4 ___ 2 . 4 < 2 . 9 > 2 . 9 , Н 0 4  3 . 1

1 0 0 2 8 0 2 . 3 $  2 . 8 > 2 . 8 ,но$з.о
3 280__ 2 . 2 < 2 . 6 > 2 , 6 , Н 0 < 2 . 9

7 2 8 0 2 . 1 < 2 . 5 > 2 . 5 , Н 0 $ 2 . 7

П К 4 8 . 1 2 - 4 А 1 \ Т 1 4 2 8 0 ____ 1 3 . 2 2 . 0 < 2 . 4 > 2 . 4 , Н О $ 2 . 6

2 8 2 9 1 1 . 8 < 2 . 2 > 2 . 2 , Н О  $ 2 . 3

1 DO 2 8 0 1 . 8 < 2 . 2 > 2 . 2 , Н 0 < 2 . 3

Едо
5
i
*3

<

<

СО2; оооооо то ТЙС.Т
зв

/ 7 ^  ❖ У
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n p O A o m a v u  ф а с м п ш  7

Марка
П А Н Е Л И

Ср о к  испы­
т а н и я  п а н е ­
л е й  п о с л е  
и х  изготовг
Б СУТКАХ

Контрольная 
НАГРУЗКАМ 
ВЫЧЕТОМ СОБ 
СТВЕН ГЛАССЫ 
ПАНЕЛИ, , 

кгс/м*

| д л

f т  
1>

Прогиб от
ПОЛНОЙ КОНТ
рольной наг­
ру зки  

м м

Прогиб £  и з м е р е н н ы й  им

ПРИ КОТОРОМ
панели призм 
ются годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУЕТ 
СЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

I W S M l - S A i V T

в 2 1 8

7 6 . 5

А .  7 < 5 . 7 >  5 . 7  ,  НО  < , 6 . 1

7 2 1 8 А .  2 <  5 , 0 >  5 . 0  , Н 0 <  5.4

1 4 2 2 0 5 . 8 <  4 . 5 > 4 . 5  , Н 0 <  4 , 9

ч ъ 2 5 1 5 . 5 < 4 о > 4 . 0  , Н О  < 4 . 5

1 0 0 2 1 8 2 . 6 <  5 . 1 > 5 . 1  ,  Н О  < 5 . 4

П К 6 0 Л 2 - 5 А Й Т

ъ 2 1 8

7 6

4 . 8 <  5 . 8 >  5 . 8  ,H O = S >  6.2

*7 2 Т 8 4 . 2 <  5 . 0 > 5 . 0  , Н 0 <  S.4

Т 4 2 1 8 5 . 8 < 4 . 5 > 4 5  , Н О  < 5 . 0

2 8 2 Ъ 0 ъМ < 4 . 1 >  4 . 1  , Н 0 <  4 . 4

ю о 2 Т 8 2 . 9 < 5 . 5 >  5 . 5  , Н 0 <  5 . 8

П К 5 7 . 1 2 - З А 1 у 7

ъ 2 1 8

6 5

5 . 4 < 4 . Т >  4 1  , Н О  < 4 . 4
7 2 1 8 5 . 0 < 5 . 6 >  5 . 6  , Н О < 5 . 9

1 4 2 1 8 2 . 8 <  5 .4 >  3 . 4  , Н О  < 3 . 6

2 8 2 5 0 2 . 7 < 5 . 2 >  5 . 2  , Н 0 < 5 . 5

ТО О 2 1 8 2 . 6 <  5.1 >  5 . 1  ,  Н О  « - 3 . 1 *

- п к5Ш -Ъ ( \ т

ъ 2 1 8

1 8

2 . 4 <  2 . 9 >  2 . 9  , Н 0 < 3 . 1
7 2 1 8 2 . 5 < 2 , 8 >  2 . 8  , Н 0 <  5 . 0

1 4 2 1 8 2 . 2 < 2 . 7 >  2 . 7  , Н 0 < 2 . 9

2 8 2 2 9 2 . 0 < 2 . 4 >  2 . 4  , Н 0 < 2 . 6

Т О О 2 1 8 Т .9 <  2 . 5 > 2 . 5  , Н О  < 2 . 5

f l K 5 1 . 1 2 - 5 A W T

3 2 Т 8 Т . 9 <  2 . 5 > 2 . 5  , Н О  < 2 . 5
1 2 1 8 Т . 8 < 2 . 2 >  2 . 2  , Н 0 < 2 . 3

Т А 2 1 8 1 6 1 . 7 < 2 . 0 >  2 . 0  ,  Н О  < 2 . 2
2 8 2 2 9 Т.6 <  Т . 9 >  Т . 9  , Н 0 < 2 . 1

Т О О 2 1 8 Т . 5 <  Т.8 > 1 . 8  , Н О < 2 . 0

1 . Й 1 - Л . 5 9 .  О О О О О О Т О  з<7

m z z
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

М а р к а

П а н е л и

С Р О К  ИСПЫ­
Т А Н И Я  ПАНЕ 
Л Е И  ПОСЛЕ 
И Х  ИЗРОТОВЛ 
В С У Т К А Х

К о н т р о л ь н .
НАГР УЗКАМ  
ВЫЧЕТОМ СОБ 
СТВЕН МАССЫ 
ПАНЕЛИ

к г ф г

1 а а

f n r o

Т о .

11 1
П р о г и б  о т  
по л н ой  коит 
р о л ь н о й

Н А Г Р У З К И
м м

Г V Д vrv^vn п V. « г\ V / w « U,UI |

П р о г и б  1 и з м е р е н н ы й  
м м

ПР И КО Т ОР ОМ  
П А Н Е Л И  ПРИЗМ 
ю т с я  годными

ПР И КОТОРОМ Т Р Е Б У ­
Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

П К А 8 . 1 1 - 5 А « Т

ъ 2 1 8

1 2 .4

1 . 5 ^  1 . 8 > 1 . 8  , Н 0 < 2 . 0

7 2 1 8 1 .Ц
V/ > 1 . 7  , Н 0 < 1 . 8

1 4 2 1 8 1 5 <  1 . 6 >  1 . 6  , И 0 < * 7

2 8 2 2 8 1 . 2 ^  1 . 5 >  1 . 5  , Н 0 <  1 .6

1 0 0 2 1 8 1 . 2 /л >  1.4  , Н 0 < 1 . 5

П К 6 3 . 1 0 - 8 А § Т

3 6 6 1

9 4

20.0 <  2 2 . 0 > 2 2 . 0  ,  НО  < 2 3 . 0

7 6 6 0 1 8 . 7 <  2 0 . 6 > 2 0 . 6  ,  Н О  < 2 1 . 5

1 4 6 5 1 1 7 . 5 <  1 9 . 6 >  1 9.6  , Н 0  < 1 9 , 9

2 8 6 5 0 1 4 . 9 <  1 6 . 4 >  1 6 . 4  , Н 0 < 1 7 , 1

1 0 0 6 0 5 1 1 . 9 <  1 5 . 0 > 1 3 . 0  ,  Н О  < 1 3 . 7

[ 1 K 6 0 . I Q - 8 A W T

3 6 5 5

9 7

1 4 . 7 < Т 6 . 2 >  1 6 .2 .  , Н 0 < 1 6 . 9

7 6 5 4 1 5 . 7 <  1 5 . 1 >  1 Ы  , Н 0 < 1 5 . 7

1 4 6 4 5 1 2 . 5 <  1 3 . 8 >  1 3 . 8  ,  Н О  < 1 4 . 4

2 8 6 4 5 1 0 . 9 <  1 2 . 0 >  1 2 . 0  ,  Н О  < 1 2 . 5

100 6 0 5 8 . 2 /Л дО О >  9 . 0  ,  Н О  < 9 . 5

П К 5 7 . 1 0 - 8 А Й Т

3 6 5 4

9 0

1 2 . 8 <  1 4 . 1 >  1М ,но<тл
7 6 3 6 1 2 . 1 <  1 3 . 5 >  1 5 . 5  , Н О  < 1 5 . 9

1 4 6 5 1 ) 1 1 . 0 <  1 2 . 1 >  1 2 . 1  ,  Н О  < 1 2 . 6

2 8 6 4 5 1 0 . 0 <  1 2 . 0 >  1 2 .0  ,  Н 0 < 1 1 . 5

то 6 0 5 8 . 2  1 /Л lO >  9 . 1  , Н 0 <  9 . 4

П К 5 Ч . 1 0 - 8 А Й Т

з 6 2 7

7 4

9 . 0 <  1 0 . 9 >  1 0 . 9  , Н 0 < 1 1 . 7

7 6 5 2 8 . 4 <  1 0 . 1 > 1 0 . 1  ,  Ц 0 <  1 0 .9

1 4 6 3 2 7 . 6 /А >  9 . 1  , Н 0 <  9 . 8

2 8 6 4 0 6 . 7 <  8 . 1 >  8 . 1  , Н 0 <  5 . 8

1 0 0 6 0 S 5 . 5 <  6 . 4 >  6 . 4  , Н 0 <  6 . 9

4. Й Ы . 59.000000 т о
лист

40
тяг 50
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и .
_______________ ___________ ___________ |_________________ п р о д о м я г к и е  h a s a k u ^ i  7

М а р к а

п а н е л и

СРОК ИСПЫ­
ТАНИЯ ПАНЕ 
ЛЕЙ ПОСЛЕ 
ИХ ИЗГОТОВ 
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬИ. 
НАГРУ5КАЗА 
ВЫЧЕТОМС05- 
СТВЕЯ МАССЫ 
ПАНЕЛИ,КГГ(М1

InPEA
%

ПРОГИБ от 
ПОЛНОЙ КОНТ- 
РОЛЬНОЙ 
ИАГРУЗКИ
1к мм

Прогиб £ и з м е р е н н ы й  мм

При котором 
ПАНЕЛИ ПРИЗНА­
ЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ котором требу­
ются ПОВТОРНОЕ
испытание

Ъ 617 6.0 < 7.2 >7.2 , НО < 7.8
7 623 5.5 <  6.7 > 6.7 , НО < 7.2

ПК5Ш-8АЙФ 14 625 61 5.0 <  6.0 >6.0 , НО < 6.5

18 « 6 4.3 <  5.1 >5.1 ,Н0 < 5,5

100 605 32 < 3 .8 >5.8 ,но <4.1

з 605 5.7 <  6.9 >6.9 , НО « 7 .5

7 605 5.2 <  6.2 >6.2 ,40^6 .7
ПКМ8.10-8АЙТ 14 610 61.6 4.9 < 5 .8 >5.8 , НО <6.5

гъ 630 4.4 <  5.3 >5.5 ,Н 0«5 .7

100 60S 3.7 < 4 .5 >4.5 , НО <4.9

3 4 5 0 _- 15.0 <16.5 >16.5 ,НО<П.З

7 452 ад <15.6 >156 , НО «16.5

ПКбЫО-бАЙТ 14 4 5 j___ 97 13.0 «14.5 >145 , НО <15.0

2.8 ' 457 12.0 <132 >152 ,Н0<15.8

100 42.3 1ft0 <11.0 > 11.0 , но < Ц.5

3 " 4 5 5 Z

000"С" < 1 2 9 > 1 2 9  ,  Н О  < 1 4 . 0

7 4 4 6 1 0 .2 < 1 2 . 2 > 1 2 . 2  ,  Н О  < 1 3 3

- ПК6М0-6А§7 1 4 4 4 1 - 8 2 . 8 9 . 3 < 1 1 . 1 > 1 1 . 1 - , Н О  « 1 2 . 1

2 8 4 5 б _ 8 .5 < 1 0 Я > 1 0 . 2  , Н О  < 1 1 . 0

1 0 0 4 2 8 7 . 0 W  8.4 >  8 4  , Н 0 <  9 .1

\ 7 . 8 <  9 4 >  9.4 ,  Н О  < 1 0 . 1

7 4 4 1 7 . 3 < 8 . 8 >  8.8  , Н 0 <  9 . 5

П К 5 7 1 0 - 6 А 1 У Т 1 4 4 4 4 6 9 . 5 6 6 < 7 , 9 > 7 . 9  , Н О  < 8 . 6

2 8 _ 4 4 5 _ _ 5.9 < 7 , 1 > 7 . 1  ,  Н О  < 7 . 7

1 0 0 4 2 8 4 . 7 < 5 . 6 > 5 . 6  , Н О  < 6 . 1

Ш и н . 59. OQOOQOTO
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и  п р о 6 Е Р К А П р ^ о т н и ? ^ с > и а > , 1 ’ 7

М а р к а

П А Н Е Л И

СРОК испы 
ТАНИЯПАНЕ 
АЕЙ ПОСЛЕ 
ИХИЗРОТО& 
В СУТКАХ

Контрольн 
НАГРУЗКАМ 
ВЫЧЕТОМ ИИ 
КЕН.МАССЫ ПА 
МЕЛИ,КГС/Мг

| м .

Yi n  f i t

V

Прогиб о т  
полной конт­
р о л ьн о й
НАГРУЗКИ 
f K  М М

П р о г и б  | ИЗМЕРЕННЫЙ
М М

ПРИ к о т о р о м  
ПАНЕЛИ ПРИЗНА 
кггся годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЮТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 4 3 1 5 . 4 < 6 . S > 6 . 5 , « 0 < 7 . 1
7 4 5 6 5 . 1 < 6 . 0 > 6 . 0 , Н 0 <  6 . 6

П К 5 4 . 1 0 - 6  А Й Т 14 4 4 2 5 7 4 . 5 < 5 . 5 > 5 . 5 , Н 0 <  5 . 9
2 8 4 5 1 3 . 9 < 4 . 7 > 4 . 7 . Н О  С  S . 1

100 4  2 8 3 . 0 < 3 . 6 > 3 . 6 , Н 0 <  3 . 9
3 4 2 8 4 . 3 < 5 . 2 > 5 . 2 ,  Н 0 <  5 . 6
7 4  г а 3 . 7 < 4 . 5 > 4 . 5 ,  НО < 4 . 9

Ц К 5 Ш - 6 А Й Т 1 4 4 5 5 5 5 3 . 4 < 4 . 1 > 4 . 1 1 Н 0 < 4 . 4

28 4 5 0 3 . 0 < 3 . 6 > 3 . 6 ,  НО  < 3 . 9
100 4 2 8 2 . 3 < 2 . 7 > 2 7 ,  Н О < 3 , 0

Ъ 4 г в 2 . 9 < 3 , 6 > 3 . 6 ,  НО  < 3 . 8
7 4 2 8 2 , 9 < 3 . 5 > 3 5 ,  НО < 3 . 7

П М в Л О - б А Й * 1 4 4 2 8 4 8 2 . 8 < 3 . 3 > 3 . 3 , Н 0 <  3 . 6

2 8 4 4 6 2 . 6 < 3 . 1 ' г Ъ Л , Н 0 <  3 .4

1 0 0 4 2 8 2 . 5 < 3 . 0 > 1 0 , Н 0 <  3 . 2

3 2 8 5 8 . 6 < 1 0 . 3 > 1 0 3 ,  Н 0 < 1 1 . 2

7 2 9 0 8 . 1 г с  9 . 7 > 9 . 7 ,  Н 0 < 1 0 , 5

ПК 6 3 .1 ()-4 а \ ? Т 1 4 2 9 2 7 5 . $ 7 . 6 < 9 . 1 > 9 . 1 , Н 0 <  9 . 9

2 8 3 0 1 6 . 8 < 8 . 2 > 8 . 2 ,  НО < 9 . 0

1 0 0 2 8 2 5 . 5 < 6 . 6 > 6 . 6 .НО < 7 . 2

3 2 8 2 6 . 7 < 8 . 1 > & 1 ,  Н О  < 8 . 7

7 2 8  S 6 . 2 < 7 . 4 > 7 . 4 , Н 0 < 8 . 1

mceo.io^AWT 1 4 2 8 7 7 0 5 . 7 <  6.8 > 6 . 8 7 Й < Г < 1 4

2 8 3 0 0 5 . 3 <  6 ,3 > 6 . 3 ,  Н О  < 6 . 9

1 0 0 2 8 2 4 . 3 < 5 . 1 > 5 . 1 , Н 0 <  6 6

1. 59.000000 ТО
Siici
4а

■пч$& 5&



Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й .  П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

J *

М а р к а

П А Н Е Л И

Срок испы 
тан ия ПАНЕ 
ЛЕИ после 
их изготов
В СУТКАХ

Контролы 
нагрузка*  
вычетом COS
CT6EH.MAC0
ПАНЕЛИ,

кгф\г

ы

$ПРВ
%

ПРОГИБ ОТ
полной кош
РОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ 
^ к  мм

Про ги б  <£ и з м е р е н н ы й  
' мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ ГОДНЫ*!

ГТРИ КОТОРОМ требу­
ется  ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 282 5. 5 < 6 . 6 > 6 .6 , Н 0 < 7 .2
7 282 4 .9 <  6.0 > 6 .0 , НО <  6.4

ПК57. W -4 a1JT 14 283 63 4 .5 < 5 . 4 > 5 .4 ,Н 0 < 5 .9
ЕВ 296 4.1 <  5.0 > 5 .0 ,Н0 < 5 .4

400 282 3.4 <  4.1 > 4 .1 ,Н0 < 4 .4

з 282 4 .0 <  4 .8 >  4 .8 ,Н 0 <  5.2

7 282 3.6 <  4.3 > 4 . 3 , НО^ 4 .7
ПК54.10-4А®Т 14 282 58 3.0 <  3.6 >  3.6 , НО < 3 .9

28 296 2 .6 <  2.7 >  2.7 , Н 0 < 3 .4
100 282 2.1 <  2.4 >  2М , НО < 2 .6

3 282 2 .7 <  з .з >  3.3 , Н 0 < 3 6
7 282 2 .7 <  3.2 >  3.2 , НО < 3 5

ПК51.10~АА13Т 14 282 48 2 .6 <  3.1 >  3.1 , НО < 3 .3
28 296 2.4 <  2 9 >  2.9 , но ^ 3 .1

400 282 2 .3 <  2 8 >  2.8 ,Н0 < 3 .0
3 282 2 ,7 <  2.9 >  2.9 , НО < 3 .2
7 282 2.7 <  2 .8 >  2.8 , НО <  3 0

ПК48.10-4АЙТ 14 282 20.4 2 .6 <  2.6 >  2.6 ,Н 0 < 2 .8

г ъ 297 2.4 <  2 Л >  2.4 , НО*; 2 .6

100 282 2 3 <  2.3 >  2.3 , но < 2 .7
з 220 5.8 <  7.0 >  1.0 , НО < 7 .5

7 220 5.2 <  6.2 > 6 .С .НО < 6 .7
ПК63.10-ЗА®Т 14 220 82 4 .7 <  5.6 > 5 .6 , Н 0 <  6-1

28 232 4 ,5 <  5.4 >  5.4 , но < 5 .8
100 220 3.8 <  4.6 >  4.6 ,  НО < 4 .9

ООООООТО
Лип
АЗ

/’?*/я г  з з
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Данные для испытании. Проверка жесткости 
--------------- ------------_______________ ПнлдА*.е.нне ФАбЛишП

М а р к а

п а н е л и

С р о к  и с т *
Т А Н И Я  П А Ч Е  
Л Е И  П О С Л Е
и х  изготовл
В С У Т К А Х

КОНТРОЛЬНА! 
Н А ГР У З К А  ЗА 
8ЫЧГГОМС0К 
ВЕН.МАССЫ ПА
ш и ,к п с / м 'г

£ д л

f a n s

К

П р о г и б  о т

П О Л Н О Й  КОНТ
р о л ь н о й

н а г р у з к и

т м

П  Г v  М «*  Ц  V  I

П р о г и б  t и з м е р е н н ы й  
м м

П Р И  К О Т О Р »  
П А Н Е Л И  ПРИЗЮ
ю т с я  год н ы м и

П Р И  К О Т О Р О М  Т Р Е Б У ­
Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

П К 6 0 Л 0 -З А |у Ф

3 2 2 0

7 5

4 . 6 < 5 . 5 > 5 . 5  ,Н 0 < 6 . 0
7 2 2 0 4 .0 <  4 .8 > 4 . 8  , Н 0 < 3 2

14 2 2 0 3 .6 < 4 . 3 > 4 3  , Н 0 < 4 . 7
£ 8 2 3 1 5 .2 < 3 . 9 > 3 . 9  , Н 0 < 4 . 2

10 0 2 2 0 2 . 7 <  5 .2 > 3 . 2  ,  Н О < 3 . 5

П К Э Т .Ю - З А Й Т

3 2 2 0

7 0

5 .6 < 4 . 5 > 4 . 3  ,  НО < 4 . 7
7 2 2 0 2 .9 <  5 .5 > 3 . 5  , Н 0 < 3 8

14 2 2 0 2 . 7 <  5 .2 > 3 2  ,Н 0 < 3 . 5
2 .8 г ь о 2 .5 <  5 .0 > 3 0  , Н 0 < 3 3

10 0 2 2 0 2 .4 <  2 .9 > 2 3  ,  НО < 3 . 1

П К 5 Ц . 1 0 - Ъ А 8 т

Ъ 2 2 0

1 8

2 .4 <  2 .9 > 2 . 9  ,  НО < 3 . 2
7 2 2 0 2 .5 <  2 .8 >  2 .8  , Н О <  3 0

14 2 2 0 е . е <  2 .6 > 2 . 6  , Н 0 < 2 : 8
2 .8 2 5 0 2 .0 h <  г . 4 >  2 .4  , Н 0 < 2 . 6

1 0 0 2 2 0 2 .0 <  2 .5 > 2 3  , Н О <  2 .4

П 4 1 - 1. S 9. о о о о о о  т о
ш
44

!  71/8 с* 5*f
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и  П р о в е р к а  т р е  щ и  н о  с т о й к о с т и

Ср о к  и с п ы та н и я  п а н е л е й  п о с л е  и х
ИЗГОТОВЛЕНИЯ В  СУТКАХ

КОНТРОЛЬНАЯ 
ШИРИНА РАС 
КРЫТИЯ ТРЕ­
ЩИН

мм

М А Р К А
П А Н ЕЛ И з 7 14 2 8 1 0 0

К о н т р о л ь н а я  н а г р у в к а  з»а в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ КГС /М г

П К 6 3 . 1 8 - 8  A N  Т 7 7 0 7 6 5 7 5 3 7 4 8 £92

0 1 5

ПК 6 0 . 1 8 - В AW Т 7 3 5 7 3 5 7 3 0 7 3 5 6 9 2
ПК 5 7,1 8  -  8 A1V т 7 2 7 7 2 7 7?7 7 3  0 6 9 2
ПК5 4 .1 8 -  8 А'5 Т 7 1 0 7 1 6 7 1 6 7 2 9 6 9 2
П К 5 1 .1 8 - 8AW Т 7 0 0 7 1 0 7 1 0 7 2 5 6 9 2
П К А 8 . 1 8 - 8 А 5  Т 692. 69?. 6 9 8 7 2 2 6 9 2

П К 6 3 . 1 8 - 6 А 1 У Т 5 4 3 5 4 5 5 4 4 5 5 0 5 1 8
П К 6 0 . 1 8 - 6  AN 7 5 3 5 5 4 0 5 4 0 5 4 9 5 1 8
ПК 5 7 . 1 8 ~ 6  AW Т 5 1 8 5 2 5 5 3 1 5 4 5 5 1 8
П К 5 4 . 1 8 - 6 А й  т 5 1 8 5 1 8 5 2 1 5 4 1 5 1 8
П К 5 1 . 1 8 - 6 A ft Т 5 1 8 5 1 8 5 1 9 5 4 1 5 1 8

n K 4 8 . 1 8 - 6 A f t  «V 5 1 8 5 1 8 5 1 8 5 3 6 5 1 8
ПК 6 3 .1 8 - 4  AW Т 3 7 5 3 8 2 3 8 5 3 9 6 3 7 5
П К 6 0 .1 8 - 4 А 1 5  Т 3 7 5 3 7 5 3 8 2 3 9 5 3 7 5
П К 5 7 . 1 8 - 4 А Й  Т 3 7 5 3 7  5 3 7 7 3 8 3 3 7 5
П К  5 4 .1 8 -  4 Aft  ф 3 7 5 3 7 5 3 7 5 3 9 3 3 7 5

П К 5 1 . 1 8 - А А 8 Т 3 7 5 3 7 5 3 7 5 3 8 8 3 7 5
- П К А в . 1 8 -  4 A N  Т 3 7 5 3 7 5 3 7 5 3 8 9 3 7 9

П К 6 3 .1 8 - З А 1 3  Т 2 5 3 2 5 3 2 5 3 267 2 5 3
ПК ВО. 1 8 - 8  АIV Т 253 2 5 3 2 5 3 2 6 5 2 5 3

.  П К 5 7 .1 8 -  ЪШ Т 2 5 3 2 5 3 2 5 3 2 6 5 2 5 3
П К 5 М 8 -  3 A W T 2 5 3 2 5 3 253 2 6 4 2 5 3
П К 5 1 . 1 8 -  ЗАIV Т 253 2 5 3 2 5 3 2 6 5 2 5 3
П К 4 8 .1 8 -  3 A1V  Т 2 5 3 253 2 5 3 2 6 1 2 5 3
П К 8 Ъ . 1 5 - 8 А 1 у  Т 7 5 2 7 5 0 7 4 6 7 4 6 6 9 6

M M - l  S<).
АИСТ1

0 0 0 0 0 0  то 45
пьг& ss
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5 5

Д а н н ы е  лая  испытаний Пр о в е р к а  трещиностойкости 
______________ __________________ __________ Проао логине млслкццр

М а р к а

п а н е л и

С Р О К  И С П Ы Т А Н И Я  П А Н Е Л Е Й  П О С Л Е  И Х  
И З Г О Т О В Л Е Н И Я  В  С У Т К А Х К о н т р о л ь н а  

ш и р и н а  р а : -
К Р Ь ГГИ Я ТРЕ-
1Ц И Н

м м

3 7 1 4 2 8 1 0 0
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з /
С О Б С Т В Е Н Н О Й  М А С С Ы  П А Н

\ В Ы Ч Е Т О М  
Е Л И  к г с / м 2-

П К 6 0 . 1 5 - 8 А 1 У ? 7 3 5 7 Ъ 7 7 3 5 7 4 0 6 9 6

0 . 2 5

П К 5 7 .  1 5 - 8 A I V T 7 2 0 7 2 3 7 2 3 7 3 5 6 9 6

П К 5 4 .  1 5 - 8 A W T 7 1 0 7 1 6 7 2 0 7 3 1 6 9 6
П К 5 1 . 1 5 - 8 A I V T 6 9 6 7 0 5 7 1 0 7 2 9 6 9 6
П К 4 8 . 1 5 - ‘8 А Й Т 6 9 6 6 9 6 6 9 6 7 7 . 1 6 9 6

П К 6 3 . 1 5 -  6 A W T 5 3 7 5 4 2 5 4  2 5 5 1 5 2 1

П К 6 0 . 1 5 -  S  A l V T 5 7 9 5 3 4 5 3 6 5 4 9 5 2 1

П К 5 7 . 1 5 - Б  A j v T 5 2 2 5 3 1 5 3 6 5 4 8 5 2 1

П К 5 М . 1 5 -  6 A W T 5 2 1 5 2 1 5 1 8 5 4 5 5 2 1

П К 5 1 . 1 5 -  8 A N T 5 2 1 5 2 1 5 2 1 5 4 3 5 2 1

П К 4 8 . 1 5 - 6 А 1 У Т 1 5 2 1 5 2 1 5 2 1 5 4 0 5 2 1

П К 6 3 . 1 5 - 4 А 1 У Т 3 7 7 3 8 1 3 8 6 3 9 8 3 7 7

n K 6 0 . 1 5 - 4 A [ V T 3 7 7 3 7 7 3 7 9 3 9 5 3 7 7

П К 5 7 . 1 5 -  4  A W T 3 7 7 3 7 7 3 7 7 3 9 5 3 7 7

П К 5 4 . 1 5 - A A N T 3 7 7 3 7 7 3 7 7 3 9 3 3 7 7

Г Т К 5 1 .  I S - t j A i y T 3 7 7 3 7 7 3 7 7 3 9 0 3 7 7

n K 4 8 . 1 5 - 4 A W T 3 7 7 3 7 7 3 7 7 3 8 9 3 7 7

П К 6 3 . 1 5 - 5 А 1 У Т 2 5 5 2 5 5 2 5 5 « 8 2 5 5

П К 6 0 . 1 5 - 3 A W T 2 5 5 2 5 5 2 5 5 2 6 6 2 5 5

П К 5 7 . 1 5 -  J A l v T 2 5 5 2 5 5 2 5 5 2 6 5 2 5 5

П К 5 4 .  1 5 - b A i y T 2 5 5 2 5 5 2 5 5 2 6 5 2 5 5

П К 5 1 .  1 5 -  3 A W T 2 5 5 2 5 5 2 5 5 2 6 6 2 5 5

П К 6 5 . 1 2 -  8  A i V T 7 6 1 7 5 8 7 5 0 7 5 0 7 0 0

П К 6 0 . 1 2 - 8  A [ V P 7*<6 7 4 7 7 4 2 7 4 5 7 0 0

П К 5 7 .  lf c - в А Г у Т 7 0 0 7 0 0 7 0 0 7 2 2 7 0 0

1.141-1 59.00 0000 то
ЛИСТ
46
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Д анны е  А ля испы таний . П р о  в е р к а  д и н  остом ко сти8

Ма р к а  
п а н  ел и

СРОК ИСПЫТАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТО ВЛЕНИЯ В СУТКАХ

Ъ 7 14 28 100
К о н т ро л ьн а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ К Г С /М *.

ПК 54.12- 8AI3T 720 725 726 738 700
ПК5М2- 8АЙТ 712 716 720 735 700
ПК 48.12- 8AIVT 700 705 710 730 700
П1С6Ъ. 12.- 6 AIVT* 552 556 552 560 526
ПК60.12- 6AIVT 540 545 5Ц6 555 546
ПК 57, 12.- 6A1VT 532 54 0 542 554 526
ПК54.12- 6AIVT 526 526 532 550 526
(IR51. <2- Байт 526 526 526 550 526
ПК 48.12- 6AIVT 526 526 526 545 526
ПК 63.12- AAIVT 586 392 395 405 384
ПК60.1®-“ 4AWT 384 387 393 405 384
ПК57.12- 4AlVr 384 384 390 4 04 384
ПК 54.12- AAIVT 384 38*1 384 4 00 384
ПК51.14- 4 ANT 384 384 384 400 384
ПК48.12- 4ANT 384 384 384 397 384
ПК63.12- за й т 259 259 262 274 259
ПК 60.12- 5AWT 259 259 259 270 259

- ПК 57.14- 3AjyT 259 259 259 271 459
ПК54.12- 3AIVT 259 259 259 270 459
ПК51.12- з а й т 259 259 459 469 459__

- ПК4&14-ЗАЙТ 259 259 259 270 259
ПК63.10- 8AIVT 772 770 765 762 710
nK60.10-8A@T 765 761 755 755 710
ПК 57.10- 8 AWT 741 745 741 751 710
ПК5Ц.10- 8ANT 735 739 739 750 710

Ко н т р о л ь н а я  
ширина раскры 
ТИЯ ТРЕЩИН

мм

1J 41- 1.V}. 000000 то

0.2.5

Лист

47
17ifga 57
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Д анные аля испытаний Проверка трещиностойкости

М а р к а
ПАНЕЛИ

С р о к  и с п ы т а н и я  п а н е л е й  п о с л е  и х
ИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ

Контрольная 
ширина рлскр 
ТРЕЩИН

IWA
ъ 7 1/» 28 100

К о н т р о л ь н а я  нагрузка за в ы ч е т о м п 
СПКГ.ТКЕИНОИ массы  п а н е л и  кгс/мг

ПК 51.10- 8AIVT 725 731 733 71(6 710

0.25

ПК48.10-8А1УТ 710 710 716 740 710
ПК 63.10-6 AN Т 555 559 558 565 532
ПК 60.10-6 AIVT 560 565 565 576 532
ПК 57.10-6AWT 5М 546 550 561 532
ПК 5̂ .10- 6 AIVT 5 34 540 545 560 532
ПК51.10-6 AWT 532 532 536 556 532
ПК48.10-6 AIVT 532 532 532 551 532
ПК 65.10-^AIVT 390 395 397 407 385
ПК 60.10-4 AWT 385 389 391 405 385
ПК 57.10 — AWT 385 385 386 4оЧ 385
ПК5М0-4АЙТ 385 385 385 400 385
ПК51.10- 4AIVT 385 385 385 400 385
ПК48.10- 4AWT 385 385 385 402 385
ПК 65.10- 3Aiy Т 261 261 261 275 261
ПК60.10-'ЗА1¥Т 261 261 261 274 261
ПК 57.10-ЗАЙТ 261 261 261 m 261
ПК5У0- 3AIVT 261 261 261 271 261

1.1*Н-1. $9- ОО 0000 ТО
Аист
кЬ

w s a  58
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NN
П/П О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

ТУ1Ч-Ч- 659-15

ИАЧ.ОТА. Вал а но шин г—-
ГЛ.ИЙМ.ШЛИХАНСКАЯ'
ПРО ВЕР- ЛИХАНСКАЯ
исполнит Боброва к___

В I

Д о к у м е н т ы  п р е д п р и я т и я

Руководство по проектировании) пред­
варительно НАПРЯЖЕННЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОН­
НЫХ КОНСТРУКЦИИ из ТЯЖЕЛОГО бетона 
(ЦНИИПРОМЗДАНИЙ, НИИЖБ 1977г)

Руководство п о т екн о л о ги и  п ред ва ри ­
т ел ь н о го  НАПРЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ 
АРМАТУ РЫ ЖЕ Л Е ВО ВЕТО ИНЫХ КОНСТРУК- 
ЦИИ(НИИЖБ ГОССТРОЯ СССР.
СТРОИ ИЗ ДАТ, i  9*7 2. г)

Р уководство ПО ТЕХНОЛОГИИ изготовле­
ния ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ 
(НИИЖБ, 1975 г)

Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я  
Проволока  стальная низкоуглеро ­
дистая ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОфИЛЯ 
ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ железобетонных 
КОНСТРУКЦИЙ(ОБЫКНОВЕННАЯ АРМА­
ТУРНАЯ ПРОВОЛОКА ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ПРОФИЛЯ)

U  ^1-1,59.000000 вд
В е до мо ст ь
ссылочных
ДОКУ М EHTOB

Стали я1лист Листов

ЦП НИЗ П ж илищ а
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В ы б о р к а  с т а л и  н а  i э л е м е н т  в  к г

М а р к а

НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 5*781-75

итого

Арматурные и з д е ли я
МОНТАЖНЫЕ

ПЕТЛИ

Итого Всего
i0»>

>

р

Г
£

§

Сftо>
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

■ПИЧ-4-659-75
Арматурная сталь 

ГОСТ 5781-75
КЛАСС А IV КЛАСС ВрХ

ИТОГО
КЛАСС A I

ИТОГО
16̂

к ф мм <АММ ф ММ
10 12. 14 16 ъ А 5 10 1£ 14

ПК6Ъ.18'8А5’Г 5946 59.46 5.92 10.57 3.00 19.47 6.44 6.44 25.91 85.37]
nK60j8-SAWT «Я ! 43.32. 5.66 10.09 2.76 18.51 4.20 4.20 22.71 66.03

В
ы

б
о

р
к

а
 

с
т

а
л

и

-V
.Ь
»

СП

о
о
о
а
о
о
ся
п

ПК5718'8А ’̂Р 10.10 2744 37.SM 5.40 9.75 2.64 17.77 4.20 4.20 21.97 59.51

nK5№8AWT 23.90 6,50 золо 8.14 6.13 14.27 4.2D 4.20 18.47 48.87

ПК5Ш- 8AWT 3.1322.55 25.68 7.54 6,01 13.55 4.20 4.20 17.75 43.43

I\KW8'8A»VT 21.20 21.20 7.88 4.45 12.33 4.20 4.20 16.53 37.73

ПК63Д8-6А\3[Т 11,16 3036 41.51 9.28 6.37 15.65 6.44 6.44 22.09 63.61

ПКбШв-бАйТ яямщ ц 35.68 8.78 6.25 15.03 4.20 4.20 19.23 54.91

ПК57.18-6АЙТ 3.50 25.25 2875 6.56 5 .41 11.77 4.20 4.20 15.97 44.72

nKS4.18-6AWT 9.96 Й.31! 24*0 6.70 4.45 11.15 4.20 4.20 15.35 39.65

T]K51.18-6AWT 3.15 18.0*4 21.17 8.34 4.45 10.79 4.20 4.20 14.99 36.16

€
S I
3Z
UU
13
*S
S:
3>

TJ

<г

1Я
>X
3
>
ао
0>

ПК48.18-6А1УТ 16.96 16.96 6.08 4.45 10.53 4.20 4.20 14.73 31.69

Т1К65.18~4А1УТ 33.48 33.48 6.88 5.41 12.29 6.44 6.44 18.73 52.21

ПК60.18-4АИТ 7.38 2 т 28.62 6.62 5.41 12.03 4.20 4.20 16.23 44.85

П«57,18-1|А1уТ 2525 25.25 6.96 4.45 11.41 4.20 4.20 15.61 40.86

пкяш-iiAWT 6.6141434 20.98 6.70 4.45 Ш 5 4.20 4.20 15.35 36.33
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В ы б о р к а  с т а л и  н а  •) э л е м е н т  б  к г

На п р я г а е м а яАРМАТУ РА Ар м а т у р н ы е ИЗДЕЛИЯ М о н т а ж н ы е
п е т л и

М А Р К А
№ тАЖ п Г лль

А р м  а т у р н а я
ТУ 14-4- СТАЛЬ-659-75

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 5781-75

КЛ АС С AiJ ИТОГО КЛ А СС  S p l К Л А С С А Х
Итого

Итого Всего

<р мм ф  мм Итого ф ММ
10 12 14 16 3 4 , 5 10 12 14

ПК51.18-4АЙТ 3.13 13.53 16.66 6.08 4.45 10.53 4.20 4.10 N.73 31.39
ПК48.18-4АЙ7 5.90 8. <<8 14. 38 5.30 4.45 9.75 4.20 4.80 13.95 28.33
п к б з .1&-за\ут 3.87 2231 26.19 7.48 4.45 11.93 6.44 6.44 18,37 44.56
ПК60.1В-ЗА@Т 7.38 15.93 23.31 7.22 4.45 11.67 4.20 4.20 15,87 39.18

шЪтJCT ПК57.18-ЗА\УТ 20.20 20.20 6.70 4.45 1115 4.20 4.20 15,35 55.55
1шЛ. RK54.18-3AIVT 6 64 9.56 16.20 5.92 4Л5 10.37 4.20 4.20 14,57 50 ТГ

СП
-о ПК5Ш-ЗА$Т 9.39 4.51 13.90 S.56 4.45 10.01 4.20 4.20 14Д1 28.11

тшъ-ъф 1180 11.80 5.30 4.45 9.75 4.20 4.20 13.95 25Л5
о
о nK63.1S-8AW 45.54 45.54 4.80 8.06 2.50 15.36 4.20 4.20 19.56 65.10
о
о

ЛК6015-8 ANT 15.93 21.66 37.59 4.59 7.66 2.30 14.55 420 4.20 18.95 56.54
о
сзо

ПК57.15-8А\ут 30.30 30.30 4.Б8 Г 7.36 2.20 15.94 4.20 4.го 18.14 48.44
о ПК54,15-8АМТ 6.64 19.12 25Л6 6.67 4.36 1103 4.20 4.20 15.23 40.99

ПК51.15-ВА&Т ЪЛЪ i a o * 21.17 6.18 4.26 10.44 4.20 4.20 14.64 35.81
nK48.1S-8AWT 16.96 16.96 6.47 2.96 9.43 4.10 4.20 13,63 30.59
ПК 53,15-6 AWT ЗЗА8 33.48 7.60 4.56 12.16 4.20 4.20 16.36 49.84

»° ?  „__d пкео.15-бА[ут 2124 7.22 28.46 6.09 5.56 11.65 4.20 4.20 15.85 44.51



ИНМГСПОАЛ. П о а п . и д а г г а б з а м . м н в .н ?

БЫБОРКЛ СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ В КГ
Т мГря гаём ая"

АРМАТУРА
Арматурная сталь 
ГОСТ 5781-75

Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я

арматурная СТАЛЬ,, , <.г.лТУ 14-4-659-7S
Ма р к а

К Л А С С  A W
итого КЛАСС Вр1 и то го Кл а с с  a t

И т о г о
и т о г о ВСЕГО

0MM <р ММ 0MM
10 17 16 ъ 4 5 10 12 п

П К  57.15- 6 A IV T 75.25 2 5 .7 5 5 .1 8 3 .7 6 8.9 4 4 .2 0 4 .2 0 1 3 . 14 3 8 .3 9

ПК 5 *и 5 - 6 A W T 6.6А 14.34 7 0 .9 8 5 . 4 7 7 . 9 6 8 .4 3 4 .2 0 4 .2 0 1 2 .6 3 3 3 . G1

П К 5 1 .1 5 -6 Д 1 у Т 18.0*1 18 .0 *1 5 1 8 7 . 9 6 8 .1 4 4 .2 0 4 .2 0 12.3*4 3 0 .3 8

П К 4 8 .1 5 - 6А\уТ 5 .9 0 8,48 1 4 .3 8 А.97 7 . 9 6 7 .  9 3 4 .2 0 4.20 1 2 .1 3 2 6 .5 1
т с б 3 .1 5 - 4 А \ у т 77.9 0 2 7 .9 0  1 5 .6 0 3 . 7 6 9 . 3 6 4 2 0 4 .2 0 1 3 .5 6 4 1 .4 6

П К 6 0 1 5 - М AW T 7*3 8 15.93 7 3 .3 1 5 .3 9 3 . 7 6 9 . 1 5 4 .2 0 4 .2 0 1 3 .3 5 3 6 .6 6
0 K S 7 .1 5 - 4 A W T 70 .70 2а  2 0 5 .6 8 2 . 9 6 8 .6 4 4 .2 0 4 .2 0 1 7 .8 4 3 3 .0 4

П К 5 4 .1 5 -4 А \ ? Т 3 .3 7 143 4 1 7 .6 6 S . 4 7 2 . 9 6 8 . 4 3 4 2 0 4 2 0 1 2 .6 3 3 0 .2 9
П К Б 1 И 5 - tlAW T 9.39 4 .5 1 1 3 .9 0 5 .1 8 2 .9 6 8 .1 4 4 .2 0 4 .2 0 1 2 .3 4 2 6 .2 4
П К 4 8 .1 5 - 4 А й Т И .8 0 1 1 .8 0 4 . 4 5 2 . 9 6 7 . 4 1 4 .2 0 4 .2 0 11.6 1 2 3 .4 1

П К 6 3 .15 -З А \О Т И. 61 11.16 2 2 Л 7 6.10 2 . 9 6 9 .0 6 4 .2 0 4 .2 0 1 3 .2 6 3 6 .0 3

П К  6 0 .1 5 - ЗА\УГ H A S 1 8 .4 5 5.89 2 . 9 6 8.85 4 2 0 4 2 0 1 3 .0 5 31.50
П К 5 7 .1 5 -З А \ 7 Т 10.50 5 .0 5 1 5 .5 5 5 . 6 6 2 . 9 6 8 .6 4 4 .2 0 4 2 0 12.84 2 8 .3 9
П К 5 4 .1 5 - З А № 13.78 1 3 .2 8 5.47 2 . 9 6 8 . 4 3 4 .2 0 4 .2 0 12 .8 3 2 5 .9 1
n K 5 1 .1 5 -3 A W T 1 2 ,5 7 1 2 .5 2 5 .1 8 2 . 9 6 8 .1 4 4 .2 0 4 20 1 2 .5 4 2 4 .8 6

n K 6 3 .1 2 -B A \ V T 5 .5 8 30.36 35.94 А . 0 3 6.68 2.00 1 2 . 7 1 4-10 4.20 1 6 ,9 1 S 2 .8 S

МОНТАЖНЫЕ 
ПЕТЛИ

Арматурная сталь
ГОСТ 5781-75

О
1Ъ

ся

ооо
о
оо
со
о



HUS №?ШЦЛ. Ingtn. И ДАТА | ВЗАМ.ИИВ.1

В ы б о р к а  с т а л и  н а  Э л е м е н т  в  к г

Марка

Напрягаемая
АРМАТУРА Ар м а т у р н ы е ИЗДЕЛИЯ Монтажные

ПЕТЛИ

ИТОГО ВСЕГО
Арматурная сталь
ГОСТ 5781-7S

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
т у  1^-4-659-75

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 5781-75

КЛАСС А IV И Т О Г О К л а с с  в Р1
итого

КЛАСС A I
ИТОГО0 ММ ф мм f> ММ

10 12. 14 16 з 4 5 10 12 14
пкбо.12- 8 А\\тг 15.93 14,44 30.37 3.86 6.36 1.84 12.06 1\Л 0 4.80 16,26 46.63

ПК57Л2-8А\уТ 10.10 13.72 23.82 3.67 6.12 1.76 11.55 2.80 2.80 14.35 38.17

ПК5МЛ2-8А\уТ N.34 Б.50 20.84 5.50 3.72 9.22 2.80 2.80 12.02 32.86

ПК5И2-8АйТ mol) 18.04 5.10 3.64 8.74 2 80 2.80 11.54 29.58
JT ГГКШ2-8АйТ 5L90 8.48 14.38 5.31 2.60 7.91 2.80 2.80 10.71 25.09
» тъп-ъф 27,90 27.90 6.27 3.88 10.15 4.10 4.20 14.35 42.25
СП

ПК60.12-6А1]Т 15.93 7.22 23.15 5.94 3.80 9.74 4.20 4.20 13.94 37.09

о\ тъш-тчт 20.20 20.20 4.31 3.24 7.55 2.80 2.80 10.35 30.55
оо ПК54.12-6А\уГ 6.64 9.56 16.20 4.54 2.60 7.14 2.8Q 2 80 9.94 26.14
оо

I
ПК5*.1г-6А1уТ <553 13.53 4.30 2.60 6.90 2.80 2.80 9.70 23.23о

00 п к чв л г-  б а й т 2.95 6.48 4143 3.8S 2.60 6.45 2.80 г . 8 о 9.25 20.68
о

n K f i W i - ' l A W T 2 731 1 1 . W 4.67 3.24 7.91 4.20 4.20 12.11 34.43

/ г к б о л г - А А о т 3.69 15.93 19.62 4.50 3,24 7.74 4.80 4 . г о 11.94 3156
nKS7.1«HA\YT 7,00 10.10 17.10 4.71 2.60 7.31 2-80 2.80 10.11 27.21
11*54.12-4 awt Ш 8 13.28 4.54 2.60 7.1*1 8.80 2.80 9.94 23.22

X
3 п к 5 И 2 . - 4 а § т 3.13 9.01 12.15 4.04 2.60 6.64 8.80 2.80 9.44 2159
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ЙНВ.№ПОДЛ. ПОДП.И ДАТА ВЬАММНБ.№

В ы б о р к а  с т а л и  н а  f  э л е м е н т  в  к г .

М а р к а

Н а п р я г а е м а я
а р м а т у р а

ИТОГО

Ар м а т у р н ы е  и зд ел и я Мо н т а ж н ы е
П Е Т Л И

итого ВСЕГО
А Р М А Т У Р Н А Я  С Т А Л Ь  
ГОСТ 5781-75

А р м а т у р н а я  с та ль  
ТУ 14-А - 659-75

Арматурная с т а л ь  
ГОСТ 5781-75

КЛАСС А IV КЛАСС 8р1
Итого

КЛАСС АХ
итого$6 мм <р мм ф ММ

10 12 14 16 з 4 5 10 12 14

Г№48.12-4АЙ7 5.90 4.24 10. (А 3.85 2.60 6.45 2.80 2.80 9. 25 19.39
пкбзлг-ЗА\ут 7.7 А 11,16 18.90 5.07 2.60 7.67 А.29 А. 20 11.87 30.77

Г- ПК60.12-ЗАЙТ 14,76 14.76 А.90 2.60 7.50 4.20 А.20 11.70 26.46

ПК57Л2-ЗА1ТГ 3.50 10.10 13. 60 4.45 2.60 7.05 2.80 2.80 9.85 23.45
1•л- пк5Н.1г-5А>ут 6.64 4Л8 11.42 4.28 2.60 6.88 2.80 2.80 9.68 21.10

с Я-О ПК51.12-ЗА1УТ 9.39 9.39 3.78 2.60 6.38 2.80 2,80 9.18 18.57
CD
О ПК48.12- 3A1YT 8.85 8.85 3.59 2.60 6.19 2.80 2.80 8.99 17.84
Оо ПК63.10-8А\ут 30.38 30.36 5.40 6.38 2.00 11.78 2.80 2.80 14.58 44.94
оо ПК60ЛО-8АйТ \ 10.62 14.44 25.06 3.25 6.06 1.84 11.15 2.80 2.80 13.95 39.01
со ПК57.10-8AWT 20.20 20.20 3.10 5.82 1.76 10.68 2.80 2.80 13.48 33.68
п

ПК54.10-8А\уТ з.зе 14.34 17.86 4.95 3.42 8.37 2.80 2.80 11.17 28.83
ПК51. 10-8AWT 6.26 9.02 15.28 4.59 3.34 7.93 2.80 2.80 10.73 26.01
ПК48.10-8К\уТ 8.95 8.Ц8 11. АЗ 4.83 2.30 7.13 2.80 2.80 9.93 21.36
ПК63,10-6А!УТ 2232 22.32 5.64 3.58 9.22 2.80 2.80 12.02 34.34
I1K6Q.10-6AVYT 3.89 1593 19.62 5.33 3.50 8.83 2.80 2.86 11.63 31.25

с л П KS7.10- б A1VT 7.00 10.10 17.10 3.74 2.94 6.68 2.80 2.80 9.48 26.58
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В ы б о р к а  ^с т а л и  н а  А э л е м е н т  в кгт

М а р к а

Напрягаемая
арматура А р м а т у р н ы е  и з д е л и я МОНТАЖИ ЫЕ 

п ЕТЛИ

ИТОГО Всего

Арматурная стальГОСТ 5Т 81-75
А р м а т у р н а я  с та ль  

ТУ 14-4-659-75
Арм атурная сталь ГОСТ 5*781-75

КЛАСС AW Итого КЛ А С С  B p  I
Итого

Класс  a i
ИТОГОФ мм 96 ММ <f> мм

10 12. 14 16 ъ 4 5 10 12 14
ПК5Н.10-бА\уТ 9.96 k:78 19.74 3.99 2.30 6.29 2.80 2.80 9.09 23 83
ПК51.10-6А1УТ 3.13 9.02 12.15 3.79 2.30 6.09 2.80 2.80 8. 89 21.04
ПК48.Ш- 6 AWT 5.90 ь м 10. (й 3. 63 2.30 5.93 2.80 2.80 8.73 18 87
ПК63.10-4А\уФ 7.74 И.16 18.90 4.04 2.94 6.98 2.80 2.80 9.78 28.68
пкбаю-^AWT 15.95 15.95 3.89 2.94 Б. 83 2.80 2.80 9, 63 25.56
ПК57.10-4А<?1 3.50 (0,10 13.60 4.14 2 30 6 44 2.Q0 2.80 9.24 22.84
ПК54.10-4АЙТ 6.64 4.78 11.42 3.99 2.30 6. 29 2 80 2.80 9. 09 20.51
ПК5М0- 4AWT 9.39 9.39 3.27 2.30 5.57 2.80 2.80 8. 57 17.76
ПК48.10-4АЛ(Т 8.85 8.85 3.11 2.30 5.41 2.80 2.80 8. 21 17.06
ПК63.10-ЗА\уТ 5.87 Ш6 15.03 4.18 2.30 6.48 2.80 2.80 9. 28 24.31
П К60.10 -3 AiVr 7.38 5.31 12.69 4.03 2.30 6.33 2.80 2.80 9.13 21.82
ПК57.10-5АЙТ 10.50 10.50 3.88 2.30 6.18 2.80 2.80 8.98 19.48
ПК54.10- 3AIYT 9.96 9.96 3.73 2.30 6.03 2.80 2.80 8. 83 18.79

СГ-Jt
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е код Приме­
чание

Д 0 КЗ М Е И ТА ЦИ я
59-000000 ТО Техническое  описание

4J41-1.S9.000000 ВС Выборка  стали
l.lAM-59,010000 СБ Сборочный ч е р т е ж

Сборочные  единицы

4 1.141-1.54.010100 Се т к а  С1 2
5 1.141~4.S9.01 ОЪОО ^ Е Т К А  С5 1

Пе р е м е н н ы е  данные для
и с п о л н е н и й

1.141-1.S9.010000 ПК6Ъ.18-8А(7Т
Сб о р о ч ные  единицы и детали

4 1.141-1,59.010001 Ст е р ж е н ь  Ф1 6
3 1.141-1.59.010100 Каркас  k p i 12
Б 1.141-1.59.0104 00 Сетка  сю 1
7 1.141-1.59.010001-01 Пе т м  пъ А

Ма т е  р и а  л
Бетон м арки  м ш 1.34 мз

ГТ141-1.59.010000-01 ПК60.18-8А5Т
Сбо ро чн ы е  единицы и детали

1 1,141-1.59.010001-04 Ст е р ж е н ь  т е 6
3 1.141-1.59.010100-01 К а р к а с  к р з 12
Б 1.141-1.59.010400-01 Се т к а  си 1
7 1.144-1.59.0Ю002-01 Петл я  пг А

Ма т е р и а л
Бетон марки  м 2оо 1.24 мз

1.141-1.59. 010000$
НАЧ.ОТ/к. БАЛАМОВСКИИ
ГЛ.ИНН4.1W ЛиХАНСКАЯ

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м ногопустотная  

ПК63.18-8М?Т; ПК60.18-8АгёТ

Стадия Лист листов
ПРОВЕР- ЛИХ АН СКАЯ Р 1
ИСПОЛН141 Боброва ЦИИЫЗП ЖИЛИЩАLГ

>---

114 ga 66
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.№

Ш IV
66

1-1 VL

М а р к а Об о з н а ч е н и е ММ
U / г ,
мм

Масса,
кг

ПК65.18-8 АУ^т 1.191-1.S9. 01 0000 6280 3140 3350
пкбо.18-емЭт 1.1*41-1.59. ОЮОООЧИ 5980 2.990 5115

г  ^Hfti.QTA БАЛАНОВСКИЙ <-
ГЛ-ИНЖ-ПР Аи хан с к ая
П РОБЕР. Лив а н с к ая 7 ^ 7Исполнит БОБРОВА Р

U M -H .S ?. СИ ОООО СБ
Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  

м н о го п у с т о т н а я  ^
ШСБЪ.18-&АйТ; ПК60И6-8А^Т 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

I и 1 ̂  f
см

ТАБЛ.
АИСТ1 1 ЛИСТОВ 4-

ЦНИИЗП жидив|А

/79 sa 67
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* Д м  п о с л е д о к ш д о
С Ф Р А Н И ^  В Ы ­
П И С К А

L ,  ММ п а ,  мм
6280 28 340
5980 27 290

*  5680 25 340
*  5580 24 29 0
*  5080 22 34 0
*  4780 21 290

1.141-1. 59 01 0000 СБ
Ли

/ 7 ^ / г
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Об о ъ и  ач  е н и  е Н а и м е н о в а н и е КОЛ.

_______1__
Приме­
чание

Д о к ч  м е  н т а  а  и q
<•N(-•1.59.00000040 Техническое описание

1.14М.59.000000 ВС В ы б о р к а  стали
1.141-1.59.020000 Сб Сбо ро ч ны й  ч е р т е ж .
Ш1-1.59.0Ю000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж листы

г-4

Сборочные  единицы и детали
1 1,141-1.59.010001-07 Ст е р ж е н ь  т ь 4
2 1.(41-1.59.010001- 08 Ст е р ж е н ь  то 2
3 1.141-1.59.010100-04 К а р к а с  k p s 12
* 1.141-1.59.010700 СЕТКА С1 2
Б 1.141-1.59.010500 СЕТКА С5 1
6 1.141-1.59.010400-01 СЕТКА С17. 1
7 1-141-1.59.010007-01 Пе т л я  пг 4

М а т е р и а л

Бетон  м а р к и м  200 1.Й м*

1.1 41-1.59. o io o o oHA4.0TJIV. Балановский
ГЛ.ИНЖ1пгЛиханская iXe -*+~t П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м ногопустотная  
ПК57.18-8 AWT

Стадия Лист <Листов
провер!V Аиханская р Л

ЦНИИЗП жилиицАисполтп So Б роба
' b

7/



'Н

М  - Ц

Узлы Т-Й см. 1.W - 1. 59- 010000 СБ

1. 1А1Н.  59. 0200 0 0  СБ

Пан ель  п е р е к р ы т и я  
м ногопустотная
ПК 57. 18 - 8A ST  

Сборочны й  ч е р т е ж

стадия масса Масштаб
ач.ота БАШОВСКНЙ

р 3025HHHUlfЛиХАНСКАЯ V г
JOBtP. Лихаисш JZJ,
пол*. БОБРОВА З Д А АИСТ I ЛИСТОв 4

ЦНИМЗПжиажца
1

Н'1Ц8& 1А
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Об о з н а ч е н и е ИАИМEH0BAH ИЕ код Приме­

чание

ДОК У МЕН Т АЦИ Я
UM-1S9. оооооо то Тех н и ч ес ко е  описание
1 А 1-159. 000000 ВС В ы б о рка  стали
1.191-1.S9. 030000СБ Сбо ро чны й  ч е р т е ж

И М - 1.59. 010000 СБ Сбо ро чны й  ч е р т е ж

F1кз:<н
<

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и
4 1 1M-1S9. 010200 Сет к а  ci 2
5 1.19M.S9. ШОЪОО Се т к а  сб 4
1 114Н-59. 010002-01 П етл я  П2 4

Пе р е м е н н ы е  данные для
ИСПОЛН ЕНИЙ

1.1М-1.59. 050000 ПК5Ч.18-8 MVT
Сб о р о ч н ы е  единицы наш а Й

i 1.191-1.59. 010001-10 Ст е р ж е н ь  т и i

Ч 1.191-1.59. 010001-11 Ст е р ж е н ь  < т 5
Ъ 11М-1.59- 010100-05 Ка р к а с  к р б 12
Б И М И .59. 0101(00-03 Се т к а  c i5 1

М а т е  р и а л

Бето н  м а р к и  мгоо 115

/ ( 1. 191-1.5<?. 050000НАЧ.ОТЛ. БАЛАНОВСКИЙ
ГЛ.ННН)!IP ЛИХАНСКАЯ «Ж-7
ПРОВЕР. ЛИХАНСКАЯz z z r П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м ногопустотная 
ПК5Ч.18-8 AWTj ПК51.18-8 A\VT

СТАДИЯАист Листов
р 1 2ИСПОДАI. Боброва

Ц НШ 1П жилищаь

{74 82, 73
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е

ч а н и е

1.141-1. ВЧ. 050000-01 ПК51.18-8 ARt
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И  Л Е Т А Л И

< 1.141-1.59. 010001-13 Ст е р ж е н ь  т й 5
2 1.141-1. 59. 010001-14 Ст е р ж е н ь  Т15 1
Ъ 1.141-1. 59- 010100-06 КАРКАС КР7 \г

6 1.141-1. S9.010400-04 Се т к а  е й 1

М а т е р и а л

Б етон м а р к и  М200 1.0g м *

1 ,. Аист
1141-1.59-050000 г

74



N'flHifwwal 
vivtfn 'uvoulWbusH'aHit

*7 l/sa  75



75
h-'<го.«о

•<X
(О

X«оо
EZ

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е КО л. Приме­
чание

Д О Ю М Е Н Т А Ц И  Я
4.НЫ.59. ОООООО ТО Техническое описание
tm -  ебч .оооооо вс В ы б о р к а  с тали
1141-1.59.0*10000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

4.1^4- .̂59.010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
листы
2-4

Сборочные единицы и летали
i и м 459. 010001-15 Ст е р ж е н ь  Т16 5
3 1.141-1.59.010100-07 1 К а р к а с  к р 8 42
А .̂141-1.59.010400 Се т к а  С1 г
5 1.141- <.59.010300 С е т к а  С5 f
6 1.141-1.59.0101100-05 СЕТКА С15 1
7 1.141-159-010002-01 Петля пг k

М АТ Е Р И А Л
Бетон марки м 200 1.02 мз

4 . 1 4 - М .  59- 0^00001НАМ. ОТД.ГШАНОВСКИР
гл.ин>шЛИХАНСКАЯ Па н е л ь  п е р е к р ы ти я

МНОГОПУСТОТНАЯ
П К А 8 .1 8 '8 A Q T

СтадияЛист ЛИСТОВ
р 4TTP0BEP. ЛЙХАНСКАЯж * ,

Ц Н И И З П  жилища
исполн. Боброва V
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=fXеООсс
Об о ъ н  ач е н и е Ч а и  м и н о в а н и е кол. При/ие-

ЧАНИЕ

Д О К У М Е Н Т А Ц И И
1J41-1.59.000000 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
1.141-1.59.000000 ВС Выб о р к а  стали
1.191-1.59. 050000 СБ Сб о р о ч н ый  ч е р т е ж

1.191-1.59.010000 СБ Сборочный  ч е р т е ж
листы

2-4

Сборочные е д и н и ц ы

4 1.141-1.59. 010200 Се т к а  ci 2
5 1.191-1.59.010300 Се т к а  c s *

Пе р е м е н н ы е  данные лая

ис П 0ЛНЕНИЙ
1.191-1.59.050000 И КБ^Лв-бАЙ Т

Сборочны е единицы  и детали

* 1.191-1.S9.010 0 01-04 Сте р ж е н ь  т ъ 2
2 1.191-1.59.010001-01 СТЕРЖЕНЬ Т2 к
3 1.191-1.59. 010100*01 К а р к а с  к р 2 12
6 1.191-1.59.010900 Сетка  сю \
7 1.191-1.59.010002-02 П е т а я  п з к

М АТ Е Р И А А

Бе то н  марки м гоо 4.54 М5

1. 191-1.5?.  050000
НАЧ.ОЩМ Балановский/Ъ-̂ixJ
ГЛ.ИНЖ.Пр. ЛИХАНСКАЯ |Ж Г П а н е л ь  п е р е к р ы т и я

МНОГОПУСТОТНАЯ
ПК65.18-6АЙТ; ПКеШв-бМ?!

стадия Аист Листов
ПРОВЕР. Аиханская р 1 2
и споли»П БОБРОВА Ц Н И Ш П  ЖИЛИЩА{!!с

/71/S& 7S
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О б о з н а ч е н и е М А И М Е Н О б А  Н И Е Кол. I p h m e

ЧАНИЕ

M M -I.S ^  05 0000-0) ПК60И8~6 AWT
СБОРОЧНЫ Е ЕДИНИЦЫ И ДЕТАЛИ

1 MM-I-S»?. 01 0001-ОЦ С Т Е Р Ж Е Н Ь  Ф5 г
2 1.Й)-1.59.01000)-05 СТЕРЖЕНЬ Тб к
Ъ M ill-). 59, 0)0100-03 Ка р к а с  кра ч
6 М АМ . 59 .0 1 0 0 0 0 -0 1 Се т ка  си \
7 UM -^59. 01 0002-01 П е т л я  П 2 к

М А Т Е Р И А Л
Бетон м арки  м 200 ш М*

Лист
050000 4

Г/ivsa 73
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ПК 63.18-6 АЦ Т 
ПК60.18-6 Afv T

1.141-1.59.050000 бгво 
1 141- 1.59.05 0000-01 5980

3<A0
2990

3350
3175

У З Л Ы  I - V I  CM.1 . 1 41 - 1 .  5*J. 0Ю000 СБ

1.141-1.59. 050000 СБ
С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

Р
С М .  

Т А  Б  А

Аист I Листов Л

ЦАЧ.0ТД Балановский]
Глинищ»Аиханская
ПРОВЕР Аиханская
Исполн, Боброва

Па н ел ь п е р е к р ы т и я  
м н о го п у сто тн ая  _

ПК63.16-6А1УГ;ПК60.18-6А1У'
Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж

Ц Н Ш З П ж илищ а

п ц  gг  8о
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Обозначение Наименование кол.Приме­
чание

Д о к у  МЕНТАЦИ я
1.141-1.59. 000000 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
1141-1.59. 000000 ВС Выборка  стали

1.141-1.59- 060000 СБ Сборочный ч ер теж

Ш <-1.59.010000 СБ Сборочны й чертеж
АИСТЫ
2-4

Сборочные единицы и  детали

1 1.141-1.59. 010001-08 Ст е р ж е н  Ь T9 Б
2 1141-1.59.010001-09 Ст е р ж е н ь  т ю 1
3 1,141-1.59. 060100 Ка р к а с  к р э 12
4 1.141-1.59.010*00 Се т к а  С1 2
5 1.141-1.59.010500 Се т к а  с б 1
6 1.141-1. 89.010400-02 Се т к а  С12. 1
7 1.141-1- S9.010002.-01 Пе т л я  П2. к

М а т е р и а л

Б етон м арк и  М200 1.21 м3

i—
НАЧ.0ТДЕЛ от о ж

ГЛ.ИНЖЛРЛИХАНСКАЯ
ПРО ВЕР.ЛИХАНСКАЯ
ИСПОЛНИТБоброва ЗЭД

> )

1. 141-1.59.060000

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  

П К 5 7 . 1 8 - 6 А \ Ч Т

СТАДИЙЛИСТ ЛИСТОВP 1

Ц Н М И З П ж и л щ ц а

n ^ g a  ы
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.№
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од
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|B3
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.hh
1T

n5
и

in Е 1 - 1 XL

1790

________

i .  1 4 1 -1 .51}. 060000 СБ
7 Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я  
ПК 57.18”  6 A\Y Т i 

С б о р о м н ы й  ч е р т е ж

МАССА МАСШТАБ
Ш ТД7 Задано всш [<ЯН

СТАДИЯ|

302L5гл-ииишШ анская
Провер. ЛиХАНСКАЯ
Исполн. Б06Р0БА ф&дн- _____ ЛИСТ I Листов -1

г _______

ЦНиИЭПжилииц

/7£<гг ?&
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0 БОЗНАЧЕИИЕ На и м е н о в а н и е кол. Приме­
чание

До К9 МЕНТАЦИЯ
и4Ы.5<?.ООООООТО Т ехническое описание

1.141-1.59 000000 8С Выборка с т а л и

M 4M .S?. 070000 СБ Сбо р о ч н ы й  ч е р т е ж
1.14 1-1. 59.010000 СБ Сборочный ч ер т еж листыг-4

Сборочные единицы и детали

-1 1.141-1.59 010001-11 СТЕРЖЕНЬ Т12 3
г 1.141-1.59.010001-12 Ст е р ж е н ь  Т13 3
ъ 1.141-1.59.060100-01 Ка р к а с  к р ю 12
к 1.141-1.59.010200 Сетка  ci 2
5 1.141-1.59,010300 Сет к а  С5 1
6 1.141-1.59.010400-03 Се т к а  с 1з 1
7 1.141-1.59.010002-01 п е т л я  П2 4

М а т е р и а л

Б ето н  м а рк и  м 200 1.15 м*

1.141-1.59-070000

Панель перекрытия
многогттотн_Ая

ПК 54.18-6A1V Ц Н Н Н Э П  жилища

✓  74*3
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Об о зн а ч ен и е На и м е н о в а н  и е КОЛ. Приме­
чание

АО КУ МЕНТАЦ.ИЯ
и^и-едоооооо ТО Техническое описание
1141-1.59.000000 ВС В ы бо рка  стали
ММ-1.59.08 0000 СБ Сборочный  ч е р т е ж
<•141-1.59.010 0 00 СБ Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

ЛИСТЫ

Сборочные единицы и шали
-1 1.141-1.59.010 0 01-15 Ст е р ж е н ь  т <4 и
г 1141-1.59.010 0 01 -19 Ст е р ж е н ь  t i s 1
ъ 1.ШН59.06(НО0-01 Каркас  к р ю 12
к 1141-159.010200 Се т к а  С1 2
5 114 Н.59,010300 Се т к а  сб 1
6 1141-159.010400-04 Се т к а  С14 1
7 1.141-159.010002-01 Пет л я  П2 4

М а т е р и а л

Бетон марки  м 200 108 м3

----1
Ш11щъыт\№\\[тш¥яш!ягмл

ГА.ИНЖ.ПР Аихаиская

ПРОВЕР- ЛиХАНСКАЯ
исполнит Боброва __

1
1 L U __

1. 141-1.59- 080000

Панель п е р е к р ы т и я  
многопустотная

ПК51.18-6А1УТ

СТАДИЯ А и с т" ЛИСТОВ

ЦНЫИЗПжилища

!7tfSa Z5
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Узлы J.- V СМ. 1.141-1. 59. оюооо СВ

~~_____  1.141-1.59. 080 000  с ь

Нлч РТА. 
ГЛ.ИНШ.ПР. 
ПРОВЕРИЛ
Исполнит.

Б А А А Н О В С & Ш
ЛИХАНСКАЯ
А и х л н с ш

БОБРОВА
~V~'

i Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

ПК51. 48-6AWT
-ПРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ Масса Масштаб

р 2700
Лист I Ли сто в  4

Ц М М И З П  Жилищ а
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О в о а н АЧЕНИЕ ПАИМЕН 0 ВАННЕ КОЛ Приме­
чание

Доку мента ц  и я
11̂ -159,00 0000 то Техническое описание
1. tAI-fJJ,000000 ВС Выборка стали
CIA t-1.8?,090000 СБ Сборочный чертеж
1.141-159.01 0000 СБ Оборонный чертеж листы <1-4

Сборочные единицы и детали
1 ■f. f (-1.Э9.010001- fS Стержень Т16 4
3 М4Н.59.060100-01 Каркас крм п
4 flAH.54.010200 Сетка ci г
5 Ш 1-1.5?, 010500 Сетка cs 1
6 UM"I.S?,0104 00-05 Сетка с 15 1
7 1.1M4 S9.01.0002-01 Петля П2 к

Мат е риал
Бетон марки м 200 107 М 5

1. 1 4 1 - 1 . s ? . o g o o o oНАЧ.ОТД. БалановскийГА.ИЩЦ* ■ханская i Панель перекрытия
МНОГОПУСТОТНАЯ 

ПК48.18-6AWT

[>АА)1ЯЛист ЛистовПРОисп» r АНСКАЯ Р л
oPOBA T S f Ц Н И Ц З П  жилища

V74&2 S7
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— ч  4 X .
^  Л ~ * 1

5 в нмснеи Д

Узды 1 - 5  см. оюооо с&

НАЧ.ОТА Балановский
ППшнГпр Аиханская
Проверка Аиханская
Исполину .Боброва

i ,141-1 .5^ .  0<Э 0000 СБ

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  

П К 4 8 . 1 8 - 6  A 1 V T
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

[итудт?|г«уд|ш^гдя

лист
2550

дистоб 4

Ц Н Ш З П  ж илищ а

#8
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Об о з н а ч е н и е Ма и м е н о в а  НИЕ кол. Приме­
чание

ДО К У М ЕНТА Ц И Я
i .141.1.59.000000 to Т ехническо е описание

1.141-1.59. OOOOOO BC В ы бо рка  стали
1.141-1.S9.100000 СБ Сборочный ч ерт еж

1141-1.59. 010000 СБ С бо ро чн ы й  ч е р т е ж
ЛИСФЫ

Сборочные единицы и детали

4 Ц41-159.010001-02 Ст е р ж е н ь  ТЗ 6
5 1141-1.5?. 060100 К а р к а с  к р э <2
k 1.141-1.59,010200 Се т к а  с* 2
5 1141-1.S?,010300 Се т к а  с б 1
6 1141-1.5?. 010400 Се т к а  сю \
7 1.141-1.59.010002-02 П етля  п з k

М а т е  р и а л

Б е т о н  м а р к и  м 200 1.34 м*

1.141-1.59.100000____1___
НАЧ.ОТД. Бал ah os с ш
ГЛ.ИНВД Ли х а и с ш т й с г П A U Г А к  П С  DC к» OWiT Hi a СТАЛИЯ Ли с т МАСШТАБ

ПРОБЕРИ/ Лиханская
l l A H t A D  l i t r e . К r D M  И Я  

л u n г п п и  л т п т и д а
Р Л

исполнитБОБРОВА м H U  1 U И з  С 1 О J н м м

ПК63.18-4 А&Т ЦНИЫЗПжилжца
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Ж Е  Y  1 — 1 S

1790

УЗЛЫ 1 - VI СМ. 59* ОЮООО СБ

1 .Ш - 1 5 9 .  ЮОООО СБ

Иа ч . о т д .
ш ш ж ж
Пр о в е р и л
Исполнит.

Ш.ШШЩйИЯ8
Л И Х А Н С К А л

Ш т а Х Г
БОБРОВА

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

ПК6Ъ.18-^А1У V
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса1МАСШТАБ

Р 3 3 5 0

лист ] ЛИСТОВ 1

Ц Н  ИЮ  П Ж илищ а

/74*а
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Обозначение И ДИМЕНОВ АН ИЕ КОЛ

Приме­
чания

Л ОКУ М Е Ч Т А Н И Я
1141-1.59. 000000 ТО 'Техническое описание
1141-1.59, 000000 ВС В ы бо рка  стали
1.141-1.59.110000 СБ Сборочный  ч е р т е ж
114 1-1. S9. 010000 СБ Сборочный  ч е р т е ж

ЛИСТЫ
2-4

Сборочные единицы и летали
1 1.141-1.59,010001-06 Ст е р ж е н ь  Т7 г
г 1141-1.59.010001-05 Ст е р ж е н ь  Тб k
ъ 1141-1.59, 060100 Ка р к а с  к р э 12
4 1141-1.59.010200 СЕТКА С1 2
5 4.141-1.59, 010300 Сет к а  с 5 1
6 1.141-1.59.010400-01 Сетка си 1
7 1.141-1. S9.010002-01 Петля П2 4

Ма т е р и а л
Бетон м а рки  м £00 1.27 м3

1.141-1.59. 110000НАЧ.0ТДЕЛ БАЛАНОВСКИЙ t r
ПШ)Ш АИ ХАНСКАЯ'Ж г Панель перекрытия

МНОГОПУСТОТНАЯ 
ПК60.18-4 AIVT

Стадия Аист Листов
Проверь Ш анская Р - Л
Исполнит Боброва ЦНММЗПжилищА

n tfS&  f t
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е колПриме­

чание

А ОКУ WE ИТАЛИЯ
1 141-1.S9* 000000ТО Техническое  описание

1 1 4 M  S9. 000000 вс В ы б о р к а  стали

С.ЙЫ.59- «0000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

f  1ДМ.59- 010000 СБ Сб о р о ч н ы м  ч е р т е ж листыг-4

Сбором н ые  единицы и  детали

1 1. 14)- 1.59, 010001*08 СТЕРЖЕНЬ т э 5
759. 060100-01 К а р к а с  к р ю 123 (.Н И

А < ^-<.59. 010 200 Се т к а  С1 2
S 1141- 59. 010500 Се т к а  cs 1

1,59. 010900-02 Се т к а  Ci2. 1Б 1. 141-
7 1.Й1-1.5е). 010002-01 Петля па к

м а т е р и а л

Бетон  м а р к и  мъоо 1.21 Ь \Ъ

191-1.S7.120000--- 4—
НАЧ.0ТД. БалановскийS$< £м Д лль S L
ГЛ ИНЖ.М Ливанская Z Z Z T

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
многопустотная  

ЛКБ7.18-9 AWT

С Т А Д И Я лист листов
р лпро вер. Ли хан с ка я

ИСПОЛНИТ]Боброва \ ЦНИИЗЛжнашца/'
S3
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2.8 !|0
5660

i _ |  - Ц

У б л ы  х - ш .  ш о о о о  с б

1 . Й 1 - 1 . 5 9 .  1 2 0 0 0 0  С Б

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  
ПК57И8 - 4  А1У Т

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия масса МАСШТАБ

Р 3025

Аист | Аистов \

Ц ЯН И ЭП ж илтцА

Нанята. ЬМАМШМ
Г л . и н щ ш ш ш ш

Л&маллt:
А И Х А Н С К А Я ^ 7

пи яр QU
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол.
П р и м е ­
ч а н и е

Д О  К  Ч М ЕН ТА  Ц И  я

1 . 1 М -  1 S 9 . Q O O O O O  т о Т е х н и ч е с к о е  описание

1 . 1 4 1 - 1 . S 9 . 0 0 0 0 0 0  БС В ы б о р к а  стали

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 1 3 0 0 0 0  СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж -

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 ) 0 0 0 0  СБ Сбо р оч ны й  ч е р т е ж
А И С Т Ы

2 - 4

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  д е та л и

< 1 4 1 - 1  59- 0 1 0 0 0 1 - 1 1 Ст е р ж е н ь  TI2 ъ

2 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 ,  0 1 0 0 0 1 - 1 2 Ст е р ж е н ь  715 ч

3 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 -  0 6 0 1 0 0 - 0 1 К а р к а с  к р ш 1 2

4 1.141-1.59.0Ю200 Се ч к а  ci г
5 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 -  ОЮЗОО Се т к а  С5 1

6 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 4 0 0 - 0 3 С Е Т К А  С 1 3 1
7 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 0 0 2 - 0 1 П е т л я  П 2 4

М а т е р и а л

Бе т о н  м а р к и  М200 1 .1 5 М 3

НАЧ.ОТА А̂ЛАНОЕСКИД ~t
ГЛ.ИНЖ' 'ИХ АН СКАЯ
ПРОВЕР Х̂АНСКАЯ
ИСПОЛК 1БРОВА

KZZZ,
S 3

1.141-1.59.^0000

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о го т т у с т о т н  а я

ПК54.18-4 A IV Т

СТАДИЯ лист листов

Ц Н И И З П  ЖИЛИ1ЦА

/VZ/ЛЭ
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол
При м е­
чание

Л О К Ч М  Е Н ТА Ц И Я

М М -1.59.000000 то^ Техническо е о п и с а н и е

1.14Ы/59.000000 ВС В ы б о р к а  с та л и

•U4-M.S9.-140000 СБ Сборочный  ч е р т е ж

Ш Ы .59.010000 СБ Сбо ро чны й  ч е р т е ж
ЛИСТЫ
а-4

Сборочные единицы и летали
i 1. ПН-<1.59, 010001-13 С т е р ж е н ь  ч ч а 3
2 119<-<.59.010001-1Ч Ст е р ж е н ь  ч ч б 1
3 4.ЙЫ.59,060100-01 К а р к а с  к р ю 10
k < .ЙЫ .59.010Ш С е т к а  c i 2
5 М.19Ы.59,010300 С е т к а  c s 1
6 <.1Hf-1.59,010400-0'l С е т к а  с й i
7 ‘1.141-1.59.010002-01 П е т л я  п а 4

М А Т Е  Р И А Л
Бет о н  МАРКИ М 200 1.08 м*

НАЧ.ОТД.
ГЛ.ИНЖ.ПР.

и с п о л н и т

БАЛАНОВСКШЛ
Дйханскм

проверил ЛиванскаяZSlZ
Б о б р о в а

!СZMAm.

__

i . i U i -  1 . 5 9 - < 1 4 0 0 0 0

Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  
м но го пусто тная

П К 5 1 .  1 6 -  4 A i v  Т

С Т А Д И Я Аист листов

Ц Н И И З П  ж и л и ц а

441/ЯР qrp
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Об о з н а ч е н  h e Н а и м е н о в а н и е кол. Приме­

чание

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

f. 141-159- 000000 TO TtXH ИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
1141-159.000000 BC Вы б о р к а  с та л и

И4Ы.59.150000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

114 4-4.59.0Ю 000 СБ Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж
ЛИСТЫ

2-4

Сб о р о ч н ы е  единицы и аетми

f.141- 159. oioaof-is Ст е р ж е н ь  t i6 2
2 1141-159.010001 -46 Ст е р ж е н ь  Т17 2
3 1141-159,06010 0- 01 Ка р к а с  к р ю 6
4 1Ж-1.59.010200 Се т к а  ci 2
Б U4M.59.01 0300 Се т к а  с5 1
6 1 141-1.59.0104 0 0 - 05 Се т к а  c is 1
7 1141-1.59.010 002-01 П е т л я  гтг 4

М а т е р и а л

Б ет о н  м а рки  м 2 0 0 1.02 м*

НАЧ.ОТД. Л'АЛДНОБСКНЙ' Ь г
- 1 . 1 4 1 - 1 .  5 9 .  1 5 0 0 0 0

гл.иижхй: ЛИХАНСКАЯ |Т *<«(—•> n f— М м £> |*%1 4 | Л Г\ СТАДИЯ ЛИСТ л и с то в
ПР0ВЕР. ЛИХАНСКАЯ п а н е л ь  п е р е к р ы т и я р 4
исподи. БОБРОВА •/6я№ - ) м н о г о п у с т о т н а я  

П К 4 6 . 1 8 - 9  A S V T Ц Н Ы И З  П  ж и л и щ а

9 9
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У ъ л ы  I- V I СМ .1.14М .5< ). 01 0000 СБ

Г  ^ 1 - 1 .5 9 .  H50000 СБ
_i - Па н е л ь  п е р е к р ы т и я

МН ОГОПУСТОТНАЯ 
П К 48.18- 4 А IV Ф

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а л и я Ма с с а Ма с ш т а б
НАЧ.ОТД Ва л а ш с к и й {ftмДАь f c r 1

Р 25 5 0ГЛ.ИКЖ-nf Аи х а н с к а я '
ПРОВЕР. ЛИХАНСКАЯ
исполн. Бо б р о в а Лист1 |Листов 2

’ l)
ЦМИИЗПжилищ
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Пр и м е ч а н и е  см . И М ч .59. о ю о о о с б  аист  h

АИСТ
4.144-4. $9. 450000 СБ
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О БО ЗН А ЧЕН И Е Н а и м е н о в а н и е код Приме

чание

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
ООООООТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

59.000000 ВС В ы б о р к а  стали
ЦМ-15?.ШООО CS Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

И  ̂ 1-1.59.010 000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж Листы
2.-4

Сб о ро ч н ы е  единицы и детали

i -U4M.59. 010004-02 Ст е р ж е н ь  т з > 4
2 1.144-4.59.010004-03 Ст е р ж е н ь  т 4 1
3 4.144-1.59060100-01 К а р к а с  к р ю м
А ш - ы .^ -о ю го о Се т к а  С1 2
5 1  Ю Ы^-ОЮ ЗОО Се т к а  cs 4
В 1.444-4.59. 010400 С е т к а  с ю 4
7 U 4 M .5 9 .010001-02 П е т л я  п з к

М а т е р и а л

Б ето н  м а р к и  м 2.оо 4.34 М3

1. 1^1-4.^9.16 00 0 0/ ^ '1
нач.отд.БАЛАНОВСК& i .
гл.инж Лиханская П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я
ПК63.18'5А1УТ

Стали? Лист Листов
ПРОВЕР ЛИХАНСКАЯ P л
исполн. Боброва i Ц Н Ш Л З П ж и л к п ц а1)
______ 1i________
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Узлы i - y  CM.  1 . 1 M - 1 . 5 9 .  0 1 0 0 0 0  С Б

“И И И .  5 9 .  1 6 0 0 0 0  С Б

л П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

П К б З И в - ' Ь М У Т
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА /МАСШТАБ
ЙАЧ.0ТД. Бал ан овс кий 1

Р 3 3 5 0Г Л .Ш Ш Ли в а н с к а я J L S [
П р о в е р . Аи х а н с к а я л и *
ИСПОЛК Боброва 'ф{ Л И С Т  [ л и с т о в  л

Ц Н  И  И З  П  ж и л и щ а1
1____

n ijx a . -/р з
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол. Приме­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

U A M .S 9 .0 0 0 0 0 0 T C Техническое описание
1.141- г 59. 000000 ВС В ы б о р к а  стали
М Ч М .5 9 .П О О О О  СБ Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж

1.141-1.59.010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
листы
г-4

Сбором ные единицы и детали
1.141-1.59. 010001-05 Стержень те 3

а 1.141-1,59. 010001-06 Стержень Т7 2
ъ 1.141-1.59.060100-01 Карка с  к р ю 12
А 1.141-1.59.010100 Сетка  ci 2
5 И 4 1 Ч 5 9 .Ш 0 Ь 0 0 Сетка  сб 1
0 U 4 M .S9 .0 1 0 4 0 0 - 0 1 Се т к а  си 1
7 <141-1.59.010002-01 Петля п г 4

Ма т е  р и а л

Бетон марки м 200 1.27 м*

Н А Ч  -ОТА

ПРОБЕРИ/
ИСПОЛНИ
г л . и ю ш  А И Х А К С К А Я

Л и в а н с к а я
Б о б р о в а

t 1. <А 1 - 1 . 59.  170000

Панель  п е р е к р ы т и я  
многопустотнаяПК 60.18-3AIVT

стадия л и с т листов
А

14НМИЗП жилища

/7 ь?а . /сь
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол Приме­
чание

Д окч МЕН ТА ц и я
1.191-159- 000000'ГО Т ех н и ч ес ко е  описание

t  Й 1-159- 000000 ВС В ы б о р к а  стали
1191-1.59.180000 СБ • Сбо ро чны й  ч е р т е ж

1.Й 1-1.59.010000 СБ Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж ЛИСТЫ
2-4

Сборочные ед и н и ц  и детали

1 1.141-159 010001- 08 Ст е р ж е н ь  Ф9 4
3 1.191-1.59. 060100-01 К а р к а с  К р ю 10
A 1141-159. 010200 Се т к а  c i 2
5 1,191-159.010300 СЕТКА С5 1

6 1.191-1.59.010900-02 Се т к а  С12 1
7 1191-1.59.010002-01 Петля  П2 4

М а т е р и а л

Б етон  м а рки  м 200 121 М5

O'z:
£?£E<
Z,
<b-tf<
3-
C:<tОCr

|
1. 1414.59-180000Л

НАЧ.ОТ/i. БАЛАМОВСЮ&йХь. L
1t=
&

ГЛ.ИНЖ.ЯГЛиХАНСКАЭД X ,
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м но гопусто тная
ПК5'7.18-ЪА1УТ

СТАЛИЯ ЛИСТ 1ЛИСТОВ
ПРОБЕЙ P 1 1

ИСПОАН1к] Бо б р о в а  т*$ Х
ЦНММЗПжилшца. . }

/об



JWSTJ

УзлЫХ-Ц CM. 5 9 . 010000 СБ

i
Ж о т Г Ш А Н О ВС К И Й №м<Яиtr
ГЛ.КННШ 'А и Ш С К А Я

1 ПРОВЕРИ/1 Д И Х А Н С Ш 7

L

исполнит БОБРОЬА ■fecAia.
li

1  -i. 59. 1 8 0 0 0 0  СБ

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

П К 5 7 . 1 8 - 3  A I V T

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА М а с ш т а б

P 3 0 2 5

А И С Т I Л и с т о в  Л

Ц Н Ш З П Ж И Л И 1 4 А

iiifga / 0 7
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е кол Приме­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

1,141-1.5 е} .  000 осоТО Тех н и ч ес ко е  о п и с а н и е

( . (9(-(.39.000000 ВС В ы б о р к а  стали
1.141-1.59.190000 CS СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
1.141-1.59.010000 сб С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж АИСТЫ

2 - 4

—

— —

Сбо ро чн ы е  ед ин и цы  и детали

1
2
3

1.1ЧМ.99,01000(-И СТЕРЖЕНЬ ТЧ2 2
1.(Ч<-(.59.0(000(-12 Ст е р ж е н ь  Т13 2
•инм.59. Обоюо - 0 1 К а р к а с  к р ю 6

А 1.141-1.59.010200 Се т к а  С1 2
5 (.(AM . 59,010300 Се т к а  сб 4
6 1.141-1.59,010400-03 С е т к а  С13 1
7 (,(А(-(.59.0(0002-0( П е т а я  П2 4

М а т е  р и а л
Бетон м а р к и  М200 1.15 мЪ

1 /
ЧАН. 0ТД бАДАновпг.:;^оиа<г>. л -
ГА. И Н Hint Ли ХАНСКАЯ '

”ПРОНЕР. ЛИХАМСКАЯ
исполнят Б о б р о в а

г

1 . ( Ч ( - ( . 5 9 .  - ( 9 0 0 0 0

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я
СТАДИЯ АИСТ“ ЛИ СТОВ

Р т
м н о го п у с т о т н а я

ПК5Ч.18'ЪА1\/Т Ц Н Ы Ш П жилища
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Ф
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол. Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

1.141-1. 59. оооооо то Техн ичес ко е  описание

1 141И.59-000000 вс В ы б о рк а  стали

1 -1 * 1 1 -1 5 9 . 200000 СБ Сборочный ч ерт еж

1. 1 4 1 -1 .5 9 . 0*0 000 СБ Сборочный ч е р т е ж листыг-А

С б о р о ч н ы е  единицы и  детали
1 1. 14 1-1.59. 010001-13 Ст е р ж е н ь  744 1
2 1.1М-1. 59.010001-14 Ст е р ж е н ь  t i 5 3
3 1 .1 9 1 -1 .5 9 - 060100- 01 Ка рка с  к р ю 6
k 1.14 1-1.59. 010200 Се т к а  d 2
5 1.191-1. 59.010300 Се т к а  сб 1
6 1-191-1.59 010900-09 СЕТКА С19 1
7 1.191-1.59-010002.-01 ПЕТЛЯ П2. А

М а т е  р и а л

Бетон м арки  М200 1.08 м*

/1
HAS. 0ТД. Ш а и о в с ш л —
ГЛИШНПР Ли в а н с к а я T X T
ПРОВЕРИЛ ЛиХАНСКАЯ
исполнит Бо б р о в а

р

1. Ш И . 59. 200000

Панель перекрытия 
многопустотная
ПК51.18-ЗА1УТ

Отдай  я Лист Листов

ЦНИИЗП ЖИЛИЩА

И 4 8 г sfo
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 ̂ Уз л ы  J.-V СМ. 4.141-1.59. 01 0000 СБ 
УЪЕД ХШ CM. 4,141-1.59. -15 0000 СЬ

1 . 1 4 1 - 1 .  5 9 .  2 0 0 0 0 0  С Б

ДЧ.ОТД 5ДЛЖ5СМИ
ЛНЖ.Пг Д/ХАНСКАЯ

А ИХ АН С КАЯ ЗИ^Г5ER
ОАНШ|БобРОВА рзи)У^

Панель  п е р е к р ы т и я  
MHOTOnVCTOJH ая 
ПК51.18~"Ь AIV Т

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

_i .
_i

СТАДИЯМасса МАСШТАБ

р 2700

Лист |Листов -1

Ц Н И И З П  ЖИЛИЩА

ш
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е ­
ч а н и е

Л о КМ М Е Н Т А Ц  и х

1, 141-1.S9.00GOOOTO Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

1, 14 1-1.59. 000000 ВС В ы  Б О Р К А  СТАЛИ

-

т~

■1.141-1.59.210000 С6 

1.141-1.59.010000 СБ

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Л И С Т Ы
2-4

— —  - - •• ------- — —

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и детал и

U 4 M W 1 0 0 0 1 - 1 6 Ст е р ж е н ь  Т17 4
3 1.141-1.59.060100-01 К а р к а с  к р ю 6
4
5

1.141-1.59.010 2,00 С е т к а  С1 2

1.141-1.59.010300 С е т к а  С5 1

6 1.141-1.59.010400-05 С Е Т К А  C IS 1
7 1.141-1.59,010002-01 П е т л я  П2. 4

— — —

' ------------------

1.08

М а т е  р и а л

Б е т о н  м а р к и  М200 M i

-- ---

------------- -
. НАЧ.0ТЛ б а л а н о в с к ^ , -i. L4̂4Lгл.инт.пр ЛИХАНСКАЯ

П Р О В ЕР . Ш а н с к а я
исполц. Б О Б Р О В А
— ^ г

i. 141-1.59. г \ оооо
П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м но гоп у стотн_ая 
П К 4 8 . 18~Ъ A IV T

И Я  Л и ст ЛИСТОН,

ЦНИНЗПжилш цд

174 яг //а
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ОВОЗН АЧЕН И Е Н а и м е н о в а н и е кол. Приме­
чание

До кч  М Е НТА ц И я
UM - 1.59. 000000 ТО Техническое о п исание

1.141-159. оооооо ВС В ы б о р к а  стали
1.141-1.59-220000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
1.141-1.59. 010000 СВ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж ЛИСТЫ

2-4
Сборочные единицы и детали

А 1.141-1.59. 010200-01 СЕТКА С2 2
7 1.141-159-01 0001-01 Петл я  п 2. 4

Перем ен н ы е  д ан н ы е
ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1.141-1.59-220000 ПК6Ъ.15-8А1УТ
Сборочные единицы и детали

i UM- 1.59. 010001-01 Ст е р ж е н ь  ф2 6
3 U41-1.59. 010f0Q Ка р к а с  k p i 10
6 1.141-1.5̂ . £20100 Сетка  С1б 1

/И АТЕ Р ИАЛ
Б етон м а рки  м200 U8 м*

1.141-1.5<?. 220000-01 ПК57.15-8 AST
Сборочные единицы и детали

1 1,141-1.59. 010001-08 Ст е р ж е н ь  T9 6
Ъ 1.141-1.59. 010100-04 Ка р к а с  к р б 10
6 1.141-1.59.220(00-02 Се т к а  с 18 1

М а т е р и а л

__ _ j I------------------- Б етон м арки  М200 1.21 мз

1141-159. 220000—г !
НАЧ.ОТД Балановский А-
гл.ижвд ЛИХАНСКАЯ _ Стадия Аист |ЛистоВ
П РОВЕР- Ливанская ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ р ! 1
ИСП0АН. БОБРОВА МН 0 ГО П VCT0TH АЯ 

ПКБ51S-8ANT, П KS1.15-8 A1VT Ц И Й И З П  ЖИЛИЩА
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме­
чание

АО КУ М Е Н Т А Ц И Я
1141-159000000 т о Техническое описание
1.141-159,000000 ВС В ы б о р к а  стали
1141-159.130000 со Сбо рочный  ч е р т е ж
1141-159. МО 000 СБ Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж ЛИСТ

*1
1.1  ̂4-4.59.010000 СБ Сбо ро чн ы й  ч ерт еж

Сборочные единицы и л ещ и
4 1.141-1.59,010001-04 Ст ерж ен ь  Т5 Ъ
2 1.141-1.59.010001-05 Ст ер ж ен ь  Тб Ъ
3 1.141-1.59.010100-02 К а р к а с  к р ъ 40

1141-1.59.010200-01 Се т к а  С2. г
6 1141-159.220100-01 Се т к а  с п i
7 1141-1.59010002-01 Петля  пг 4

М AT E РИАЛ
Бетон м а рки  мгоо и г М5

Н Р Ш Й 1 _—
ГЛ.ИНЖПП
ПРОВЕРЬ
ИСПОЛЙ

ЛИВАНСКАЯ ^сСщ_

ЛИХАНСКАЯ
Боброва = § £ —

*f r4
-

i. 4*H-4.59.£Ъ0000

П  АН ЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 
WHO ГО ПУСТОТНАЯ 

ПК60/15-8 А!УТ

Стадия Аист Листов

14НИШПжилии*А

У 7 ^ Р  // ?



ktfSHMVwegl viW
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hh1

ж ж

Углы f -2 1  cm. i i 4M .5 9 . оюооо сб 
У5лы с м .  1.14М.59. 2 2 0 0 0 0  с б

м а ч . о т а

Проверил
И с по л н ит

& А М О В С К И Й
ГЛ-ИНМ ПР1ЛИХАНСКАЯ

Ай ш с к а я
Ко в р о в а

2 Z

2 Ъ 0 0 0 0  С Б

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о  п у с т о т н а я  

П К 60.1В - & А | у  т  
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

£600

Лист I Листо Б i

ЦНИИЗПж илищ а

/74? г //S
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Обозначение Наиме н о б Ание коиПриме­
чание

д о к у м е н т а ц и я

1. 1*1 M.V?. 000000 то Техническое описание

U41-1.59.000000 ЕС В ы б о р к а  стали
1.141-1.59.140000 СБ Сборочный чертеж
1,141-1.5<}.110000 С6 Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж А И С Т

2
1.1*11-1.59.010000 СБ Сборочный чертеж w

Сборочные единицы и детали
1 U41-1.59.010001-11 Ст е р ж е н ь  ч ч2 4
2 1. 14 1-1.59.010001-11 Ст е р ж е н ь  тчз» 2
Ъ 1.141-1/39.010100-05 К а р к а с  Крб 10
а 1.141-1.59.010100-01 Се т к а  С2. г
6 1.141-1.59.120100-05 Се т к а  С19 1
7 1.141-1.59.010001-01 Петая m к

Мат ериал
Б етон  м а рк и  м Ш 101 м*

ш .
ЧЖ.П*

Балановский
лиханская

*

>ЕР.
tAH.

Лиханская F^=r: 1
\ Ш Ш Л ш ЙГЙ1» Т

— ----------------- к - C - J

1 . Ж И . 5 9 .  М О О О О

Панель перекрытия 
/м ногопустотная

П К5Ч.15- 8А|ЗТ
р I 1 -1 

ЦНИЮПжилнща

n i/гг Н9
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Узлы Я - И  СМ. 1.141-1.59- 0 1 0 0 0 0  СБ 
Чалы ш - ш  СМ. 1.141-1.59. И0000 СБ

1.141-1.59. 2.110000 СБ
Стадия масса МАСШТАБ

Р

Лист | Листов Л

ЦИНИЗПжИЛИЩА

1ЛИННШ ЛилАНиКЛЯ с«су—
TlPOBEPUfl АИХАНСКАЯ U # 7 ~
исполнит Боброва

Панель перекрытия  
м н о г о п у с т о т н а я
ПК54.1Б-8А1УТ 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

п ч я г  т



41-с
£
£

<XосО

=*
XсооБ

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е КОЛ. При м е ­
чани е

д о к у м е н т а ц и я

<1<<1-1.S9000000 ТО Техническое описание
.Ц41-1.59000000 ВС В ы б о р к а  стали

1.14 (-1.59.250000 СБ Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж
1.14M.S9. 220000 СБ Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж ли ст-

7
Ц  41-1.59.010000 СБ Сборочный  ч е р т е ж Листы7-4

Сборочные единицы и летали

1 ,1^91-1.59010001-13 Ст е р ж е н ь  Т14 9
2 H41-1.S9.010001-19 Ст е р ж е н ь  тч б 4
5 <191-1.59.010100-06 КАРКАС КР7 10
А 1,141-1.59.010900-01 Се т к а  С9 2
6 1.191-1.59.220100-0Ц Сетка  е г о 4
7 4.441-1.59.010002-01 Пет л я  П2. 9

М а т е р и а л

Бетон м а рки  м 200 0.96 М *

— /
ц д ч т . БАЛАНОВСШ r ~ ~ГЛ.ИНЖЛ1 Аи хан с кан г г т
П Ш Е Р - ЛИХАИСШ
исполн. Бо б р о в а

1р
J ____

1. 1*H -i.59 .fc5000Q

АНЕЛЬ П ЕРЕКРЫ Т И Я  
МНОГОПУСТОТНАЯ 

П К 5 4 .1 5 - 8 А Й Т

СТЛД ИГЛИСТ [ЛИСТОВ,

ЦНИИЗПжилища

т и  /£/
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I  1  i z d .  2L

j .  , ш
— Н  4

У З Л Ы  ] Г - V I  СМ.  1 , 1 4 1 - 1 . 5 9 .  0 1 0 0 0 0  С Б
У з л ы  v j T , v l  с м .  1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 .  г ^ о о о о  с б

ГА ИНЖИР ЛИХАНСКАЯ

*sas~
ПРОВЕРИВ Л И ХАН С КАЯ

ИСПОЛНИТ БОБРОВА

-I.  . 5 < ? .  2 5 0 0 0 0  С Б

t -  Па н е л ь  п е р е к р ы т и я
—  МНОГОПУСТОТНАЯ
—  П К 5 1 .1 Б - В А т  

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб

Р 2400
Лист IAhciOB i

ЦНИНЗПжилии^А



---------
W АИМЕН0ВАНИН КОЛ. Приме­

чание££О.
о-0*

а.X
осо

3
ОС

0soi«AMEHME
До КЧ МЕНТАЦИЯ

--гТТ^ 000000 то ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕi Jill u иI ■ *—■—. i GO ППЛППП ВГ Выборка с т а л и. л/# 4 —1 ♦ 07* UUUUU U Ov1. _______________ Сборочный чертежJ 1A1-1.J7' ̂ buUUU tb
Сборочный чертеж лист2hi J||H .“ MOOOO СБ
Сборочный чертеж ЛИСТЫ2-4л л Zi1-1.59«010000 СБ

— —---------

—■ Сборочные единицы идетал»-- . _ Стерж ень пчб 4V j <41-1.59- 010001-15
3 77Гм 32010100-07 Каркас крв 10i -JSj.---—■ ■ " ... Сетка С 2 24 4 4411.59.010200-01

СЕТКА С 21 1б ,1141-139.220100-05
7 77̂ 139.010002-01 Петля П2 4

Материал
Бетон марки м\200 0.90 М*

НАЧ.ОТД. Бдлдновски
Аиханская
Аиханская

1 .141-15?. 2.6 00 00
СТАДИЯ
И р

ГА.ИНЖ.ПР.
ПРО ВЕР.исполн БОБРОВА

Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  
многопустотная
ПКЧ-8.15-* 8AivT

Аист Листов

ЦНИИЗП Ж и л и щ а
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'-А 4780

У З Л Ы  1 - 1  C M .  1 . 1 4 H H . S 9 .  ( М 0 0 0 0  С Б
У з л ы  с м .  1 . 1 4 М . 5 Ч .  w o o o o c b

ИСПОЛНИТ-

НАЦ.ОТЛ
ШШЙАиханская
Проверил л и ха н с к а я

Боброва

И 4 Ы . 5 9 .  2.6 0 0  0 0  С Б

Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  
многопустотная

ПК48.15-8 A\VT
Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж

Р 2250
Аист I Л и с то в  Л  I

Ц Н Н Ш П  ж и л и ц у



U ■ wW u *utfmi

1-<
а.о•в-

<Xе<о

ZS“X«оас
Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол.Приме­

чание

Д о к у м е н т а ц и я
1,141-1.59-00 0 000 ТО Т ех н и ч ес ко е  описание
1.141-1.59 000 0 00 ВС В ы б о р к а  стали
1 Й 1 - т 270000 СБ Сборочный  ч е р т е ж
1.141-1.59.220000 СБ Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж лист

1.14 1-<.99.010000 СБ Сбо рочны й  ч е р т е ж

Сборочные единицы и детали
1 U4M.5<J. 010001-02 Ст е р ж е н ь  т з 6
3 1.141-1.59,010100-01 Ка р к а с  к р 2 10
4 1.141-1.39.010200-01 Се т к а  с 2 2
6 1.141-1.59.220100 СЕТКА С16 1
7 1.141-1.59.010002-01 П е т л я  п г k

М а т е р и  а л

Б етон м а рк и  м 2оо 1.18 м*

■

----- ------- ----------------------------------- ----- ---—

ЙАЧ-ОТД.
Г Л .И Ш П Р
ПРОБЕР.
ИСП0АН.

БАЛАН06СКНЯ tb Z u L  Ь
Аиханская
АиханскаяЗ ^ Г
БОБРОВА

Ж :

ш

1.141-1.59.п 00 00 СБ

Па н е л ь  п ер е к р ы т и я  
мн о г о п у с т о т н а я

ПК6ЪИ5-6А»УТ

[щЬъцу, ГАЩ Д  ГлкчИЗ

ЦННИЭП^илища

W 8 Z
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Уъ ш  u-yi
У5АЫ ЭД/ЙВ

СМ. 1141-1.59. 01 0000 СБ 
СМ. 1.141-1.59. 120000 СБ

1.14Ы.59. £40000 СБ

ИАЧ.атА. БАЛАНОВСКИЙ
Г д .и и ж .ш .Л и хА н ст
Проверил Лйханская
Исполнит Бо б р о в а

Я а м е а ь  п е р е к р ы т и е  
м н о г о п у с т о т н а я

П К 6 Ъ .1 5 - Б  A f f i T
Сборочный ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р 1950
Лист |АИСТОВ Л

ЦННМЭПжилнща

т яг  <гб
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол. Приме­
чание

Д 0 К 7 М Е Н Т А Ц И Я
1.141- 1.59. оооооото Тех н и ч ес ко е  описание
*.14 1-1.59.000000 вс В ы б о р к а  стали

I-1к <-159. 280000 СБ Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж
1.141-1.59. 220000 СБ Сбо ро чны й  ч ерт еж Л и с т

2
1 - 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 0 0 0  СБ Сбо ро чны й  ч е р т е ж Л И С Т Ы

2 - 4

Сбороч н ы е  единицы и детали
1 1.141-1.59. 01000104 Ст е р ж е н ь  Ф5 1
2 1.191-1.59. 010001-05 Ст е р ж е н ь  Тб 4
3 1.141-1.59. 010100-03 К а р к а с  К Р 9 10
А 1141-1.59. 010200-01 Се т к а  с г 2
6 1141- 1,59. ^20100-01 Се т к а  с п 1
7 1.191-1.59, 010001-01 П е т л я  n i к

Ма т е р и  а а
Бетон м арки  М200 1.12 М»

НАШД.
ГЛ.ИШР

ИСПОЛ-

Баадновсм itb,Ал.
ЛиХДНСКАЯМ̂ -.

ПМВЕР НХАНСКДЯ
ДОБРОВА

1.141-159. 2.8 00 00

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

П К60.15~6АП*Т

СТАДИЯ Лист Аистов

ЦНИИЗПжилища

/7* «гг /^7
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УЗЛЫ IL-YL CM. S'}. OIOOOO СБ
У злы  Ж , Ш  CM. 1.M1-1.S9. 420000 СБ

НЛЧ.ОТД.

ИСПОЛНИТ

ЁДЛАНОбСКИЙ %
ГлинншидихАнст 
Про вери в  Аи х а н с к а я  

К о в р о в а yrxbwli

1  14-М . 59. 2BQQQO СБ

Па н е л ь  п ер е к р ы т и я  
многопустотная

ПК60Л5-6А5Т 
Сбо ро чны м  ч ерт еж

Р шо
Лист I Листов Л

ЦНИИЗП^ИЛИО|А

т * £  ш
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Об 03 Н А Ч ЕН И Е Н а и м е н о в а н и е кол. Приме­
чание

Д О К У М Е Н Т А  ПИЯ
(.141-(.59. 000000ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
1.141-1.59. 0 0 0 000 ВС Выборка стали
1.14(-(.59. 290000 Сб Сборочный ч е р т е ж

(.141- (.59. 220000 С6 Сборочный чертеж ЛИСТ2
1.14(-1. 59.010000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ ЛИСТВЫ

Сборочные единицы и летали
* (.14 (-1.59, 0(0 001-08 СТЕРЖЕНЬ T9 5
ъ (.141- (.59.0 6 0(00 К а р к а с  к р ч 10
k 1.141-1.59. 010200-01 Сет к а  сг 2
6 <.14(-{.59. 220100-02 Сетка c ie 1
7 1. (4 (-(.59.010002-01 Петля П2 k

Ма т е р и а л
Б етон марки м‘200 М*

ИАЧ.ОТД. 
ГАИИНШВ
ПСОВЕЯ
исполит

ЛиХАИСКАЯ
Ш Ш я
КбвРОВХ

1 290000

Панель перекрытия 
многопустотная 

nK57.15-6A1VT

Ста д и я Лист Листов

ЦННЫЗП жилии^А

*29
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У5ЛЫ i L - E  CM. 1.Й1-4.59, ОЮОООСБ
Узлы SL.51 см. ■1.й<-< .5<). ггоооосв

r---L

1 Й Ы . 5 9 .  29 0 0 0 0  СБ
(L__ Па н е л ь  п ерек р ы ти я  

м н о го п у с то тн а я  
ПКБ7Л5-6 AfvT 

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Г Ш Щ [ш Ш Е Е £ Щ 2 2
Й АМ.ОТД

£67$ iГл.КНЖПРЛиханская '
IPOBEP Лиханская
4СП0АН Боброва Фьш<I___ [Лист 1 Листов

— L !— - Ц ,Н И И Щ ж и л и 1Ц А

'7V s <з -/зо
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Об о з н а ч е н и е Н А И М Е  Н 0 В А Н И Е КОЛ
Приме

чайке

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

1  Ж -  1.59< ООООООТО Т е х н и ч е с к о е  о пи с ан и е

1 Ж -  I59.0OOOOO ВС Вы б о р к а  стали

j. Ж -  -1.59.300000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

4. |A1-1.59.?20000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
ЛИСТ

2

4. 141-1.59010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
ЛИСТЫ

2-4

Сб о р о ч н ы е  единицы настаю

1 1.141-1.59.010001 -11 , Ст е р ж е н ь  * т Ъ

2 1.441-1.59.010001-12 СТЕРЖЕНЬ Т1 ъ 2

3 1.14 1-1.59,0Б0Ю0- 01 Ка р к а с  к р ю 10

А 1.1 А 1-1-59.01020 0-01 Се т к а  С2 г
б 1.Ж-1.59Д20000-03 Се т к а  С19 1

7 1.1А1 -1.59.010 0 0 2-01 Пе т л я  П2 4

М а т е р и  а л

Б е т о н  м арки  м гоо 1.01 м»

1.141-1.  59- 300000\frrt------ [
ИАЧ.0ТА. ШАНОВСКЙи)
гл.иияш Ливанская П а н ель  п е р е к р ы т и я  

мн о г о  п у с т о т н а я  
ПК5Ч.15- 6 AIVT

СТАДИЯ Л и с т Л и с т о в

ПРОВЕРЬ А и х а н с ш zzzz Р 4
исполнит]IБОБРОВА

ц н и н зп ж и д и и й( Г

w z e  /з/
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1 3 1

E Ш Z  1 — 1 И

Узлы IT — Z! 
Узлы и ,  0 1

с м .  1 . 1 А 1 - 1 .  5<J.  0 1 0 0 0 0  С6 
с м .  1 . Й Н .  5 9 .  поооо с б

1 . 1 А 1 - 1 . 5 9 .  3 0 0 0 0 0  СБ

Качота
ГЛ.ИШН.ПР
Пробери/
ИСПОЛН-

БАААНОВСМк 
ДИХАНСКАЯ 
АЙханскЖ ^ ^
Боброва

__
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я

/У1НОГОПУС 7_0 Т Н А Я 
ПК5ЧИ5- 6 A|V Т 

СВОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

С Т А Л И Я М а с с а МАСШ ТАБ

Р 1525
Л и с т 1 л и с т о в  л

ЦНИИ ЭПжилища
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ Приме­

чание

ДО К У МЕНТАЦИЯ
1.141-1.59. 00000010 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

1 Ж - 1.59* 000000 ВС В ы б о р к а  стали

1.141 - т 310000 СБ. Сбо рочны й  ч ерт еж
1. 141-1.59.220000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж АИСТ

г
1.141-1.59.010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж листыа-4

Сборочные единицы и летали

1,141-1.59.010001-13 Ст е р ж е н ь  Ф14 4
3 1.141-1.59.060100-01 Ка р к а с  к р ю 10
4 1.141-1.59.010200-01 Сет к а  с 2 2

6 1.141-1.59.220100-04 Сет к а  его 1
7 1.141-1.59.010002-01 ПЕТЛЯ П2 ц

М а т е  р и а л

Б етон  м а рки  мгоо 0.96 м3

1.141-1.59.310000i
НАЧ. OTA. БАЛАНОВСЫН1/Ом& tzr~
ГАИНЖ.ПР ЛИХАНСКАЯJJL , Па н ел ь  п ерекры т и я  

м н о го п у с то тн а я
ПК51.15-& AivT

СТАДИЯ Лист листов
ПРОВЕР- ЛИХАНСКАЯ Р л
ИСПОАЦ. БОБРОВА jbbbH ЦНИНЭП жилищ ао1

i7*tsa. /зз
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Углы JL - Z  СМ. 1.U M .  57. 010000 СВ 
У г > л ы и Е } 2 ] [  с м .  1 . и м .  5 9 .  г г о о о о  с б

1 , 1 4 1 - 1 . 5 9 . 3 1 0 0 0 0  С6

6ftAAUQSCKKifĉ t'НАЧ.ОТЛ
ГЛ ИНМАИХАНСКАЯ
Провер |л и х а н с к а я

Ж 3 7

И С П 0 Л Н БОБРОВА

Па н е л ь  ПЕРЕКРЫ ТИЯ 
МНОГОПУСТОТНАЯ 
ПКВиБ-БАТУТ

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ Ма с с а МАСШТАБ

Р 2.400
А и с т Л и с т о в  л
ЦНИИЗП ж и л и щ а

/74 г  г
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=1*XСОос=
Об о з н а ч е н и е Н А И МЕ Н  0ВАНИЕ кол.

*
Приме-
ЧАНИЕ

Д О К У М Е И Т А Ц И Я

*• 59.000000 ТО Т ехническое описание

<■ 14 M.S7.000000 вс В ы б о р к а  с та ли

И М - 1,57.320000 СБ Сборочны й ч е р те *
UAM.59.ML00Q0 СБ Сборочны й  чертеж

лист
2

u a i - 1.57.010000 СБ Сборочны й  черте* листыг-ц

Сборочные единицы и детали
1 1*1^1-1.59.010001-15 СТЕРТКЕНЬ Т16 2
2 1.1414 59.010001-16 Стер ж ен ь  ф п 2
3 h m - i .57.06oioo- oi Ка р к а с  к р ю 1 0

А 1.1М-1.57.010200-01 Се т к а  с г г
б 1.1А1-1.59.2.20100-05 Се т к а  см 1
7 1.1ЧМ. 57.010002-01 Петля  П2 А

М а т е р и  а л

Бетон м арки  м 200 0.90 м5

1. 141- 157.  -520000
НАЧ. ОТД - БалановскийШ*Дч./
TA.MMWJК и ш с к а я П а н е л ь  п ере к р ы ти я

МНОГОПУСТОТНАЯ
ПК48.15-6А1УТ

СТАДИЯ лист листов
ПРОВЕР Ли х а и с к а я р 1
исполн. Бо б р о в а ЦНННЗПжилища—

/ 7 4 ^  /35
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Ж  Ш  Е  1— 1

У з л ы х - Е  СМ. 1.1̂ 11-1.59. 010000 СБ
УЗ Л Ы Ж ,Ж С М .1 .Й И .5 < ? . 220000 СБ

I . I M - I . 'a ? .  320000 СБ

L__ П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о го п у с т о т н а я
ПК48.15-6 AIVT 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА М а с ш т а б
ШОТА Балановский

р М50ГАИНН1 Ilf ДИХАНСКАЯ

I со fn 1 А и х а н с к а я
Исполнит Б о б р о в а 1Щкг Лист I ЛИСТОВ 1

I
ЦНИНЗП ж и л т ц л

S 74s a  / з б
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Обозначение Н а и м е н о в а н и е кол. Приме­

чание

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
1141-1.59.000000 то Техническое описание

Ш  1-159.000000 ВС В ыборка стали

1.141- 1.59. W  0000 СБ Сборочный чертеж

1.141-159.220000 СБ Сборочный чертеж
ЛИ̂ СТ

1.141-1.59.010000 СБ Сборочный ч ертеж

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  д е т а л и

1 1.141-1.59. 010001-02 Ст е р ж е н ь  тз 5
Ъ Ш1-1.59. 060100 Каркас к р 9 10
к 1.141-1.59 010200-01 Сетка  сг г
6 1.141-1. 59 220100 СЕТКА С16 1

7 1.141-1. 59-010002-01 Петля  пя и

Ма т е  р и  а л
Бетон марки м 200 1.18 м*

1.141-1.59.  ЪЪОООО
НАЧ.0ТА. Балановсщ JAjuhIW' р̂_.
ГЛ.ИНИШЛ и ханскаЯ Па н е л ь  п е р е к р ы ти я  

м н о го п у с т о тн а я
ПК6Ь.15-4 A1VT

СТАДИЯ Аист Аистов
ПРОВЕР. АИХАНСШ Р i
НСПОАН- БОБРОВА

унИИЗПжилиц^Аг гр*

m z z  / 3 7
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Узлы н- v i  C M . 1 W M . 5 9 .  о ю о о о  с б  
У з л ы  9 j} ,v 5 i С М .  1  И И - 1 5 9 .  2 2 0 0 0 0  С 6

нлчотл БАЛЙНоеСМ to.
[Д.ИНШП1 ’ЛИХАНСКАЯ 
ПРОБЕРИ/ ДиХАНСКАЯ
Исполню Бо б ро в а

и

ш

I 1414.59* 530000 Сб

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я
м н о г о п у с т о т н а я

П К  6 5 . 4 5 -  4 A \ V  
Сборочный ч ер теж

Ь|МаШШИЫ!1м[ДД
2 3 5 0

Ли с т  I ЛйстовР Г

ЦНИИЭП ЖИЛИЩА
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Об о значен  и е Н ам м е н о в а н  не КОЛ- Пр и м е ­

чание

Д о к у  me  и т а  ц и я

1.141- 1.59.000000 ФО Т ехническое описание

1-141-1.59.0 0 0 000 ВС В ы борка  стали

1.141-1.59.340000 СБ Сборочный чертеж

1141-1/59220000 СБ Сборочны й ч ертеж A4f7
1.14 1- 1.59010000 СБ Сборочны й  ч е р т е ж П СЛ Ь|

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и д е т а л и

1 1.141-1.59.010001-05 Сте р ж е н ь  Фб Ъ
2 1.141-1.59.010001-06 Ст е р ж е н ь  Т7 2
5 1.141-1.59.060100 Ка р к а с  КР9 10
4 1.14 1-1.59.010200-01 Се т к а  С2 г

е 1.141-1.59220100-01 Се т к а  С17 1
7 1.141-1.S9.010002-01 Петл я  П2. 4

М а т е  р и а л

Бето н  марки М200 1.12 М*

1.141-1.59.  5 4 0 0 0 0л
НАЧ.ОТД, БМАН06ЕМ* <•—
гл.итапр.ДИХАНС̂АЯ (4,,

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я
МНОГОПУСТОТНАЯ

ПК 60.15- A A1VT

Стадия лист Листов
Р 1ПРОВЕР- ЛНХАНСКАЯ"<}лЛ

ЦИНМЗП ЖИЛИЩАисполи. Боброва УЪШ RJ
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У алы г - ш  cm. u 4 i -i .s 4. 01 оооо ев 
Узлы Ж  Ж  CM.1.141-1.S4. 22 0000 СБ

/J

Иач-ОТД БАЛАНО&СКИИ
ГЛ.ИНЖПР ЛИХАНСКАЯJ
ПРОБЕР- ЛИХАНСКАЯ
Нсполниг БОБРОВА шт

м г

1.141-1.S4. Ъ4 0000 СБ

Пан ел ь п е р е к р ы т и я  
многопустотная
ПК60.15 - Ц A1VT

Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж

СТАЛИЯ МАССА М АС Ш ТАБ

Р £800
А и с т 1 Л и с т о в  i

Ц Н И И З  П  Жилиц. А

/7</g& /Ьо
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

1.ЙЫ.59,оооооо то Техн и чес ко е о п и с а н и е
4.494-1.59.000000 ВС В ы б о р к а  стали
1.19 Ы .59.35 0000 СБ Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж

4.191-1.59.220 0 0 0 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж Листг
1.191-1.S9.0f 0000 СБ Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж ЛЧЧ\Ь>

Сборочные  единицы и детали

1 1.191-1.59.010001 - 08 Ст е р ж е н ь  T9 А
3 1.194-4.59.060100-01 К а р к а с  к р ю 10
k 4.191-1.59.010200-01 Се т к а  сг 1
а 4. 14 <-1.59.22010 0- 02 СЕТКА С18 1
7 1.191-1.59.010002-01 Пет л я  пг 4

М а т е  р и а л

Б етон м а рк и  м 2оо м*

9
Е
Е

е
с
1
3  __________________

С
С
4

\ 1 .191-1 .5<J. *>50000/  а' /
НАЧ.ОТ/1. Ба л а н о в с ш dfOĵ Uut r

—  -

\
к
а
К.
К.

гл.ннш!И ЛихАНСКАЯ ж -
П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м но гопусто тная
ПК57.15-4 AIVT

СТАДИЯ Л и с т Л и с т о в
Р л

ПРОБЕГ> Л и в а н с к а я

ЦНЫИЗ П Жили UJ.Aисполм|. Боброва
^ Т 1

/❖ /
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1

i

УЗЛЫ Й-Y СМ. 1.141-1. 5^. 010000 СВ
УЗЛЫ fjljVJU СМ.1.14Н.5<?. 220000 С6

1Л.ИНЖ.ПР. АИХАНСКАЯ 
П р РВЕРИЛ|Ди ХАНС1ЯАЯ ~ж ^
к п  ол н и г Бо б р о в а Щ

•I.1AM.59. 15 00 00 СБ

Пан ель  п е р е к р ы т и я  
многопустотная

ПК57.15- 4 А5  Т
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ Ма с с а МАСШТАБ

Р £ 6 7 5

Л и с т  | Л и с т о в  \

ЦНЙЙЗП ж и л и щ а ]

/74 гг
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Обозначение Н АИМЕН0 ВАН Н Е колПриме­

чание

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
1.141-159. 000000 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
1. 141-159. 0D0000 ВС В ы бо рка  стали
1.14 (-1.59. 36 0000 СБ Сборочный  ч е р т е ж

1 141-1.59. 290000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
Лист

2
1.141-1.S9. 010000 СБ Сборочный ч е р т е ж листы2-4

Сборочн ые единицы и детали

3 1141-1.59. 060100-01 К а р к а с  КРЮ 10
4 1.141-1.59- 010200-01 Се т к а  с2 1
1 1.141-1.59. 010001-01 Петля m 4

Перем ен н ы е д а н н ы е
для ИСПОЛНЕНИИ

1.141-1.59.360000 ПКЬЧ.15-4 AW T
Сборочные единицы и детали

1 1.141-1.59. 010001-11 Ст е р ж е н ь  Т12 Ъ

2 1.141-1.59. 010001-12 Ст е р ж е н ь  Т13 1
6 1.141-1.59- 220100-03 Се т к а  С19 1

М а т е р и а л

Б етон  м а рки  мгоо 1.01 И3

£__
НАЧ.ОТД БалановскийJ&OAbU
ГА. ИНН» Лиханс кая
ПР0ВЕР '1ЛИХАНСКАЯ
ИСПОЛН. 1бОбРО вА

!(1

1- 1А 1-1 .^9.ЪвОО 00

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  __

П К5Ч.15-4А1УФ; П К51.15- <4 AWT

СТАДИЯ Аист АИСТОВ

ЦНИИЗПжилища

i7 ifga. Jt/ i
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Об о з н  а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОА-
Приме­
чание

1.141-1.59.360000-01 ПК51.15 -  4 M V T
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И ДЕТАЛИ

\ 1.141-1.59. 010001-15 Стержень тй А

г 1.141-1.59.010001-14 Стержень tis Ъ
6 i . i k \ - < S % 2 2 Q i Q Q - Q k Се т к а  с 20 i

М  А Т Е  Р И А Л
Б е т о й  м а р к и  маоо 0.96 М3

, Аист
1.141-1.59. ЪбОООО 2

m s a  m



^ ~ |  Д -  - ® - |

_______ - S L J

М а р к а О б о з н а ч е н и е мм
Масса,

КГ
ПК5Ц.15- ^АЕт 1 .1 4 И .5 9 .360000 5380 £525
ПК51.15- ^A IV t 1 .14 -Ы .59 .360000-01 5080 £4 00

Уълы H-V см. Н.1А 1-1 
Углы vn.vni см.

. 5<J. 01 00 00 СБ 
1. 59 . ггоооо сб

U M - 1 . б<?. 3 6 0 0 0 0  Сб

ЙАЧ.ОТА 1 ктж ьщ ы Ш <-
ГЛ.ИИшЩшсШ

Ш ш ШПРОЬЕР
Исполш БОБРОВА

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я
МНОГОПУСТОТНАЯ 

ПК5ЧИ5-^а 5Т; ПК51.15'4А1\/Т 
С бо р о ч н ы й  ч е р т е ж .

СТАМИ (Лаоса М асштаб

р
СМ

ТАБЛ
Лист 1 Листов Л

ЦИИИЗПжилища

/7^
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Об о з н а ч е н и е НАИ М ЕН0ВАНИЕ кол. Приме­
чание

Д ОКУ ME НТАЦИЯ
т ы . 59. ооооооТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
1.141-1.59- 000000 ЕС В ы б о р к а  стали
1.Ж-1.5<}. 370000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
1.141-1.59. 220000СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж Л^СТ

1 Ж Ч .5 9 . 010000 СБ Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж листы2-4

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И ДЕТАЛИ
i 1.141-159. 010001-16 СТЕРЖЕНЬ *147 4
ъ 1 .Й И 5 9 . 060100-01 Ка р к а с  к ю 6
4 т ы . 59. 010200-01 Се т к а  с2 2
S 1.141-1.59. 220100-05 Се т к а  С21 1
1 (.141-1.59. 010002-01 Пе т л я  пг 4

М а т е  р и а л

Б етон м арки  мгоо 0.90 м3

------1------- 1 '
1.141-1.59. 37 0000ц

ГЛ.У1НЖ.ПРЛихансм П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

ПК48.15- A AWT

СТАДИЯ!{Лист 1[Листов 1
ПР06ЕР. ЛИХАНИКАЯz z z r I Р IL Z Z J ! - i l J
нсполн. Боброва ЦННИЗПжилИ1ЦАР

JOP,



Ж  noW

%

к

VI

1© 1© 1 Э ( В
+ Ж + ) - к

-  к  к  ч  _ _ . л
97.5 370 i 555 ____L _ 37 0 |97.5

Г— ~т----------—л---- 1490
т

-■5 |
^  7

U  M i 350
АЧ80

15

У З Л Ы  Л - \ /  CM. 1.141-1.59. 010000 С6
Узл ы  Я Г¥Ш см* 1-141-1.59. МОООО СЬ

Was отд Балановой
1л кнж.П? Лиханская '
ПРОБЕР ЛиХАНСКАЯ
Исаоли Боброва

*■141-1. 39. ЪТОООО СБ

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
многопустотная  

П К 4 8 /!5 -4 А (У Т  
С б о р о ч н ы й  uppity

СТАДИЯ1МАССА

Р 1225 oi
Лист 1 листов 1 I

7* * р  /47

ЦНШ ЗП ж и л щ а  I
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Н а и м е н о в а н и е КОЛ
Приме­
чание

Д OKN М ЕНТАЦИЯ
i . w - 1 . 5 9 .0 0 0 0 0 0  т о ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
i.  ( ' i f - о о о о о о  вс В ы б о р к а  стали
1. ia m .59.38oqoq СБ Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж

1. ЙМ.59.210000 С6 СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ л^ст

1191-159.010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж АИгс:$ '

Сборочные единицы и детали

1 1.191-159, 010001-02 Ст е р ж е н ь  т ь 2
г 1.1ЧЫ.59.0Ю001-03 Ст е р ж е н ь  та 3
ъ 1.ЖЧ.59.060100-01 Ка р к а с  k p io 10
ц 1.191-1.59.010200-01 СЕТКА С2 г
б 1.191-1.89-220100 Се т к а  c-i 6 1
7 1.1Ц1-1.59.010002-01 Пет л я  пг 4

М а т е р и а л

Б етон м а рк и  меоо т мъ

ндч.отд.
ГЛ.ИНЩ.ПЕ
IT РОВ ЕР.
исполн.

EAAAHOSCttMl
ДИХАНСКАЯ

ДИХАНСКАЯ
Б о б р о в а

1.1 *i1- 1.gcj -580000

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  

ПК 63.15-Ъ АIV ф

Р адия Ли р Л и с т о в

ЦНЫЫЭП жилищ/

< 7 *fg &  { if g
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 и-UVQU I W
oUoK SHk!
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—— СП-а-I1 1й

■U Ж\--т~\ "ГщР6180

Уалы Ц —V  CM. 1.141-1. S'). 0100 00 СБ
Уалы wr,ffi cm. 1.141-1. s<). ггоо oo сб

Н Н Н ш я ш ш ■ i Н |
Ш ■ н н н н ^ н ■ 1

ш ш ш И Н И И 1 И Н Н m
Н И Н и н н н н н и н и

SMH
Га инунпИАи х а н с к д я  \*^-п  
Пр о в е р  |А и х а н с к а я  v£ ^ .

1 ЪЪ 0000 сб

Панель перекрытия 
многопустотная

ПКБ3.16-ЗА1УТ
Сборочный чертеж

СТАДИЯ Масса масштаб

Р 2950

Лист 1ЛИСТОВ Л

ЦННИЭПжилща

/ 7 4 ?  а  /де
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Обозн ач е  н и е Н а и м е н о в а н и е КОД.

—1-г-
Приме­
чание

Л ОКУ м Е НТАЦ ИЯ
1-191-1.59. 000 0 00 ТО Техническое описание

59. 000000 RC В ы б о р к а  стали
1.191-1.59.590000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч ерт еж

1.191-1.59.220000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж А И С Т
г

И М - 159-01 0000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч ер т еж листы
г-4

Сборочные единицы и детали
1 1.191-1.59. 010001- 0S СТЕРЖЕНЬ Т7 Б
3 1.191-1.59. 060100-01 Ка р к а с  к р ю 10
4 1.191- 1.59,010200-01 СЕТКА С2 г
6 1.191-1.59.220100-01 Се т к а  СП 1
7 1-191-1.59. 010002-01 Петля  п г 4

М а т е  р и а л
БЕТОН МАРКИ М200 1.12 м*

____

i. 191-1.59. ъэоооо
Панель перекрытия 

многопустотная 
п кб О И Б - ЗА й т

СТАДИЯ АИ СТ Л и с то в
Р i

ЦНИИЗПжилища

*7& t2  /50



гянм-шмуа I 
VJ.W

 и uVOH IWQU sn дни

i
I O Kl

Ж  Ш  j Z  ^  — 1

Уълы il~YL
У з д ы З Ш

СМ. 1. 141-1.5<?, 01 0000 СБ 
СМ. 1. 141-1.5е}. 220000 СБ

' M A ^ I . 5 9 .  5 9 0 0  00 СБ
/ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я  
ГТК60.15- 3 A W  т  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ Ма с с а М а с ш т а б

Р 2800
HA4.0WW Б а л а н о к н и fobjjOA, L
Гд.инж.пр ЛИХАНСКАЯ З С Г
П р о ?'е р . АИХАНСКАЯ f N y Лист | Листов АЛсг- .кит Б о б р о в а nu

Ц Н 1 Ш З П  ЖИЛИЦА

/ 74Г Г & /5/
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ОБ01Н АЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е кол. Приме­
чание

д о к у  М Е Н Т А  ц и я
1.141-1.S9.000000TO Те х н и ч е с к о е  о писание

1.191-1.59- 000000 ВС Вы б о р к а  стали
Ш М 5 9 .4 0 0 0 0 0 С Б Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 Ж -1 5 9 . 220000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ Л И С Т
2

Ш  1-159- 010000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ л и с т у

Сбо ро ч н ы е  единицы и детали

1 1.191-1.59. 010001-08 СТЕРЖЕНЬ T9 1
2 1.191-1.59.010001-09 Ст е р ж е н ь  т ю ъ
5 1.191-1.59. 060100-01 К а р к а с  к р ю 10

Н М -1  59,010200-01 С е т к а  с 2 2

6 11*41-159.220100-02 СЕТКА С18 i
7 11*4И . 59.010002-01 Петля П2 а

М а т е р и а л

Бетон марки мяоо 1.01 м3

з г

МАЧ.0ТА [БАЛАНОВСКИЙ [г-----
Гл.инж.пр ЛИХАНСКАЯ 1
Провер ЛИХАНСКАЯ
Исполнит Боброва

Г

1. 1Д1Н . 59. *10 0000

ПАНЕЛЬ п е р е к р ы т и я  
МНОГОПУСТОТНАЯ 
ПК57.-15 -*3AW Т

Стадия Лист л и с т о в

ЦНЫИЗП жилица

/7 ^ 8 г /яг.
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е кол.

____U1
Приме­
чание

Л  0 КЧ M E НТАЦ ИЯ
1.14МЛ9.000000 ТО Техническое описание
1.141-1,59.000000 ВС В ы бо рка  стали
1.1M-1.59.4l 0000 СБ Сборочный ч е р т е ж
1.14И.59,220000 СБ Сборочный  ч е р т е ж л и с т

Л И СТЫ010000 СБ Сбо рочный  ч е р т е ж  .
Сборочные единицы и детали

_f .1__

ъ ИМ -1.59.060100-01 Каркас  к р Ю 10
4 1.1М-1.59 010200-01 Сетка  сг 2
7 1.Й 1-1.59.010002-01 Петля  пг 4

Перем енны е д а н н ы е
ДЛЯ ИСПОЛНЕНИИ

1.Й1-1. 59,410000 П К 5М.15-В AIVT
Сборочные единицы и детали

1 1,191-1.59.010001-12 Ст е р ж е н ь  Т15 4

6 1.191-1.59.220100-03 Сетка  с 19 1
МА Т Е Р ИА Л

Бетон м арки  М200 1.01 м3
1.191-1.59 410000-01 ПК51.15~ЗАйт

Сборочные единицы и детали
1 1,141-1.59.010001-14 Ст е р ж е н ь  t i s 4

6 1.141-1.59.2.20100-04 СЕТКА С 20 1
МАТЕРИАЛ
Бетон марки м 200 0.96 м ъ

Н А Ч.0ТД 6АЛАН08СКИ tr
171ИНЖ.ПР Л И Х А Н С Ш 4
ПРОВЕР. Т йханска; ~Ж ^ \

иотолн ‘ Б о б р о в а

1 .  1 4 1 - 1 . 5 9 .  4 1 0 0 0 0

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я
М Н О Г О П У С Т О Т Н А Я

П К 5 Ч . 1 5 - З А 1 3 Т ;  П К 5 1 .1 5 - З А м |  Ц Н И И З П ж и Л М Щ А

СТАДИЯ1ЛИСТ 1ЛИСТ0В
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол.

Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

UM -'l.ss. 000000 то Техн ичес ко е  о п и с а н и е

1.14Н.59. 000000 ВС В ы б о р к а  стали
1.14 И .59. 420000 С6 Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж

1М Ы .59. 010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж ЛИСТЫ
г -4

Сборочные единицы иаетали
4 1,141-1.59 010001-01 Ст е р ж е н ь  т 2 4

2 1.141-1.59 010001-02 СТЕРЖЕНЬ т з 1
3 1.141-1.59 010100 К а р к а с  k p i 8
А 1.1 4 1-1.W 010200-02 С е т к а  с з 1
6 1.141-1.59-420100 Се т к а  С22 i

7 1.141-1.59- 010002-01 Пе т л я  П2 4

М а т е р и а л

Б ето н  м а рки  м 200 0.86 м3

1.141-1.59. 420000
НАЧ.ОТД бАШОВСКИГTjCk̂ &l
ГА.ИНЖ.1if Аиханская П а н е л ь  п ерекры т и я

МНОГОПУСТОТНАЯ 
ГЖ6Ъ. 12-8 ANT

Ст а д и я Л и с т  iА и с т о в
р 1ПРОБЕР. Аиханская -<^т.

ЦНИИЗ П жилищаИСПОЛН. Б о б р о в а fom1 И

/7 4  Р Р  /5 6
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Узлы n-V СМ. 1.141-1.5<}. 0 1 0 0 0 0  СБ

м

1.141-1. 5<?. Аеоооосв

Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  
многопустотная
ПК6Ъ.12.-8 Ai7? 

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАЛИЯ МАССА МАСШТАБ

Р •2200
Лист 1 | Листов 2

ЦНИНЗПжилища

НАЧ ОХЛ. 6АААН08СКИК ’(/а~4>*Ь
ГД ИНЖ-ПР Ди х а н с к а й ^ 7
ПРОБЕР Аиханская
ИСПОЛНИ! Б о б р о в а
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Обозначение На и м е н о в а н и е КОА

1 »v с

Приме­
чание

Д О К У  М Е Н Т А Ц И  я

1 .1 4 1 - 1 . 5 9 .0 0 0 0 0 0  ТО Техническое описание
1. 1 4 1 - 1 .5 9 .0 0 0 0 0 0  ВС Выборка стали
1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 4 3 0 0 0 0  СБ Сборочный чертеж
1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 4 2 0 0 0 0  СБ Сборочный чертеж ЛИСТ

г
1 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 0 0 0  СБ Сборочный чертеж л и с у м

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  д е т а л и
1 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 0 0 1 - 0 4 Стержень тб 2
2 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 0 0 1 - 0 5 Стерж ень  тб 3
3 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 1 0 0 - 0 2 Каркас крз 8к 1 . ( 4 1 - 1 . 5 9 , 0 1 0 2 0 0 - 0 2 С е т к а  с з 2
6 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 4 2 0 1 0 0 - 0 1 Сетка с г ъ f
7 1 . ( 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 0 0 2 - 0 1 П е т л я  П 2 . к

Ма т е р и а л
Б Е Т О Н  М А Р К И  М 2 0 0 0.8 Ч М *

1. 1.59,4*300 00

Па н е л ь  п е р е к р ы т и е  
м н о г о п у с т о т н а я
ПК60.12-8 AlVT

Ста д и я Аист А и с т о в
P i  1 1  

Ц М И И З П  жилица

159
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У з л ы  Н  см. 1.141-1.59- 0 1ОООО СБ 
У з л ы  IX ,Х CM. 1.141-1.59- 420000 СБ

1.141-1.59. 430000 СБ

Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  
м ногопустотная 
ПК60.12.-8 AIVT 

Сборочный  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб
ИАЧ.ОТД- Балановски Л-

Р 2100ГЛ.ИНЖ.ПВЛиханская ч ь
ПРОЬЕР. Ли х а и с к а я
исполн Бо б р о в а ( Лист I ЛИСТОВ А

0
ЦНИНЗПжилища

Щ 8 И  /60
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол. Приме­

чание

До кч м Е н ТА ц и я
1.141-1,59- 000000 ТО Техническое описание
1.141-1.59 000000 ВС В ы бо рка  стали
1.1*11-1.59 44 0000СЬ Сбо ро чны й  ч ерт еж

1.141-1.59.42 оооо сб Сборочный  ч е р т е ж лист
2

1. 141-1.59.010000 Сб Сборочный ч ерт еж листы2-4

Сборочные единицы и детали

А 1.141-1.59.010200-02 СЕТКА СЪ 2
7 1.141-1.59 010002. Петля  ги 4

Перем енные д анны е

для исп о лн ен и й
1.141-1.59. 4*10000 nRB7.12-8AlVT

Сборочные единицы и детали
1.14 М .5 9010001-07 Стерж ен ь  фб 2

С 1.141-1.59.010001-08 Стерж ен ь тя 2
3 1.141-1.59 (ИШ00-0М Карка с  к р б 8
6 1.14 1-1.59. 420100“02 Сет к а  С24 1

Ма т е р и а л

Бетон м а рки  м 2оо 0.80 М3

< и
"ИАЧ.0ТД. Балановсш иг~
ГЛ.М1Щ.ПР] Л ИХАНСКЛ^
ПР0ВЕР. М айская

ИСПОЛН Бо б р о в а

- U 4 1 - 1 5 9 . 4 4  00 00
Панель перекрытия 

многопустотная
n K 5 l . 1 Z - 8 A W T i  П К Ч 8 . 1 Ш м 1 Ц Н и и З П ж и Л И 1 Ц А

СТАЛИН А ист Л и с т о в

m s s
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16-1
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ат <—ос<0 О О б о з н а ч е н  и е Н а и м е н о в а н и е К о л .

Пр и м е ­
ч а н и е

1  141- 1 . 59.  0000- 01 r m 4 8 J 2 - 8 A \ V T
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  « де тали

■f U 4 1 - 1 . 5 9 -  01 0001- 15 С Ф Е Р Ж Е И Ь  ¥16 2

—
г
ъ

1. 141-1. 59.  01 000 1 - 1 6 С т е р ж е н ь  т < 7 2

\ . \ k \ - L «59. 01 0 1 0 0 - 0 7 К а р к а с  k p s 8
б 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 4 1 0 1 0 0 - 0 5 С е т к а  с  г п 1

М а т е  р и а л

Б е т о й  м а р к и  мг оо 0.68 м *

1 . 1 4 1 4 .  5 9  . 4 4 0 0 0 0
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и и КОЛ-Приме­
чание

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
1 191-1.59000000 то Тех н и ч ес ко е  оп исание

1.191-1.59.000000 ВС В ы б о р к а  стали

1.191-1.59.950000 СБ Г с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
-(.1^1-1.59.̂ 20000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж лист2
1,191-1.59 010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж АИСТЫ2-4

Сборочные единицы и детали
1 1.191-1.59 010001-10 Ст е р ж е н ь  Т11 1
2 1.191-1.59010001-11 Ст е р ж е н ь  Т12 ъ
3 1141-159. 010100-05 К а р к а с  к р б 8
ч 114 И . ̂ 9. 010200-02 Се т к а  с ъ г
6 1141459.420100-03 Се т к а  С25 1
7 1.191-1.59 010002 Пет л я  П1 9

М а т е р и  а л

Б етон м а рки  мгоо 0.76 м3

1. 141-1. 59 950000НАЧ. ОТ/
П 1ШЖГ1. БАЛАНОВСКИЙ

ID AuVALi/lfc'АО
&%аь1Л#ИН/г*.1

ПРОВЕР
1г /\ИаАпС|чММ
»• Аиханская П а н е л ь  п е р е к р ы т и я

МНОГОПУСТОТНАЯ
HK54.12-8A1VT

СтадииАист Листов
р 1исполм. БОБРОВА

Ц Н Ш ЗП  ЖИЛИЩА

т я г



w
vsg I 

vivitf-u iiVoi 11 vV
b

u«n ш

Л01

Узды Ц-Y см, 1Й1-1. 5 9. 01 0000 СБ
Узлы (x,x см, 1.ЙМ.5Я. Aeoooo cb

1.  Ш Ч .  5 9 .  4 5 0 0 0 0  СБ

/ П а н е л ь  п е р е к р ы т и я
МНОГОПУСТОТНАЯ 

ПК5Ч.12.-ВА1УТ 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С ТАД ИЯ МАССА Ма с ш т а б
Нам. отдела Балановский Уйм<ЯОч

Р 1900Гл н н ю п р Ли х а н с к а я
п р о в е р Ли х а н с к а я
Мополм. Б О Б Р О В А Аист | Листов 4

Ц Н И М ЗП  ж и л и щ а

т х г  165
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Об о з н а ч е н и е

н а м . 59.000000 то
1191-1.59.000000 вс
1 191-1.59.960000 СБ

Н а и м е н о в а н и е

д о к у м е н т а ц и н

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

В ы б о р к а  стали

Сбо рочный  ч ерт еж

к о л .
Приме­
ч а н и е

\льъ

1 191-1,59.920000 СБ Сборочный чертеж листг
1 191-1.59.010000 СБ Сборочный чертеж *■{3?

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  д е т а л и

МЧ1-1.59 01000МБ С Т Е Р Ж Е Н Ь  Ф19
1191-1.59-010100-06 Каркас КР7
1191-1.59.0102QQ-02 СЕТКА С Ъ
1191-1.59,920100-04 СЕТКА С 26
4.191-1.59.0Ю002 Петля ш

Ма т ери  а л
Бетон м арки  м 2оо 0.72

/
Н А Ч .О Т Д . Ъ а л а н о в с к я и tr
Гл .~ й н ж ,п р А и х а н с к а я

П Р О Б Е Р А и х а н с х а я

и с п о л н . Б о б р о в а Т Щ л

-H-M.S9. ^60000
С Т А Д И ЯПанель перекрытия

м н о г о  пУСТОТНАЯ
ПК51.12-8АЦТ

Диет [листов

ЦНИИЗПжилищ/

Щ 9 г  / е е
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1 - 1

У з л ы  5-v cm.1. 141-1. *9- о ю о о о  C6
УЗЛЫ CM. 1.141 "I - 59- A20000 C6

1.141-1. 59. 460000 СБ

Панель п е р е к р ы т и я  
м ногопустотная

ПК51.1Я.-8 AST 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ
H A 4 .0 T A J Балановский £

Р 1800ГА ИИ1Н-ПРЛи х а н с ка я '
ПРОВЕРИЛ Лихлнская
ИСПОЛНИТ Бо б ро в а Лист IЛистов А

ч
ЦНИНЗПжилища

m s s  SG?
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Обо з и  а м е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.Приме­
чание

Д О К У М Е Н Т А  Ц.ИЯ
f", аТГТйчГоо 0 Q00 то Т ехническое описание

/ « Т С т о о о о о о  вс Вы б о р к а  с т а л и

f 4. 439.47000Q СБ С б о ро ч ны й  ч е р т е ж

4. ̂ Н.59-420000 СБ ^СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ лист
2

{f4^-‘f.59-0t0000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж листы

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ ИДЕТАЛИ

1 1.1АМ.99-0 *0 0 0 1 -0 2 СФЕРЖЕНЬ ФЗ 5

Ъ f. 444-4.59,040100-04 Ка р к а с  КР2 8
4 МЛ4-1-59.010200-02 Се т к а  с з г

£ 1.14М.59-420100 СЕТКА С 22 1

7 1.14И.59.010002-01 Пе т л я  П2 4

М а т е  р и а л

Б етон  марки м 200 0.86 м3

л
НАЧ.ОТД. БАЛАНОВСКИЙ
гл.ини<.пе .Ли х а н с ш  " 1
ПРОВЕР. ЛИХАНСКАЯ
Исполн. БОБРОВА

-J. 14Ы.59. 470000

Панель перекрытия 
многопустотная

ПК63.12-6А0(Т

С Т М И Я (  Л И С Т листов

цниизп жилища

■nifg£ / 6 ?



г
УЗЛЫ H-V CM. 1. 141-1. 59> 010000 СБ
У з л ы  i j - I  СМ. 1.141-1.59- 4200 00 СБ

Л
нач.о т а . бАЛАН06СКН £ г
п ш н н и # Аи х а н с к а я

ПРОВЕРЮ Лих а н с ка я Z & T
ИСПОЛНИ Бо б р о в а

1.141-1.59. 490000 Сб
Панель перекрытия 

многопчстотная
ПК63.И>-6А1УТ

Сборочный' чертеж

СТАДИЯ м а с с а ! МАСШТАБ

Р 2 2 0 0

Лист I А и с т о в  \
Ц,НИНЗПжнли14л

/74-Лг /<5<?
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол. Приме­
чание

А ОКУ ME HT A UH я
м м - и г  оооооо то Техническое описание
1. 141- {.*59.0 0 0 000 ВС В ы бо рка  стали

1,141-1.59.480000 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

I. <41-1.59.420000 СБ Сборочный  ч е р т е ж ЛИСТ

1.141-1.59.010000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ ЛЗДЫ

Сбо ро чны е единицы и детали
1 М А И . 5 9 . 0 1 0 0 0 1 - 0 4 Ст е р ж е н ь  Т5 1
2 1.<41-159- 010001-05 Ст е р ж е н ь  т б ъ
3 1. Й 1 - 1 . 5 9 ,  0 1 0 1 0 0 - 0 3 Ка р к а с  КР4 8
Ц 1. <41-1.59. 010200-02 Се т к а  с з 2
6 1.141-1.59. 420100-01 Се т к а  с г ъ 1
7 1.141-1.59.010002-01 П е т л я  пг 4

М а т е р и а л

Б етон марки м 2оо 0.84 м5

НАЧ.ОТД. Бадан 08ски! а
гл.имнш ЛиХАНСКАЯ
ПРО 6 ЕР. ЛИХАНСКАЯ
ИСПОЛНИТ Бо б р о в а fZ ik

1 141-1.59. 480000

Панель перекрытия 
м н огопустотная

П К 60.12-6 А1УТ

Стадия Л и ст Листов
Т

ЦНИЫЗПжилища

{ 7 0 * 2  7 7 0
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Узд ы  £ - 7  см. Ж - 1 . 5 7 -  оюооо с б  
У ьлы Ш , £  см.1. й и . 5<j. д го ооо с б

M H - I .  5?. 480000 СБ
. Панель п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я  
ПКБОИИ-6 A1VT

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стад и я Масса А» nu ill *АБ
НАЧ.0ТАШ[Ш Я ш Ш ш И !1291

Р 2100|ГА.ЙНШЛР:|АихАНО<ЛЯ ^ ^ -«  J
!1ПГШЯГ.!7ШШ1КаЯЯ

- —т ш т т ш ж ш т Лист | листов \
1 • и

Ц Н И Н З П  жилища

J7 i/g a  /7/
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е КО Л.
Приме
чание

Л о к у м е н т а н и я
1.14И . 59.000000 то Т ехническое описание
1. 141-1.54.000000 SC Выборка стали
1141-1.S9-490000 ОБ Сборочный чертеж
1.14 И .59.420000 СБ Сборочный чертеж ЛИСТч
1.141-1.59-010000 СБ Сборочный чертеж л^ ы

Сборочные единицы и детали

1 1.141-1.59.010001-08 Ст е р ж е н ь  тэ k
3 1.141-139.060100 Ка рк а с  крэ 8
к ИМ1- -1.59,010200-02 Сетка  сз г
Б 1.141-159.420100-02 Се т к а  с24
7 1.141-1.59 010 0 0 2 Петля m 4

Ма т е р и а л

Бетон марки мгоо 0.80 И*

1

1. 141-1. 59. 490000МАЧ.отд. БАЛАНОВСШ•fti tjA.iJ-

ГЛ.ИНЖ!1Р ЛИВАНСКАЯ Па н е л ь  перекрытия
МНОГО ПУСТОТНАЯ 

ПК57.12-6АШТ

СТАДИЯЛист листов
ПРОВЕРЬ«л АиханскаяJU, Р к

ЦИиМЗП ж и л и щ а
испо л н иit Боброва в

17е/s  г  /7/3
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<190

ЪЧ0 А О

Узлы n - V  C M .  1 . 1 А 1 - 1 .  5 9 .  0100 00 СБ 

Узлы КД C M . U A 1- 1,  5 9 .  А й О О О О С Б

Ы М - 1 .  59. А 9 0 0 0 0 С Б

ш ж БДЛАНОВСшКм  ̂̂
ГД. И HHUIF ЛиХАНСКАЯ
ПРОВЕРИЛ ЛИХАНСКАЯ
И С П О Л Н И Т БОБРОВА

П а н е л ь  п е р е к р ы т и яМ Н О  Г О  ПН С Т О Т Н _ А  я 
П К  5 7 . 1 2 . -  6  A 1 V  Т

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА Ма с ш т а б

Р аооо
Л и с т I Л и с т о в  \
Ц Н И И З П ж и л и щ а

/ 7 J
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол.
____ I__

Приме­
чание

Д 0 К У М Е Н  Т А Ц и  Я

1. i  ̂1-1.59 000000 ТО Т е х н и ч е с к о е  описание

1.141-1.59.000000 ВС В ы б о р к а  стали
1.141-1.59, 500000 С5 Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж
1. Й  1- 1.5 9 . Аеоооо СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ л ^ с т

1.1^1-1.59,010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж ЛИСТЫ
1-4

Сборочные  единицы и детали
1 1,141-1.59. 010001- 11 Ст е р ж е н ь  Т12 2
г 1.141-1.59.010001-12 Ст е р ж е н ь  Т13 2
3 1. 14И . 5 9 .060100-01 К а р к а с  к р ю 8
4 1. Й 1-1.5 9 .0 1 0 2 0 0 - 0 2 СЕТКА СЪ 2
6 1.141-1.59.420100-03 Се т к а  С25 \
7 1.141-1.59.010002 Пе т л я  m 4

Ма т е р и а л

5ЕТ0Н МАРКИ М200 0Л6 м3

1- ^  1 ~'1-59.500000

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я
MHOTOnVCTOTHа я  

ПК54.12-6 AIVT

Ста д и я Лист 1Л  исто в.
Р 1 1

/7vse

ЦНИИЭП жилища

771/
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У з л ы  \±-V см. 1 5 ^ .  01 0000 СБ
Узлы iKfx см. мчи. 5 9 . 4*0000 сб

59. 500000 СБ
л Па н е л ь  п ерекры т и я  

мно гопусто тная  
ПК61!. 12.-6 A1VT

СБОР&ЧНЫИ ч е р т е ж

СТАДИЯМасса Масштаб
НАЧ.ОШНбААЛНОБСШ Л~

р 1900Гл.итпр. ЛИХАНСКАЯ
ПРОВЕР- Лиханокая
Исгголи. Боброва Лист | Листов А

0
ЦИИИЗПжилища

770 ЯР 77*з
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jfe
5A

W
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7 ^ iz f j9,OJQOQM3
060<oo-q^

200-02
oo-ô

Н а и м е н о & а к и е

Д О  К  У  M  Е Н Т А  Ц И  ff

Техническое описание
Выборка стал it_____
Сборочный чертеж 
Сборочный чертеж
СБ4Р0ЧНЫЙ Ч Е Р Т Е Ж

С б о р о ч н ы е  единицы и  д е т а л и

Ст е р ж е н ь  Т14 
К а р к а с  к р -ю
Се т к а  с з
Сетка____ себ
Пета я  ш

М а т е р и а л  
Бетон м а р к и  м 200

1 IX

кол П р и м е ­

ч а н и е

а и с тг
АИСТЫ2-4

л
л

1
к

0.72

/
НАЧ.ОТА- Баланов»

__
tr~

ГЛ.ИНИШЛиханская
ПРОВЕР. Аиханская
ИСПОЛН- Боброва"

_ 1_1

1 510000

Панель перекрытия 
многопустотная 

ПК 5112'6 AWT

Стад ия ! Ли с т Листов
4

ЦНИМЗПжилища

/7^ge /?б
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5080
7 е---------—------------------------------------------------------------------------------

У З Л Ы  1 L ~ V  C M .  1 . 1 9 1 - 1 . 5 9 -  0 1 0 0 0 0  С Б  
У 5 Л Ы  Щ . ,  X .  C M .  1 1 9 1 - 1 . 5 9 .  9 2 0 0 0 0  С Б

£
НАЧОТДШ Б а а а и о к е к м р г JL
Гл . и н й п р ЛИХАНСКАЯ
ПРОВЕРИВ ЛиХАНСКАЯ
Исполнит Бо б р о ь а

0

] W

1 . 1 9 1 - 1 . 5 9 - 5 1  0 0  0  0 С Б

Ст а д и я Масса МАСШТАБ

Р -1800

Аист ] Листов \

ЦН И ИЗ П Ж ИЛИЩ А

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

ПК51.12* 6A1VT
С б о р о ч н ы й " ч е р т е ж

474S& /77
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Об о з н а ч е н  и е М а и  МЕМ08 А Н ИЕ КОЛ.При м е­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

1.14Ы.59.000000 то Т е х н и ч е с к о е  о писание

И4Ы.59-000000 вс В ы б о р к а  стали

"ИМ-1.59.520000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

UM-1.59.420000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
ЛИСТ

г

U41-1J59̂ 50000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж лист2
f ЙМ.59.0ЮООО СБ Сборочный ч е р т е ж ЛИСТЫ2-4

Сб о р о ч н ы е  единицы и детали

1 1. НИ -1.59.0* 00<и“ 15 Ст е р ж е н ь  т  16 2
2 UAM.59.010001H6 Ст е р ж е н ь  т и 1

3 1.14-1.59.060100-0* К а р к а с  к р ю 6
4 1.14-1.59.010200-02 Се т к а  с ъ 2
Б U M - I . 5 < ? . 4 2 0 1 0 0 - 0 5 С е т к а  С 2 7 i
7 ■ U i c M . 5 9 . ( H  0 0 0 2 П е т л я  ш k

М а т е р и а л

Б е т о н  м а р к и  м 200 0.68 м3

a
НАЧ. ОТДЕЛ- Балановский

*•— - ■ *

г л и н ж п р ЛИХАНСКАЯ
ПР08ЕР. ЛИХАНСКАЯ
И СПОЛЦ. БОБРОВА

i)

1. Щ \-А. 59. Б20000

Панель перекрытия 
многопустотная

ПК48.12.-6 A1VT

IBEBMEIЛ и с т А И С Т О В
\

ЦИНИЗПжили1ца

/7082 /78



Ill X  XII/ 1 1 VI

Узлы J -Й CM. 1.141-1. 59- 010000 СБ
Узлы Ж ,Ж CM. 111(1-1.59. 4Ю000 СБ
Узе л  S 2  cm . 1.1111-1.59. 150000 с б

/ л
H A 4 JT A Балаковский t
Гли нвш Ли х а н с ка я *
ПРОВЕР- ДиХАНСКАЯ
ИСПОЛИ- БО БР О ВА ibaMh

1 . 1 1 ( 1 - 1 ' . 5 9 .  5 1 0 0 0 0  СБ
СТАДИЯ Масс а Мас ш та б

р 1700
Лист \ Листову

ЦНИИЗП Ж и л и щ а

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

П К 4 8 . 1 2 . - 6 А 1 У Т  
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

/7 9  /79
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0 Б 0 3 Н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е кол. Приме­
чание

Д О К У М Е Н Т  АНИ й

1 . 1 4 1 - 1 , 5 9 . 0 0 0 0 0 0  ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 .  0 0 0 0  00 ВС В ы б о р к а  с т а л и

1 14 Н . 5 9 . 5 3 0 0 0 0  СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 .  4 2 0 0 0 0 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж ЛИСТ
г

1 1 9 1 - 1 5 9 .  010000 СБ Сбо р о ч н ы й  ч е р т е ж листы
2-4

Сб о р о ч н ы е  единицы '
4 1 141- 1  5 9  0 1 0 2 0 0 - 0 2 Се т к а  с з

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И И

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 .  5 3 0 0 0 0 П К 6 5 . 1 2 - 4  A W T

Сб о р о ч н ы е  единицы и  д е т а л и

1 м м -  1. 59. 010001-02 СТЕРЖЕНЬ ТЗ 4
3 1 1 4 1 - 1 . 5 * 9 -  0 6 0 1 0 0 КАРКАС  КР9 8

б 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 4 2 0 1 0 0 С е т к а  с г г 1

7 1 . 1 4 И . 5 9  0 Ю 0 0 2 - 0 1 П е т л я  п г . 4

М а т е р и а л

Бетон марки м Ш 0.88 М3

| П 9

Н А Ч . О Т Д ЕЛ ) Б А Л А Н О В С К И Й  t.
TZ:

1.141-1.59- 550000
ГЛ.ИНЖ.ПР ДИХАНСКАЙ
ПРОВЕРИЛ ЛИВАНСКАЯ
исполнит БОБРОВА

= Ы
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  

много п у с т о т н а я
ПК65.12- 4 AlVT*f?K54.12-4A]yT

С Т А Л И Я ЛИСТ Листов

ЦНИПЗПжилища

f t o
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е К о л
П р и м е

ч а н и е

• I . I H M .  5<}. 530000-0) ПКЪЦ.П- к A i V T

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы  И  Д Е Т А Л И

4 н ч и .5 < ) . о ю о о м е Ст е р ж е н ь  тчз к

3 5<?. 060100-01 К а р к а с  к р  ю Ь

6 Ш М .  5 г  420)00-03 Се т к а  сг5 1
7 1.(4)-). 5<). 0)0002 Пе т л я  П1 к

Ма т е  р  и а л

Б етон м а рки  мгоо 0П6 м 3

Л и с т

4.14 1 - 1. 59- 530000 2

77t/$& SS/
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АШ
1Н

8.№
1

ж  х V . i= l

М а р к а Об о з н а ч е н и е L ,
мм

МАССА,
КГ

ПКбЪ.12-4 АIV т 1.1 A1-i - 5<}. 550000 3140 2200
ПК 54.12-4 АIV Т 1.141-1.57. 530000-01 2.69 0 1900

Узлы E-V СМ.1.141-1. 59, 01 0000 CS 
УЗЛЫ IX,X СМ. 1.1 ц  1-1. 5<J. 42DOOO 06

1.141--I. 5<?. 530 000 СБ
1 Пан ел ь  п е р е к р ы т и я  

м ногопустотная  
ПК63.12-'|А1УТ; ПК5Уг-1/А!уТ
Сборочны й  ч е р п ж

"Ст а д и я МАССА МАСШТАБ
Кач.ота ШВовсми1̂LiUjUIw !---

р
см

ТАБЛ.
Гл инж.пг Аихаискля л й гЯровер ЛИВАНСКАЯ
"Исполнит Боброва Л и с т 1 А И С ТО В  А

11 '
ЦИИИЗП жилищ а

/«те
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0ЕОЗ НЛЧЕНИЕ На и м е н о в а н  н е кол. Приме­
чание

А О К У М Е Н Т А Н Я Я

4,141-159, 000000 ТО Те х н и ч е с к о е  описание

1141-4.59.000000 ВС В ы б о р к а  стали

1141-159.540000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1141-159- 420000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж лист
*L

1.141-1.59 ОЮООО СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ ЛИСТЫ2-4

Сб о р о ч н ы е  еаиниц ы илеш *
1 1141-159- 010001-05 Ст е р ж е н ь  тб ъ
2 1.141-1.59-010001-06 Ст е р ж е н ь  Т7 4
3 Ц41-4.59.060100 Каркас крз 8
4 1144 -1.59.010200 -02 Се т к а  с ъ г
6 1.141-1.59.47.0100 -01 Се т к а  с г ь 4
7 1.141-1.S9. 010002-01 П е т л я  П 2 4

М а т е  р и а л

Б е т о н  м а р к и  м 2 О 0 0,84 м5

ИАЧ.ОГД. Б аланов№V$cСм*Мо -

z r

-f. 1̂ 5 4 0 0 0 0
ГЛЛЩНШ ДиХАНСКАЯ
RPOBEP. V i  ХАНСКАЯ
ИСПОЛН Бо б р о в а

Панель п е р е к р ы т и я  
много пустотная 

ПК60.12~4 AIVT

СТАДИЯ Л И СТ Л и с т о в

ЦНЫШПжиаища

/ ?3
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У з л ы  1 - у  с м ,  1 . 1 4 1 - 1 . 5 < J .  о ю о о о  с б  
У з л ы  i x , x  с м .  - 1 . 1 4 1 - 1 . 5 < ? .  А 2 .0 0 0 0  с б

НАчот. Б А Л А Н О В С К И Й

ГЛ-ИНЖ-ПСАИХАНСКАЯ —г
П р о б е р . Л и х а н с к а а З ^ ;

вш ш я во ^ ^ ш в р и и

И41-1.5<?. 540000 СБ

Панель п е р е к р ы т и я  
многопустотная

ПК60.12-4А1УТ
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ М а с с а М а с ш т а б

Р 2 1 0 0

Л и с т  | л и с т о ь  4

ЦНМИЗПжилтцл

<7Ч8а /<??
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О б о з н а ч е н и е Наименование кол.
П р и м е ­

чание
Документа ц.и я

1 . 1 ^ 1 - 1 .S<=). оооооо то Техническое описание
1.14Ы.59.000000 ВС Выборка стали
1.191-1.*59.550000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
1.141-159.420000 С6 СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ листг
1141-159 010000 СБ Сборочный чертеж листы2-9

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  д е т а л и

\ 1.141-1.59.010001-08 Стержень тэ 2
2 1.141-1.59,010001-09 Стержень тю 2
3 1.141-1.59.060100-01 Каркас крю 8
4 1.141-1.59.010200-02 С е т к а  с з г
6 1.1ЧМ. 59.920100-02 Сетка С2Ц 1
7 1141-159.010002 Пе т л я  m 4

Мате  р и а л
Б етон  марки мгоо 0.80 м5

1.141-1, 59. 550000, ~ iНАМ. ОТД-Балановскийгл'.инмДИХАНСКАЯ;
Па н е л ь  перекрытия 

мн огопустотн ля 
ПК 57.12-4 AIVT

СТАДИЯ Л и с т Л и с т о в
п Рое ер. ЛИХАНСШ Р 1
И СПОЛИ. БОБРОВА уИЫИЗПжилищАТР

fS 5



Jlt il l

ж z  sz 1-1

y S A b l  1 L - 5  CM.  1 . 1 4 1 - H .  5 9 -  0 1 0 0 0 0  С Б  

У З А Ы Ж . Х  C M . U 4 1 - 1 . 5 9 -  4 2 0 0 0 0  С Б

- 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 .  5 5 0 0 0 0  С Б

Ст а д и я МАССА МАСШТАБ

Р 2 0 0 0

Л и с т 1 Листов i
ЦМИИЗП жилища

1Л.ИН7̂  Uf7WXAHCISAM
ПроверТ
Исполнит Б о б р о в а

ЛИХАНСКА5

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  MHOronoCTOJHAfl 
П К 5 7 . 1 2 - 4  A I V T

Сборочный чертеж
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е КОЛ Приме­
чание

А О  К У М Е Н Т А  ц. и Я

f. f 4 ( - lS 9 .000000  то Те х н и ч е с к о е  о п и са н и е
l  14М .59- 000000 SC Вы б о р к а  с та л и
1 14Ы.59. 560000 СБ Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж

"лист
г

листы"
1141-1.59420000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
{141-1.59.010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

— -
Сборочные единицы и детали

3 11A1-1.S9. 060100-01 К а р к а с  к р ю е
А 1.14и . 59. 010200-02 С е т к а  с ъ г

7 1.1*и-1.59.оюоог П е т л я  П1 4

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е
А Л Я  И С П О Л Н Е Н И Й

1.141-1.59 560000 ПКБ1.12-4 A »V Т
Сборочные единицы и детали

1 1.1 А 1-1.59 010001-15 Ст е р ж е н ь  Т14 2
г 1.14 1-1.59- 01000М4 С т е р ж е н ь  т 15 1
6 1.141-1.59420100-04 С е т к а  С26 \

М а т е р и а л

Бетон м а р к и  м 200 0.92 м*

__________________________________________________________ i_______

1. 1 4 1 -1 . 5 9 . 5 6 0 0 0 0НАЧ.ОТА. Балановский
J J 4 «tfr. fc—ГАИНЖПР ЛИХАНСКАЯ

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

ПК 51.12-4 AWT] ПК48.12-4АМ

СТАДИЯЛист iЛисто БПроверил ЛихАНСКАЯ Р 1 2.исполнит Боброва ibJLT
ЦНИИЗП ж и ли щ а

/74 g  г  / 8 7
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Об о з н а ч е н и е На и ме н о в а н и е Кол.
Приме 
чан н е

Ш1-1.59. 560000-СИ П К 4 8 - 1 2 -  k a w t

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и д е т а л и

1 1.1Ш-1.59. 0 1 0 0 0 1 - 1 5 СТЕРЖЕНЬ Т16 1

е 1.141-1.59. 0100.01-16 Ст е р ж е н ь  т п 2

6 1.141-1.59.420100-05 Се т к а  с 27 1

М а т е  р и а л

Б етон марки  м 200 0.68 М3

Аист
141-1. 59. 560000 г

/74 sa 7S’Г



М а р к а  

ПК51.12 - 4а!Ут

О б о з н а ч е н и е мм
Ма с с а ,

кг

Н А М .59. 560000 5080 1800

1.1А1-1.59- 560000-01ПК А8.12- A А(ут
УЪЕЛ 1‘ 1А1-1.59- 010000 С6ХгЛ;* САМ.1А1-1.57.420000 сб
y ^ tA  xw CAM.1AM.57. 150000 СБ

A780 1700

НАША.
Г Л . И Н Ж . П Р
ПР0ВЕР.
ИСП0ЛН

БАЛАНОВСКИЙ
ДИХАНСКАЯ
Л И Х А Н С К А Я
Боброва

1 . 1 A M . 5?.  5 6  0 0 0 0  СБ

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

ПК51.12-*! AW« ПКА8.12-АА1УГ
Сборочный  ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р СМ.
ТАБЛ.

Аист I Листов 4

ЦНИИЗП ЖИЛИЩА

ш
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0 В 0 3 Н А Ч Е НИ Е Н А ИМЕ НОВ АНИЕ Кол. Приме­

чание

ДО КЧ М Е НТ А  ЦИ Я
ОООШЮ ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

1 141-1.S9. 000000 ВС В ы б о р к а  с тали
(.141-1.59.510000 С6 Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1.141-1.59,420000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
Лист

2
Н41-1.59.010000 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж листы2-4

Сборочные  единицы и детали

i f.MM.59.010001- 02 Ст е р ж е н ь  т 5 2
г 1.141-1.59.010001- 05 Ст е р ж е н ь  т а 2
3 (.141-1.59.060100-01 К а р к а с  к р ю 8
и Ш М .5 9 .0 1 0 200-02 Се т к а  с ъ 2
е (.141-1.59,420100 Се т к а  с 22 1
7 i  010002-01 Пе т л я  П2 k

М а т е р  и а л

БЕТОН МАРКИ М200 0Л8 мг

\1

t

l U M - 1 5 9 .  570000/ -
йАчщаьм Балановский
Глинн*, гip Лихая с кая

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о го п у с т о т н а я
П К 63.12-3 AIVT

С Т А Д И Я 1 Лист Листов
Р АflPOBEPtif Лиханская 'I

И сп о л н и т Боброва > ЦНИИЗПжилища— -  ■■■■

П 1/ 8&  / 90



Ж  X V . 1 - 1

это ЭТО 40
1190

L  , 4 Ж

//» - ГВ

, 
11

90У Г
У ' А

ч  ^ 4
Г  1

550--3Ь5

Уьлы й-у СМ. 1.141-1.59. 010000 СБ
Углы см.1.1 4 М . 5 9 . 4гоооо сб

J190J

1.141-1. 59. 570000 СБ

1 Ж БАЛАНОВЫ fc
Га.ИНWilt АИХАНСКАЯ
Проверш
И с п о л н и т

Ли ха ис к а я
Боброва

^ 7
Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  

мно гопусто тная  
п квъиг-Ъ А ^ т 

С б о р о ч н ы й  ч ер т еж

Стадии Масса МАСШТАБ

Р 2200
Аист 1 Листов 1

Ц Н И ИЗ П жилища

/7 ^ г /7/
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е КОЛ.
Приме­
чание

Аокч М Е Н Т А Ц  ИЯ
U41-1.590000QOTO Т е х н и ч е с к о е  о писание

« . И  ы.59.000000 ВС Вы бо р ка  с т а л и

1.19 1-1.59,580000С6 Сборочный  ч е р т е ж

1.141459.420000 СБ Сбо р о ч н ы й  ч е р т е ж
ЛИСТг

1.141459. 010000СБ Сб о р о ч н ы й  ч ерт еж w

Сборочные  единицы и детали

< 1.141459. 010001-06 Ст е р ж е н ь  т т к
3 1  й И  S9.060100-01 Ка р к а с  к р ю 8

Ч U к 1-1.59.010200-02 Се т к а  с з г
6 1.141-159.420100-01 С е т к а  с г з 1

7 1.191-1.59. 01-0004-01 П е т л я  П2 9

Ма т е р и  а л

Бе т о н  м а р к и  мгоо 0.89 м5

1.191-1.59. 580000
НАЧ.0ТДЕАА БАЛАНОВСКЙ t-
ГЛ.ИНЛЧПР. ДИХАНСКАЯЛ~Г

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  

ПК60-12-5 А\УТ

Стадия Лист Листов
Провер. ЛИХАНСШ р А
Исполн»л Боброва ъ»6<& ЦНИИЗП жилища<П>

гит. /де



У5ЛЫ
У З Л Ы ^ д

СМ. Ц4Н. 59. 01 0000 СБ 
CM. UM-1.59- 420000 СБ

I

I / — /
UW4.0TAEAA БАЛАНОВСКИЙ4/Oj+SLиА -
ГА.ИинЦ1ИАИШСКАЯ
Проверил Ливанская
Исполнит! Боб ров а ,

l
1

____ ]_____

1.14 М .  59. 58 0000 СБ

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о го п у с т о тн а я  

ПК60.12- 5 A Q T  
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТААИЯ МАССА МАСШТАБ

Р 2100

Аист | листов 1

ЦНИйЭПжиаища|
r/t/2S. /93
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Обозначение На име нов ание кол.
Приме­
чание

До к у м е н т а ц и я
1.141-1.5<f.OOOOOOTO Техническое описание
1. 141-1.59000000 ВС Выборка стали
1. 141-1.S9 590000СБ Сборочный чертеж
1 141-1,59.420000 СБ Сборочный чертеж лист

1

1. 141-1.59-150000 СБ Сборочный чертеж
лист

2
1. 141-1.59 010000 СБ Сборочный чертеж листы

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  д е т а л и

3 1.141-1.S9 060100-01 Каркас крю 6

4 1.141-1.59.010200-02 Се т к а  съ 2
7 1.141-1.59.0100 02. Петля  П1 4

Переменные данные
АЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1.141-1.59590000 n K S T .^ -b A V ^T
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И ДЕТАЛИ

1.141-1.59010001-08 СТЕРЖЕНЬ T9 2

2 1.141-1.59010001-09 Ст е р ж е н ь  т ю 1
6 1.141-1.59.420100-02 С е т к а  С24 1

Мате р и а л
Бетон марки мйоо 0.80 м*

____________________ 1___________________________

. I
НАЧ.ОТД. Б а л а н о в с щ ШмАльггл .и ш ш ЛИХАНСКАЯ
ПРОВЕР. ЛИХАНСКАЯ ->
исполн Б о б р о в а ? 5 Ж

ii ’

' И Д Ы . 5 9 . 5 9 0 0 0 0

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  

П К 5 7 И 2 -З А \ У Т ; П К 5 Ч .12 ~ Ь А 1УТ

СТАЛИЯ АИСТ ЛИСТОВ

ЦНИИЭП жилища

47b2Z 49b
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£
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<з:осо
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XсОос=

0Б03НАЧ ЕМ ИЕ На и м е н о в а н  не Кол.
Приме­
чание

1.191-1.59. 590000-01 ПК5М£-ЪА1УТ
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И ДЕТАЛИ

f 11*11-1.59.010001--И Стержень  Т12 1

2 ЦЧ1-1.59.010001- \ 1 Стерж ень  тчз 2

6 1.191- 1.59.420100-05 Се т к а  с 9.5 1

Ма т е  р и а л

Бетон м арки  м 200 0.76 м5

Лист
и м и .  59. 590000 г

i-n/гг ш
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ш < ш ш

О

°Цv l _ \ _____  - i K
555 555 i 140

4190 £—

Ма р к а Об о з н а ч ен и е к
мм

М а с с а ,
кг

ПК57.1£-ЪАР/Т 1,141-1.59. 59 00 00 5680 еооо
ПК54.12-ЗА(ут 1141-1.59. 59 00 00-01 5580 1900

УЗЛЫ Jl-VL CM 1.14М.59. 010000 СБ 
УЗЛЫ Д Д  СМ. 1 141-1.59. 420000 Сб 
Узел ж  см. 1.1 4 1-1.5 9 . 1 5 0 0 0 0  сб

HA4.Q U
Гл.инж.
ПРОВЕР.
КСПОАН.

Балановский
ДИХАНСКАЯ Ж
ШАНСКАЯ
Ш ш К

1141-1. 59.59 0000 СБ

Панель перекрытия  
м н о г о п у с т о т н а я

ЛК57Л2гЗАС?Т; ПК54.12-ЗА®Т 
Сборочный  ч е р т е ж

л<г>& / э е

МАСШТАБ

Р см
ТАБЛ.

Аист 1 Листов 4
Ц.НЫЦЗП жилищ
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1

=f2
СОоCZ

О б о з  н а ч  е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ
Приме­
ч а н и е

А о К а М Е Н Т А Ц И Я

ЦЧ1- -1.57. 000000 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

1.141-1.59.оооооо вс В ы б о р к а  стали

1.141-1.59- 600000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
1.141-1.59.4*0000 СБ Сб о р о м н ы й  ч е р т е ж лист

2
0000 С6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж Л И С Т Ы

2-41141-1.59 01

Гс БОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И ЛЕТАЛИ

Ъ 1.141-1.59.060100-01 К а р к а с  К Р Ю 4
4 1141-1.59.010200-02 С е т к а  с ъ 2
7 1 14 1-1.59.010002 П е т л я  ти 4

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е

АЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ
1.141-1.59.600000 ПК51.12-ЗА1\(Т

Сб о р о ч н ы е  ед и н и ц ы д ета л и

i 1.141-1.59.010001-19 Ст е р ж е н ь  Т15 Ъ
6 1.191-1-59.420100- 09 Се т к а  С26 1

М а т е  р и  А л
Бето н  м а р к и  М200 0.72 М3

1.141-1.59.600000- 01 ПК48.1Е-ЪАИ|Т

Сб о р о ч н ы е  ед и н и ц ы  и д т и

i 1.141-1.59.010001-16 Ст е р ж е н ь  т п 3
£ 1.191-1.59.420100-05 Се т к а  с 27 1

М а т е  р и а л

Б е т о н  м а р к и  М<200 0.68 М*

1 .141-1 .59 .600000/
HA4.0U. Балановскир5^*4**.
гл.инад :Лихансш

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я
МНОГОПУСТОТНАЯ 

ПК51.12,-3 ANT; ПК48.12.-ЗА«Т

стадия!Лист ЛИСТОВ
ПРОВЕР. Аиханскай - ^ 7 Р А_______
ИСПОАН 'БОБРОВА

ЦиИИЗПжиЛИЦ/Ап ( г

4

/ 9 7
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М а р к а О б о з н а ч е н и е
U

ММ
Масса,

к г

ПК 51.12-3 A 1VT 1.1*11-1.59.600000 5080 1800
ПКА8.12-Ъ А(ут 1.1*11-1.59. 600000-01 4780 1700

Узды СМ. 1.141-1.59* 01 0 0 0 0  СВ
У ь ды [х,х см. ц ^ 1 - 1 . 5 9 - А г о о о о  ев

- { J A M .  59. 600000 СБ

Ш 1 ж
ГА.ИНЖ.ПР Л И Х А Н С Ш
ПРОВЕРИЛ ЛИХАНРКАЯ
Исполнит Бо б р о в а

Ч
-—

Па н е ль  п е р е к р ы т и я
м н о г о п у с т о т н а я  

ПК51И2-.ЗА1УТ; ПКА8.12-ЗА&Т 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а л и  я !  м а с с а  [ М а с ш т а б

см.
ТАБЛ.

Аист АИСТОВ Л

Ц Н И И З П ж и л и 1ца

/93
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

1 . ОООООО ТО Т ехническое  о пи с а н и е

1.141-1.59.000000 ВС Выбо рка  ста ли

1.14<-1.59.6)0000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1.141-1.59-010000 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж листы
2-4

С борочные елиницы и детали

4 1141-1.59.0105 00-05 С е т к а  с4 г
7 1 <41-1.59.010002 П е т л я  П1 4

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

для и с п о л н е н и и

1.141-1.59.610000 ПК63.10 -  8 AIVT

Сбо ро ч н ы е  единицыидетал и

1 1.141-1.59.010001-01 Ст е р ж е н ь  Т2 4
3 1.141-1.59.010100 К а р к а с  КР1 8
6 1.141-1.59.610100 Се т к а  с 2.8 1

М а т е  р и а л

Бе т о н  м а р к и  м20о 0.73 М3

1. 1 4 1 -1 .5 9 .  610000А

Т*
1.0ТА- Балано&сш г~
HW.J1PЛИХАНСКАЯ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я
nK63.10-8ANfj ПК57.10-8АОТ

СТАДИЯЛист ЛИСТОВ
)ВЕР. ЛИХАЯСКАЯ р 1 2
50ЛН. Боброва ЦН ИИЗП жилища

У7*Л2 S99
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме­
чание

1.141-1 59. 610000-01 ПК57.10- 8АЙ/Т
С б о р о ч н ы е : е д и н и ц ы  и  д ета л и

\ 1.141-1.59.010001-08 Стержень  T9 4
ъ Ш Ы .^ .О Ш О О -О Ч К а р к а с  КР5 8
6 1.141-1.S9. 610100- 02 Се т к а  С30 1

М а т е р и а л .
Б е т о н  м а р к и  М 200 0.66 м5

Лист
1 .1 41 -1 .5<J. 610000 г

/ 7 * ^  аоо
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О
'в-

<
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Xсоос:
ОБОЗНАЧЕНИЕ МАИМЕН0ВАНИЕ кол.

1 ^

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

Д о к у м е н т а ц и я

1.141-1.59.000000 ТО Т е х н и ч е с к о е  о пи с ан и е

1.141-1.59000000 ВС В ы б о р к а  стали

1.141-1.59,620000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1-141-1.59.Б10000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж . ЛИСТ
г

1.141-1.59,010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж листы

Сб о р о ч н ы е  единицы  и детали
4 1.141-1.59.Q102Q0-03 Се т к а  СЧ 2
7 1-141-1.59.Q1000 2. П е т л я  п1 Ч

Переменные  д а н н ы е

для ИС П ОЛНЕН И Й
1.141-1,59.620000 ПК60.10- 8 AffiT

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ ИДЕТАЛИ
1 1.141 -1,59.010001-О1! Ст е р ж е н ь  т б 2
2 1.141-1.S9.010001-05 СТЕРЖЕНЬ Тб 2
ъ 1-141-1.59010100-02 Ка р к а с  к р  ъ 8
6 1.й1-1.59.еююо-о1 Се т к а  с 29 1

М а т е  р и а л

&ЕТ0Н МАРКИ М200 0.69 м3

ИАЦ.07А.
ГЛ.ИННШ
ПРОВЕР
ИСПОЛН

БШНОВРШ
ЛИХАНСКАЯ
ДИХАНСКАЯ
Б о бро ва

Z&-
bOkSiL

1414 .  59. 620000
Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я  
ПКбО.-10-BAW^ ПК5Ш-8А\УТ

7 т ?

Стадия Аист листов

ЦИИИЗПжилшца

в е гоъ
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О б о з н  а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол. Пр и м е
чание

1.191-1.59.620000- 01 П К Б 1 .1 0 - 8  A I Y T
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и д ета л и

i 1.191-1.59.010001- 15 Ст е р ж е н ь  т ш 2
2 С Й М .5  9- 0Ю001 - 14 Ст е р ж е н ь  Т15 2
3 1.191-1.59.0-10(00- Об К а р к а с  КР7 8
6 1.141-1,59 610100 - 09 Се т к а  с ъ2 1

М а т е р и а л

Б етой м а рки  м 200 0.59 м 3

АИСТ
1 .Ш - 1  5 9 .  6 2 0 0 0 0  г

П1/!& Sol/



OHvriiiucal 
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204

L j  А Л

U  A |
4---------------------

»sqJ15

М а р к а О б о з н а ч е н и е мм
Масса,

кг

ПК60.10-8 а $ т 11А1-1.59. 6200 00 5980 1725
ПК 51.10-8 AIVT 11АМ.59. 620000-01 5080 1475

УЗЛЫ Ж-У_ СМ. Н А М . 59. 010000 СБ 
УЗЛЫ ХЦЖ CM. U A M .5 9 - 610000 СБ

-
— г
n j
а шГЛ.ИНЖМЛИХАНСШ

(Проберил! Лиханская IГ Ж Г ]
Исполнит. Боброва ]

1  I

J _____ I _____ .

1.1А1-1.59.620000 сь

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о _п у с т о т н  а  я 

ПКб0.10-8А\уТ; ПК51.10-8А\УТ
Сбо р о ч н ы й  ч б р т ш

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р
СМ

ТАБЛ.

Аист ! Листов А

Ц ИИИЗП ЖИЛИЩА

205



ИН
Б.

И2
П0

дХ
 )

ПО
ДП

. И
 Д

А
ТА

 
|В

ЗЛ
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С
0  Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е КОЛ

____ 1__

П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у  м  е  н  т а  ц  и  я

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 0 0 0 0 0  ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 0 0 0 0 0 0  ВС В ы б о р к а  с т а л и

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 6 5 0 0 0 0  С Е С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 6 1 0 0 0 0  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж л и с т
1

1 1 4 1 - Е 5 9 - 0 1 0 0 0 0  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж ЛИД Ь1

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  д е т а л и

1 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 0 1 0 0 0 1 - 1 1 С т е р ж е н ь  Т 1 2 . Ъ
2 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0  0 0 1 - 1 1 С т е р ж е н ь  Т 1 3 1
3 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 1 0 0 - 0 5 К а р к а с  К Р 6 8

А 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 . 0 1 0 2 0 0 - 0 3 С е т к а  с 4 2.

6 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 6 1 0 1 0 0 - 0 5 С е т к а  с *51 1

7 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 Л 1 0 0 0 1 П е т л я  П 1 4

М а т е  р и  а л

Б е т о н  м а р к и  м 2 0 0 0.63 м а

Н д ч .о т д

Гл.и н ж . пр
Пр о в е р .
ИСПОЛНИ!

4 - 4 4  i - i .  5 9 . б Ь О О О О

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  

ПК 5 4 . 1 0  “8 AIVT

СТАДИ9 Лист листов
Р л

ЦНЫ ИЗП ЖИЛИЩА

/7?<?г е о е



2 ки-

И Г  S I  3 Z

У З Л Ы  J L ~ V  C M . 1 . 1 4 M .  59- 0 1 0 0 0 0  C6 

У З Л Ы ^ Х Н  C M .  1.141-1,59. 610000 СБ

1.141-1.59. 65 0000 СБ

На ч .о т а Щ Ш ЩШ&ьС!
Гл и н н ш  Аи х а н с к а я
п р о в е р Аиханская

ItaSj&'tИсПОАЦЩ БОБРОВА

Па н е л ь  перекры тия  
многопустотная 

ПК5Ч.10-8А1УТ 
Сборочный  ч е р т е ж

Ст а д и я МАССА МАСШТАБ

р 1515
Л и с т I А и с т о в  ^

ЦНИИ ЭП ж и л и щ а

ао7таг



£
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3

Ф
о

рм
ат «сжогО

ГГ*
сООС=

Об о з н а ч е н  и е Н а и м е н о в а н и е Кол. При м е­
ч а н и е

А 0 КЧ М Е Н Т А  и И я
1141-1.59. оооооо то ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

оооооо вс Выборка  с т а л и

4.141-1.59. 640000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1.141-1.59.610000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч ер т еж АИСТ
2

и м - ! .  59.01 0000 СБ Сб о р о ч н ы й  чертеж

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ ИДЕТАЛ*

1 И М -1.59. 010001- 15 Ст е р ж е н ь  т 16 2
2 1.141-1.59. 010001-16 Ст е р ж е н ь  т п 1
3 1.141-1.59. 010100-07 Ка р к а с  k p s 8
4 1.14 1-1.59. 010200-03 СЕТКА С4 2
6 1.141-1.59. 610100-05 С е т к а  съь 1
7 1141-1. 59.010002 Петля  П1 4

М а т е р и а л

Бетон  м арки  М200 0.5Б м3

й___
НАЧ.0ТД. БАЛАН0ВС»

г — 1

ГА.ИННШ ЛИХАНСКАЯ
ГТро  в е р . ЛИХАНСКАЯ

г
1

1.141-1.59.640000

Панель перекрытия 
м н о г о п у с т о т н а я  

nK48.10-SAWT

СТАЛИ? Лист Листов
_ J ___

ЦНИИЗП ж и л и щ а

ni/хг гоя



1208

Узлы ¥ -V  CM. 1.141-1 . 59- 01 0000 СБ
Узлы S E , 2 I  cm. 1 .ИИ.  5<). 6 1 0 0 0 0  сб

i . \ k \ - \ .  5 9 . 640000 СБ

Ш.ЩЩ W ahosckki 
Гл.инжпр Лиханская ё̂ -С*—

ь

П Р О В Е Р .

Исполн
Л и х а н с к а я

Б о б р о в а "

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  ПКА8.Ю-8А1УТ

Сборочный чертеж

С Т А Д Ц Я М А С С А м а с ш т а б

Р й о о

Аист I Листова

Ц Н И Н З П ж и ли щ а

nt/ga гоэ
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Об о з н а ч е н и е И л и м е  н о б а н  и е кпд. Приме­
чание

Д О К У М Е Н Т А ^  и я

М М - 1.59- 000000 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
1.141-1.59, 0 0 0 0 0 0  вс Вы б о р к а  с т а л и

М М - 1 . 59.650000 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1.141-1,59.610000 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
Лист

2
ik\-i. 59.0*0000 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

листы
1-4

Сборочные единицы  иаетали

1 1^1-159- 010001-02 Ст е р ж е н ь  т з 4
3 1.141-4.59. 010100-01 Ка р к а с  к р 2 8
ч 1.14И.59. 010200-03 Се т к а  с 4 2
6 1.141-1.59.610100 СЕТКА С 28 1
7 1.141-1.59 010002 П е т л я  П1 4

М а т е р и а л

Бе т о н  м арк и  м го о одз м5

А -
НАЧ-ОТД- Бааанозсшw u ^ L.
г л т Ш 1 Р Г 1 ЛИХАНСКАЯ ли,
П РОВЕРИЛ ЛИХАНСЩ 'fur*.
исполнит. Бо б р о в а JbobbL

^ Т Г

1. 141-1. S9- 650000

Панель п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  
ПК63.10- 6А\у т

СТАДИЯ
Г

ЛИСТ [ЛПСТОЙ

ЦНИЫЗП ЖИЛИЩА
г/о



ыж яи Y

У ълы  см. 1.1АЫ.59. 01 0000 СБ
У г л ы  XL, хм. см. 1. 1 A 1- 1 .S 9 . бюооо сб

—

1. 141-1. 59. 650000 СБ
.__ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  много п у с т о т н а я

ПК 6 V (0 -  6 A IV T
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Нач.отд. Ш ш ш Й
Р 1815Глинмспр И̂ХАНСКАЙ 1Ж ^

п р о в е р . ДИХАНСКАЯ
йсполи.iБоброва Лист | Л и с т о в  4

I 5
ЦНИИЗП ЖИЛИ1ЦА

i
/ 7 ^ е  <?✓ /
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Обозначение Мдим е н о б д н и е т Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я
1141-1.59.000000 то Техническое описание
1.141-159000000 ВС Выборка стали
1141-159.660000 СБ Сборочный чертеж
1.141-1.59 610000 СБ Сборочный чертеж Л И С Тг
1 <41-1.59.010000 СБ Сборочный чертеж листы•г-4

Сборочные единицы и летали
А 1.141-1.59-010200- ОЪ Сетка С4 2.
7 1.141-1.59-ОЮООЕ Петля П1 4

Перем ен н ы е  данные
ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ

1141-1.59660000 ПК 6O.10-6AIVT
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ ИДЕТАЛИ

1 1.141-159.010001-05 Стержень тб ■з
г 1.141-1.59.010001-06 Ст ерж ен ь  гг !
3 1.141-159.010100-03 Каркас к р 4 8
6 1.141-159-610100-01 Сетка  С29 1 1

Материал
Бетон марки м 200 0,69 м3

л
ЯАЧ.ОТА БАААНОВСШ г---------
ГЛ.ИНШ nf А и х а н с к а я
ПРОВЕР ЛИХАНСКАЯ
ИСПОЛНИ] БОБРОВА ТЩ?%

1  Н К  59.660000

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  

ОКБО-Ю-б А б ^  ПКБМО-бАЙГГ

СТАДИЯ АИСТ ЛИСТОВ

Ц Н М И З П  жилища

M ia  г/с
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Обоз н а ч е  н и е Н а и м е н о в а н и е Код. Приме­
чание

i . i h m .5966oooo- oi ПК54.10-6А6Т
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И ДЕТАЛИ

1.191- 1.59010001 -11 Ст е р ж е н ь  т 1
2 1.191-1.59.010001-12 Ст е р ж е н ь  Т1Ъ ъ
3 1.141-1.59.060100-01 Ка р к а с  КР10 8
6 1.11)1-1.59610100-03 Се т к а  С31 1

М А Т Е Р И А Л

Б ето н  м а р к и  200 0.63 м3

. .. Лист 
1 .1^1-1,59.660000 2

J7i/ga. <?/з
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Марка Обозначение MW
Масса,

кг
. ПК60.10-6А ЙТ 1,141-1. S9- 660000 5980 ГТ£5

ПК 54.10-6 AWT <.141-1.59- 660000-01 5Ъ80 1575

У SАЫ ¥-у CM. 1.141-1.59- 01 0000 СБ 
ЦЗАЫЯцЖ СМ. 1.141-1. 59- 610000 CS

<.141-<. 59. 66 0000 С6

М О Т А .

И с п о л н и т

Б АЛАН О ВС К И Й

г а .и н ж .п р А и х а н с ш

П Р О В Щ /  Ли х а н с ш

Боброва

t r

» ^ ю ,

ПАНЕАЬ ПЕРЕКРЫТИЯ СТАДИЯ МАССА масштаб
м н о г о п у с т о т н а я

ОКбО-Ю-бАЙТ; ПК5Ч.10-6АМТ Р СМ
ТАБЛ

Сборочный чертеж Лист | ЛИСТО В \

ЦН И И ЗПжил и ьц а

nwe ert
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ОБОЗ НАЧЕ НИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е КОЛ.
Приме­
чание

АО ку м е н т а ц и q

1.1 А1-1.59. 000000 ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с ан и е

1.141-1.59. оооооо ВС В ы б о р к а  с т а л и

1.141-1.59.670000 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

61000 0 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж ЛИ̂ СТ

1.141-1.59. 010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж л^сты

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  д е т а л и

1 1.1 А1-1.59- 010004 -08 Ст е р ж е н ь  T9 2
2 1.141-1.59* 010001-09 Ст е р ж е н ь  т ю 2
3 Ш Ы . 5 ?  060100 К а р к а с  к р э 8
A •U4M.S9. 010200-03 С е т к а  С4 2

6 е й  1- 1. 5 9 . 6 1 0 1 0 0 - ог Се т к а  съ о 1

7 1.141-1.59. 010002. ПЕТЛ9 П1 k

М а т е р и а л

Бетон м а р к и  М200 0.66 MJ

1. Ж И . 5 9 .  670000(
НАЧ.0ТД Балановский:$C<ubJ
Гл.ишя.пг Лихая сш jZZT

Пане ль  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

nK57.10-6AIVT

СТАЛИЯ Лист Листов
ПГ!
ii*-;

35EP. Лиханская - ^ . 1 р А
OAH. Боброва Ц Н И И ЗП  ж илищ аг / г

t
тгг ej$



1 L J

1-1

Узлы Jl_-V CM. М АМ .5 9 . 010000 СБ
УЗЛЫ 5 ,2 ) СМ. НАМ.5<?. 610000 СБ

1.Ш И.59. 67 0 0 0 0 СБ
Панель перекрытия 

многопустотнаяПК57Л0-6А1УТ
СБОРОЧНЫЙ-ЧЕРТЕЖ

Сталия Масса МАСШТАБ

Р 1650
Лист 1АИСТ0В4

Ц Н И И З П  жилища

Н А Ч .О Т Д . бАЛАНОВСШ
ГЛ И И Ж .П Р Ли х а н с к а я

Й tSZuLt.
zzz

Провер. Ли х а н с к а я
ИсполнитБо б р о в а

г/еу 7^ яг
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е На и м  е н о в а  н и  е КОЛ. Приме­
чание

До КЧ М Е Н Т А Ц, И Я

4.141-4.59,000000 ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с ан и е

1 Й1 - 1 .5 9 .0 0 ОООО вс В ы б о р к а  с т а л и

4.141-4.59-680000 СБ Сбо р о ч н ы й  ч е р т е ж

1.Й1-1.59.610000СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж л ^ с т

4.14-1-159.010000 СЕ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж л и с т ы

Сборочные е д и н и ц ы  и детали

ъ 4.141-1.59.060100-01 Ка р к а с  к р ю 8

к 1.14Ы.59.010200-03 Сетка с 4 2

V 1141-1.59010002 Петля ш 4

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ
4.141-4.59, 680000 ПК51-10- 6AWT

1 4.141-1.59,010001-43 Ст е р ж е н ь  т ч 4 2

2 4.141-1.59.010001-14 Ст е р ж е н ь  Т15 1
6 1.141-1.59-610100-04 С е т к а  с ъ 2 1

Ма т е р и а л

Бе т о н  м а р к и  M2QQ 059 м5

t r 1. Н И И .  s<?. 680000.  ЦАЧ.ОТДЫ/ БШН08СКйй
|Л.лЛН1.Пг. Аиханская

П а н е л о  п е р е к р ы т и я
Стадия Лист ЛистовflPOBEP.

Исполнит
ДИХАНСКАЯ
Боброва

р 4 2
1И

П|СА-1 л[НОГОПУСТОТНАЯ 
0-6A1VT, ПК48.10-6А\уТ ЦНИМЗПжили^ а

_______ _ _______
nQ8Z p/7
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О б о з  н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме
ЧАНИЕ

f. 1A1-1.S<?. 680000-01 ПК48.10- 6 A W T
Сборо ч ны е  еди ни ц ы  и летам

1 1.1 9 1 - 1.5 9 . 0 1 0 0 0 1 - i s Ст е р ж е н ь  тмб 1
2 n ' t  1-1.59, 010001-16 С т е р ж е н ь  w г
6 1.191-1.54. 610100-05 Се т к а  с ъ ъ 1

Ма т е р и а л

Бетон  м а рк и  М200 0.S6 м»

Лист
1. 191- 1.  59. 680000 ч

r jtfg a  г -iS
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Ж  All

ъгз
А * \  ________L A

VIO 555 323

990

\ . 4  Ж I
Л г  I

'-Ц 3 4

М а р к а О б о з н а ч е н и е L,
мм

М асса,
кг

ПК51.10-6 AIVT U4 1 H .5 9 . 680000 5080 14*7 5
ПК48.10-6 А!?Т 1.141-1.59. 680000-01 4780 1400

УЗЛЫ I - V _  СМ. 1.141-1.59- 010000 СБ 
УЗЛЫ Х1,М см- 1.141-1.59. 610000 СЬ

/
МАЧ.ОТА- Баааиовсш L.
Гл и н н ш ЛиХАНСКАЯ
ПРОБЕРИ) ЛиХАНСКАЯ
И сп о л н и т Боброва

_ X

1. 141-1. 59- 68 0000 СБ
П а н е л ь  п е р е к р ы т и я

_  МНОГОПУСТОТНАЯ. 
ПК51.1О~6А0Т, nK48.10*6AWT

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р СМ.
ТАБЛ.

Лист |Листов 4

ЦНИНЗПжилии^А

гм
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ОБОЗНАЧЕНИЕ UAHMEH0BA НИЕ Код.
--------1__
Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

М А М .59. 000000 70 Т ехни ч еск о е  описание

1.141-1.57- 000000 ВС Выборка с т а л и

1.141-1.59. 690000 СБ Сбо ро ч ны й  ч е р т е ж

1191-1.59 610000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
Л И С Т

2
^ 9 1 -1  59.010000 СБ Сб о ро ч ны й  ч е р т е ж Тисты

2-4

Сборочные единицы и детали

МАЧ-159. 010001-02 Ст е р ж е н ь  т з 2
2 ММ-1.59. 010001-03 Ст е р ж е н ь  та 2
3 MAI-1,59. 060100 Ка р к а с  КР9 8
4 МАМ, 59. 010200-03 Се т к а  СА г
6 1191-1.59. 610100 Се т к а  С18 i
7 М А 1459, 010002 Пе т л я  m k

Ма т е р и а л

Бетон мар к̂и м 200 олз м*

t
НАЧ.0ТА. БалановскийjjjuuQjL»/
ГЛ.ИНМиТРДмханская
Провер, Лиханская

— —Исполнит Боброва
1г~■

1 . ш и , 59. 690000

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я
МНОГОПУСТОТНАЯ 

ПКбЗ.ЧО** AAW T

СТАДИЙ ЛИСТ Листов

ЦНИИЗПжилища

/7̂ /5 г го
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Узлы Т Г - У .  СМ. 1.141-1.5?. 01 0000 СБ 
УЗ Л Ы Х Г.Ж  СМ. 1.1*41- 1.5Я- 610000 СБ

1. 141- 1. 5?.  69 0000 СБ

У г п Па н е л ь  п е р е к р ы т и я
м н о г о п у с т о т н а я

ПК6Ъ.10-4АГУТ 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СтадияМасса Масштаб
НЛЧ. ОТДЕЛ! Балановский' с

Р 18ZSИНШ.ПР. ЛИХАНСКАЯ
ПРОВЕРИЛ Аиханская
исполнит БОБРОВА Лист f Листов 4

f)
ЦНИИЗП жилищ а

/7^<гз aaf
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е к о л .
Приме­
чание

Д о к у м е н т а  ц и я

1.141-1.59. оооооо то Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

U41-1.59- 000000 ВС В ы б о р к а  с т а л и

1. 141-1.59- 700000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1.141-1.^9- 610000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
Лист

г
1.141-1.59 010000 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж листы

2 -4

Сборочные е д и н и ц ы  и  д е т а л и

1 1.141-1.59. 010001- 05 Ст е р ж е н ь  Тб ъ
ъ 1.141-1.59 060100 К а р к а с  КР9 8

4 (.•ММ.?'?' 010200-05 Се т к а  С4 г
6 1.141-1.59 610100- 01 Сетка сев 1

7 1.141-1. 59 010002. П е т л я  П1 4

Ма т е р и  а  л

Бетон м а р к и  м 200 0.69 м3

тсейXX
£<гОоО

ПО
ДП

-И
 Д

А
ТА

 
I

1. i ^ 1 -1 .5 9 .1 0 0 0 0 04
н'ач.отд. Балановский /-

<:
с
ОсZ
X=с

Гл.инжш*Лиханская Па н ел ь  п ерек ры т и я  
многопустотная

ПК60.10-  4 AIVT

СТАДИЯ Л и с т  fj/.ИСТОБ
ПРО ВЕР. Лиханская г- Р _____ [ _ 1 ____

Ц Н И И Э П ж и д и ^ А
ИСПОАН. Б о б р о в а \

f 0
Л
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Узлы п-у_ см. им -1.59. оюооо ев
УЗЛЫ XljXM СМ. 1.Й1-1.59. 610000 СБ

< . 1 * Н И . 5 9 .  W  0 0 0 0  СБ

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

П К 6 0 . 1 0 - 4  А 1 У Т
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ м ас са МАСШТАБ
ИАЧОТДЕЛ0 БАЛАНОВСКИЙ

Р 1725ГЛИНМ-ПР ЛИХАНСКАЯJ
ПРОВ1РИ/ ЛИХАНСКАЯ
Исполнит Бо б ро в а ЛИ СТ I Л И С Т О В  1

1
Ц  И ИИЗП жилища

{7fyS2 223
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0Б03Н АЧЕН ИЕ НА ИМЕНОВАН ИЕ Кол. Приме­
чание

ДО К У М Е  Н ТА Ц. И Я
114M .S9. оооооо то ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
1.141-1.59- 000000 ВС В ы б о р к а  с тали
1.14 H .S 9  710000 СБ Сборочный  чертеж

1.141-1.59- 610000 СБ Сбо ро чны й  ч е р т е ж ЛИСТ
г

4.141-1.59. 010000 СБ Сб о р о ч н ы й  чертеж листы2-4

С б о р о ч н ы е  единицы и  д е т а л и

3 1.141-1.59.060100-01 К а р к а с  К р ю 8
4 1.141-1.59.01 0200-0Ь Се т к а  сч 2
7 1.141-1.59. 010002 Пе т л я  ш 4

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ
1.141-1.59. 710000 ПКБ7.10-4 А \ут

Сборочные единицы и детали

1 1.Й1-1.59 0Ю001- 08 Ст е р ж е н ь  T9 2
2 1.141-1.59-010001 -  09 Ст е р ж е н ь  т ю 1
6 1141-1.59. 610100 -  02 Се т к а  с ь о 1

М а т е  р и а л

Бетон м а р к и  м 200 0.66 м3

1.141-1.59- 710000А
ИАЧ.0Шa j  Б а л а н о в с к и й t(AJuM& I1JU~-
Га .  и н ж .гip Ли х а и с ш Па н е л ь  п е р е к р ы т и я

МНОГОПУСТОТНАЯ 
ПК57.10-4А1УТ; ПК5Ч-10-4а1У1

С т а д и я Лист Листов
Р л 2ПР08ЕР. А и х а н с к а я

Ц Н ИИЗП жилищ а
Исполн.. Б о б р о в а

[ г

/7fy8& 22*7
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О в о з н  АЧ Е Н И Е Ма й м е н о в  а н и е К ол .

Пр и м е ­
ч а н и е

Ш М .59.7< 0000- 01 п к б м о - ^ a w t
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И ДЕТАЛИ

\ Ш И . 59.010001- 11 Ст е р ж е н ь  Т12 1

2 11М-159. СИ0001- \ч Ст е р ж е н ь  Т13 ч
6 1.191-1.59. 610100- 03 С е т к а  с ы .

М а т е р и а л

БЕТОН М АРКИ М200 0.63 м1

1 И - 1 5 9 -  710000

/ '/i/gs. a.&£
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М а р к а 0 Б О З Н А Ч Е Н И Е ММ
М а с с а ,

кг

ПК57.10- 4 АIV Т 4.141-1.59. 710000 5680 1650
ПК5^.10- 4 A1VT 1,141-1.59. 710000-01 5380 1575

Уалы 1- 5_  СМ. 1141-1.59. 010000 СБ 
Узлы &),ЧИ СМ 1,141-1.59. 610000 СБ

1 4 1 - - 1 . S 9 .  7 1  0 0 0 0  С Б

Нач тд

П р о в е р .

Исполн

БАЛДНОВШЙ<$Ьа4̂
гл.итпг Аиханская

А И Х А Н С К А Я
Боброва

Сг
П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я
ПК57.-Ш-АА1У, ПК5^.10-4А1¥

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб

Р СМ
ТАБЛ

А и с т | ЛИСТОВ Л

Ц Н И И ЭП  жилииу а
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=f2ЕгОо Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е КОЛ. Прим.

Д  0 КУ  М Е Н Т А Ц. И Я

1.141-159.000000 ТО ^ ТЕХНИЧЕСКО Е ОПИСАНИЕ

1141- 159.000000 ВС В ы б о р к а  стали

1141- 159.720000 СБ Сбо р о ч н ы й  ч е р т е ж

<.1ЙМ.59.610000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж лист
2

1141-159.010000 СБ Сбо ро ч н ы й  ч е р т е ж Л И С Т Ы
2-4

С б о р о ч н ы е  единицы  и детали

Ъ 1141-159. 060100- 01 К а р к а с  к р ю 4
4 1141-159. 010200-03 Се т к а  с4 2
7 4.Й1-159. 010001 Пет л я  П1 4

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е

ДЛЯ И С П О Л Н ЕН И Й
1141- 1.59.720000 ПК51.10- 4 AIVT

Сборочные единицы и детали
1 1141-159.0Ю001-14 Ст е р ж е н ь  Ф15 ъ
6 1 14 1-1.59.61010 0- ой Се т к а  с ъ г 1

Ма т е  р и а л

Б етон м а рки  м гоо 0.59 М*
1141-159. 720000-01 ПК48.10"4 A W T

Сб о ро ч н ы е  ед и н и ц ы  и детали

1 1.141-159.010001-16 Ст е р ж е н ь  ТП 3
6 1141-159. 610100-05 Сетка СЪЪ 1

Ма т е р и  а л

Б етон м а рки  м 200 0.56 М Ь

1--14Ы.59- Т20000ЛНАЧ.0ТШАБ а л а н о в с к и й
Г-и-

гл.инж.пр. А и х а н с к а я Па н ел ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  

П К51 • 10 -4 AiyTj п К4 8.10-4 AIVT

Стадия Лист Листов
ПР0БЕ.Р- Л к х а и с к а я р л
И С П О Л Н И Т Боброва ЦННИЗПжилищаt

S7</sa * 2 2 7
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Марка ОБОЗНАЧЕНИЕ ММ
Масса.

к г

ПКS1.10-4 AIV T ■ I.1A1-1.59. 72 0000 5080 14 *7 5
П1С48.10-4 AIVT -f.lAl-1.59. О6ооо04О 4780 1400

УЗЛЫ H-V_ CM. 1.141-1.5 9 . 0 1  0000 СБ 
УЗЛЫ Ш,*!! CM. 1.141-1.59- 61 0000 СБ

Нач.о тд .

Исполн-

БАЛАНОВСКИ
ГЛИМКШ ЛИЯ ДИСКА Й 
ПРОВЕр] Л ИХ ДИСКАМ

Б о б р о в а

§ | f -

1. 141-1.59. 720000 СЕ»
Пан ель  п е р е к р ы т и я  

многопустотная
tlK51.10-4Alv7; ПКА8.10-АА\УТ 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА'ГМАСШТД:

Р  с мГ |ТАБЛ.
АИСТ I АисТОб» А

ЦНИИЗПжилии^

i7t/£& S S S
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ- Приме­
чание

А о к  у М Е Н Т А Ц И Я
1.141- {.59. 000000 ТО Т ех н ич ес ко е  описание

1141-1.54. 000000 ВС Вы б о р к а  стали
1,141-1.54.730000СБ Сборочный  ч ер т еж

1.141-1.54.610000 СБ Сбо ро чн ы й  ч ер т е ж Л*£Т

1.141-1.59.150000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж Л и с т
г

1.141-1.54. 010000 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж ЛИЦЫ

Сборочные единицы и детали

3 Ц41- f.59- 060100—01 К а р к а с  к р  ю 6
4 1.141-1.54. 010200-03 Се т к а  сч 2
7 1.141- 159-010002 Пе т л я  П1 А

Пе р е м е н н ы е  д а н н ы е
для ИСПОЛНЕНИЙ

<141-159.730 000 ПКбЗ/Ю-ЪАйТ
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ И ДЕТАЛИ

1 1.141-1.54.010001-02 СТЕРЖЕНЬ ТЗ 2
2 1.141-1.S4. 010001-03 Ст е р ж е н ь  т 4 1
6 1.141-1.54.610100 Се т к а  С28 i

М а т е р и а л

Б ето н  м арки  м 200 0.73 м5

i . 1 4 М  59. 730000/
_ ЙАЧ.ОТД Бааановски <L_L

ГЛ.ИНЖПР ЛИХАНСКАЯ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
много п у с т о т н а я

ПК63.10-ЗА1\/Т;ПК60,10-ЗАЙ|

СТАДИЯЛ и с т Листов
ПРО ВЕР. Аиханская р 1 2
ЙСПОЛН. Бо б р о в а Щ Ь ЦНИИЗП ж и л и щ аи

г г з
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<ооСХ

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме­
чание

1.141-1. 59. 730000-01 ПК60.10- 3 AWT
Сборочные единицы и детали

1 1.141-1.59, 01 0001-05 СТЕРЖЕНЬ Т6 1
2 1Й1-1.5?, 01 0001-06 СТЕРЖЕНЬ Т7 2
Б 1.141-1-59, 610100-01 Се т к а  С29 1

М АТ Е РИ А Л
Б етон марки  м 200 0.69

А и с т

1  i k  5 ? .  7 3  0 0  0 0  2

nt/sa г зо:
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lV

tf И •UtfnuIvVbUeN'SHUl

М а р к а Об о з н а ч е н  и е L .мм
М а с с а ,

кг

с

П Ш Л О -SAgT
пкбало-iAivT

1.141- 1.59.750000 _
1. 1 4 1 -  1 . 5 9 , 7 3 0 0 0 0 - 0 1

6780 <875
5980 1725

С
Спа

Узлы il-v см. 1.141-1. 59- 010000 СБ
УЗЛЫ ЯхП  СМ. 1.141-1.59. 610000 СБ
УЗЕЛ Яу СМ. 1.141-1. 59- 150000 СБ

1.141-1. V). 17) 00 00 СБ

Па н ел ь  п ерекры ти я  
м ногопустотная

ПКБЗ.Ю-ЗАЙТ; nKG0.10-3AWT
Сборочный  чертеж

Ст а д и й МАССА М АСШ ТАБ

Р
СМ.

ТАБЛ
*.отд. Ба л а н о в о й L

Ч Н Ш Ли х а н с к а я

У Б Е Р Л И Х А Н С К А Я
Л и с т  I А и с т о в  4лЛНИТ Бо б р о в а { ^ Л
ЦНМИЗП ж и л и щ а

✓ 74л? 231
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<5о.о•в-

<Xосо

=ГS<ооС
Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол. Приме­

ч а н и е

_ Д*о к  у М Е Н Т А Ц И Я
1 . 1 4 оооооо то Техническое описание
 ̂141-1.59.000000 вс Вы бо рка  стали

1141-1.59.7^10000 СБ Сборочный ч е р т е ж

Ч 4-1 . 59. Б10000 СБ Сборочный ч е р т е ж
лист

1
И 4  М.59. 150000 СБ Сборочны й  чертеж лист2
И41-1.5Я. 010000 СБ Сборочный ч е р т е ж Листы1-4

Сборочные единицы и детали
Ъ 1141-1.5<). 080100-01 К а р к а с  к р ю В
4 1-141-1. 59- 010200-03 СЕТКА с 4 2
7 1.191- 1.59.010002 Петля m А

Переменны е  д а н н ы е
ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1-141-1.59. 74 0000 ПК57.10-ЗАГЧТ
Сборочны е единицы и д е ш И

1 491-1.59, 010001- 09 Ст е р ж е н ь  т ю ъ
6 1 141-159- 610100-02 Се т к а  съо 1

М АФЕ Р И А Л
Бетон м а р к и  м ш 0.66 м3

1-159.79 0000-01 ПК5Ч. 10-Ъ A\V Т
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы  и  д е т а л и

1 1141-1.59.010001- 12 Ст е р ж е н ь  Т13 ъ
В 1.141-1.59. В10Ю0-0Ъ Сетка с ъ л 1

М а т е р и  а л
Бетон м а р к и  М200 0.63 м3

—

НАМ. ОТЛ о т т с к и м / С ^ ± Г
1.191-1-59- 790000

й.ИНЯШЛИХАНРКДО
Ы -Ш глГШ Щ Щ ВВЯ
е ш м ш ш м и й в и

Л и с т ЛистовПанель перекрытия 
м н о г о п у с т о т н а я

ПК57.10-ЪАб/Т; ПК5Ч.10-ЗАМ| ЦНИИЗПжидиц^А

Стадия

/74^«3 гзг>



1  ж г

32.5
л \ К1 310 [ 555 | 32.5
f  'Г т г 

. 1 990

1
1 ГмА1 1А

1 U  щ
>Soj 15

М ар к а Об о з н а ч е н и е ММ
Масса.

кг
ПК57.10-3 AIVT 1.14М .59. 740000 5680 1650
ПК59,Ю -3 AWT 1,141-1.59. 7М0ООО-О1 5 Ъ 8 0 1515

Узлы jl- v см. 1. 1* 1- 1 . 59 . 01 0000  СБ
Узлы S , F  см. 1,191-1.59. 610000 СБ 
Уз е л  x iv  сь. 1. 1* 1- 1. 59 . 150000 сб

1 .1 91 -1 . 59. 790000  СБ

Кач.ота
Гл ИНЖПР

Ба л а н о в с к ие  t
Диханская

ПРОВЕР-
испалц

ДиХАНСКАЯ
БОБРОВА

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  

1K57.10-3AWT, ПК5Ч.Ю-ЗАГ 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р СМ.
ТАБЛ-

ЛИСТ _1 Листов 1

Ц Н иШ П  жилища

23$



‘Ш

Об о з н а ч е н и е МАРКА ф, КЛАСС
СТАЛИ , 

мм
ц
мм

МАССА,

КГ
Примечая

М 4 Ы . 57. OlOOOf Tf 016Л1У 6280 9.91 ГОСТ 5781-75
U 4 I 4 59. 010001-01 T2 014 АIV 6280 7.59 ГОСТ 5781-75
4.14М. 59. 010001- 02 т з £12 АIV 6280 5.58 ГОСТ 5781-75
1. 141-4. 59. 010001-03 T 4 Ф\ 0А (у 6280 3.87 ГОСТ 5781-75
i  14М . 59. 010001-04 T 5 01AAIV 5980 7.22 ГОСТ 5781-75

59. 010001-05 T6 012AIY 5980 5.31 ГОСТ 5781-75
М 4 М - 59- 010001- 06 T7 01OA1V 598(Г 3.69 ГОСТ 5781-75
i. м м . 59- 010001-07 T8 01AA1Y 5680 6.86 ГОСТ 5781-75
U 4 M . 59. 010001-08 T9 0 12 A1V 5680 5.05 ГОСТ 5781-75
1.14M. 59. 010001-09 T10 01OA1Y 5680 3.50 ГОСТ 5781-75
i .m m 59. 010001-10 T11 014AIV 5380 6.50 ГОСТ 5781-75

59- 010001-11 T12 012A1V 5380 9.78 ГОСТ 5781-75
1 <41-1. 59. 010001-12 T13 01ОД1У 5380 3-32 ГОСТ 5781-75
1 141-1. 59. 010001-13 *M 0T2A1V 5080^ 4.51 ГОСТ 5781-75
1141-1. 59. 010001-14 T15 01OAIV 5080 313 ГОСТ 5781-75
1.1414 59. 010001-15 T16 012А1У 4780 4.24 ГОСТ 5981-75
1. 1AM. 59. 010001-16 T17 0 fOAIV 4780 2.95 ГОСТ 5781-75

1. I M - i ,  5<?. 01 0 0 0 f

ТЧ-г Т17

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

р СМ,
Т А Б Л

А и с т {Л И С Т О В  1

Ц Н И И З П ж и а и щ а

<234



[ ьат

i t
tx. а
О  с«е- «*

=г

si Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е код. ПРИМЕЧ

1 1 4 1 - 1 5 9 -  0 1 0 1 Q O КР1
64 1 1 . 1 4 1 - 1 .  59. 0 1 0 1 0 1 C T ER K EH b  0 S B J . Т У  14 -4 -6 5 9 -75 ,1= 16 2 0 1 0 .2 5 w

ВЦ 2 1 . 1 4 1 - 1  5<? 0 1 0 1 0 2 Ст е р ж е н ь  0 4 8 ,1  7 *1 4 - 4 - 6 5 9 - 7 5 ; 1-16 2 0 1 0 .16 к г

64 Ъ 1 . 1 4 1 - 1 .  5 9 . 0 1 0 1 0 3 С т е р ж е н ь  Фк?р t s i4-4-6S9-9S;£=M5 17 0 .0 2 к г

1.141-1. 59. 010100-01 КР2
Б 4 \ 1 1 4 1 - 1 .  5 9 . 0 1 0 1 0 2 Ст е р ш е й  ь  ф 4 Bp i  Т *  14 -4 - 65 9 -75; Ь  f 620 1 0 .1 6 к г
БЦ 2 1 . 1 4 1 - 1 .  59. 0 1 0 1 Q 4 СТЕРЖ ЕНЬ 0 3 Ь р 1 Т У  14-4-659-75; £=1620 1 0.09 кг
БЦ 3 1 1 4 1 - 1 .  5 9 . 0 1 0 1 0 5 С Т Е Р Ж Е Н Ь 0 3 В р 1  Т 9 1 4 - 4 -659-75;б?205 1 7 а  01 к г

1 1 4 1 - 1  5 9 . 0 10 10 0 -0 2 К РЗ
БЦ 1 1 . 1 4 1 - 1 .  59. 0 10 10 6 Ст е р ж е н ь  ф S w  т а  W -4-6 S9-15; Ы 5 2 0 1 0.23 к г

ВЦ 2 1 1 4 1 - 1 .  5 9  0 Ю 1 0 7 Ст е р ж е н ь  0 4 В р 1 т у щ -Ц -6 5 9 -7 ^  6 1 5 2 0 1 Q .1 5 W
БЦ 5 U H - ) .  5 9  0 1 0 1 0 3 Ст е р ж е н ь  0 4 вР1 ту 14-4-659-7#= гоз 16 0.02КГ

1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 .  0 10 10 0 -0 3 R P 4
БЦ 1 1 . 1 4 1 - 1 .  5 9 . 0 1 0 1 0 7 СТЕРЖ ЕНЬ 0 4 Б р 1  T 9 14-Ц-659-75; t-1520 1 0 .15 К Г
БЦ 2 1 . 1 4 1 - 1  5 9 . 0 1 0 1 0 8 С т е р ж е н ь  Ф звр1 Т9Ш -4-659-75;£ г 1520 1 0 .0 8  КГ

БЦ Ъ 1.141-1. 59. 0 1 0 1 0 5 Ст е р ж е н ь  03Bpi  Т У 1 Ч - 4 - б 5 9 - 7 5 ;М о 5 16 0.01 КГ

1 . 1 4 1 - 1 .  5 9 . 0 10 10 0 -0 4 R P 5
БЦ 1 1 . 1 4 1 - 1 .  5 9  0 10 10 9 С т е р ж е н ь  05 Bpi ту 14-4-669-75; tw o 1 0 .22к г
ВЦ 2 1 , 1 4 1 - 1 . 5 9  0 10 110 С т е р ж е н ь  Ф 4 b p i  т у -14 -4 -6 5 9 -75 ;Ы 4 2 с 1 0 .14 К Г

- БЦ Ъ 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 -  О Ю Ю З Ст е р ж е н ь  Ф 4 В р 1  7 4 i4 - 4 - 6 S 9 - 7 5 ;t 2 0 5 1 5 0.02КГ

t i
НАЧ.ОТД. Балаковск»//Ои̂ м̂ L
гл.мцнш Лиханская

ПРО В Е Р . ЛИХАНСКАЯ

и е п о л я . Бо б р о в а

1. 141-1. 59. 010100

К А Р К А С  ПЛОСКИЙ 
KP1 -1- KP8

Стадия А И С Т А и стовг
ЦЯИИЗП жилища

/74 яг гз5
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е кол. ПРИМ.

M ill-1.59. 010100-05 К Р 6

бц 1 1.191-1.59. 010110 Or ERKEHb фЦ BpI TI 19-1)-659-75; €=1920 1 o.mw
бц 1.191-1.59-010111 СТЕРЖЕНЬ фЗВрХ ТУ Ш-Ц-659-75; £=142.0 i Ц08КГ

БЦ *5 1.1111-1. 59.010105 Стержень ФЗВД ту Ш-Ц-6Б9-15- €= 205 15 0.01кг

1.11)1-1.59. 010100-06 КРТ
БЦ 1.11)1-1.59.010112 Стержень 04в р1Ту14-Ц-659-75;6из2О 1 0.13кг
БЦ 2 1.11)1-1.59. 010113 Стержень Ф звР1 туш-Ц-659-75; Ь Ш 1 0.07КГ
БЦ Ъ 1.11)1-1.59.010105 Стержень 03Врт ТУШ-Ц-659-75; № 5 Ш о.01кч

!

1,191-1,59. 010100-07 К Р 8
БЦ 1 1,11)1-1.59.0101111 Стержень Фзвр1 ту щц-659-15; С-1220 2 0.01 кг
БЦ 2 1.191-1 59010105 СТЕРЖЕНЬ 0ЬВр1 1419-9-659-75̂ =205 13 0.01КГ

lI

1. 1A 1-4. 59-010100
ЛИСТ

1

/ 7 ^ / г  гзб
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'
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Р и с .  1

1г 2
ъ ■ 1Л ш1 СО. о. *>|

I1 100*П

Р и с .  2
( остальное  cm .pm c .1J

П. О Б О З Н А Ч Е Н И Е РИС МАРКА М асса ,
кг

16 1.141-1.59,010100 1 КР1 0Л6
16 1.141-1.59010100-0t 1 КР2 0.44
15 1.141-1.5<).010100-02 1 КР ъ 0.70
15 1.141-1.59.010100-03 1 КР4 OMi
14 1.141-1.59010100-04 \ KPS 0.66
14 1.141-1.59010100-0S < KPG 0.39
13 1,(41-1.59010100-06 1 КР7 0.36
АЧ. 1.141-1.59 010100-07 2 КР8 028

1.141-1.59010100 СБ
Л

К а р к а с  п л о с к и й
К Р 1  -г К Р 8

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

Стадия масса МАСШТАБ
Нач.отд Баланобсий и.1

Р см.
ТАБЛ.ГА.ИНЖ. Аиханская

ПРОВЕР Лиханская
исполн. Бо б р о в а Лист |листов 4

0
ЦНИИЗП ж и л и щ а

ЛуЧ 'Л з <2.3 7
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Обозначение Н А И М Е Н О В А Н И Е кол Прим

бч

Б4
Б4

БЧ
Б4

1141-1.59.060100 RP9
1 й Н  59.060101 Стержень Фь вР1ту 14-4-659-75, е=84о
1.141-1.59.060102 С Т Е Р Ж Е Н Ь 0 3 В Р1  Т У  1 4 -4 -6 5 9 -7 5 ; 6 8 4 0

1.141-1.59.010105 СГЕГЖЕНЬ ФЪЪР1 ТУ 14-4-659-75; Ь 205
1.141-1.59.060100-01 КРЮ
1.141-1.59.060102 Стерж ень 05 вР1ТУ14-4-659-75, €=840
1.141-1.S9.010105 СГЕРЖЕНЬ 0ЪВр1 ТУ 14-4-659*75', Ь  205

Рис. 1

ъ  ; 1Л ?—
оО

N

4 0 0 * 2

7

с

О-3-
оо

Рис. 2
1 (ОСТАЛЬНОЕ см. РИС.1)

Об о з н а ч е н  и е рис. М а р к а М а с с а ,
кг

1. 141-1. 59. 060100 1 КР9 0.16
i. 141-1. 59. 060100 -01 2 КРЮ 0.13

0.0&KP
0-05W
ао1кг

аюкг
0.01 кг

Н А Ч .О Т Д

ГЛИНЖ ЛР ДИХАНСКАЯ
ПР О  В ЕР.
ИСПОЛН

балаиовски

ЛНХАНСКАЯ
Б о б р о в а

1. 141- 1. 59. 060100

Каркас плоский
К Р 9 ,  К Р Ю

СТАДИЯ М АССА | М А Ш Т А Б

Р C M . j 

Т А Б Л .1

а и с т  |листое. Л

ЦНШЗПЖИЛИЩА
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=Г
£fO
ОС

О б о з н а ч е н и е . И  А  И М Е Н О В А Н И Е K0A. П р и м .

1 .1 4 1 - 1 .5 9 .0 1 0 2 0 0 С 1

Б4 1 1 .1 4 1 - 1 .5 9 .0 1 0 2 0 1 & Е Р Ж Е Н Ь * 4 В р 1  Т У Й - 4 -  6 59 -75; 6= 2100 7 0 .2 1к г

54 а 1 .1 4 1 - 1 .5 9 .0 1 0 2 0 2 С Т Е Р Ж Е М Ь ^ 4 В ,1  Т У Й - 4 - 859-15} 6 = 3 2 0 11 аозкг

1 .1 4 1 - 1 .5 9 .0 1 0 2 0 0 - 0 1 с г
Б4 1 1 . 1 4 1 - 1 . 5 9 0 1 0 2 0 3 С т е р ж е н ь ^  В р Г т у |4 - 4 -  6 5 9 -15 ; е= 172о 7 0 .17 К Г

Б4 2 1 .1 4 1 - 1 .5 9 .0 1 0 2 0 2 С т е р ж е н ь ^  4 Т У  14-4- 6 5 9 -15 ; Ь- 320 9 0.03КГ

1 .1 4 1 - 1 .5 9 .0 1 0 2 0 0 - 0 2 С  ъ
Б4 1 1 .1 4 1 - 1 .5 9 .0 1 0 2 0 4 С г Е Р Ж Е Н Ь ^ 4 В ( 1 Т 9 ( 4 - 4 - 6 5 9 -15 ; £=1520 7 0.15 к г

БЦ 2 1 .1 4 1 - 1 .5 9 .0 1 0 2 0 2 С Г Е Р Ж Е Н Ь 0 4 В р 1  Т У  1 4 - 4 -6 5 9 1 5 , £ =320 8 0 .03 к г

1 .1 4 1 - 1 .5 9 0 1 0 2 0 0 - 0 3 С 4

Б4 < <лм -\л% № гйь С т е р ж е н ь  <£4Вр1 т у  й - 4 - 6 5 9 - 7 5 ; 6=1340 7 0 .13 к г

БЦ 2 1 .1 4 1 - 1 .5 9 .0 1 0 2 0 2 С Т Е В № Н Ь « 4 В (Д  Т У 1 4 - 4 - 6 5 9 -15 ; Ь 3 2 0 7 0.03 К Г

НАч.атд. Балановский№ u <ltr
ГЛ.ИНИШЛионская С̂ -1
ПР0ВЕР. Аилаиская I
ИСП0ЛМН1.Боброва t

(Г- ч—

*•*41-1,59. 01020Q

С е т к а  c i -v-c Ц
Стааия|Аист |Листое>

А
ЦНИИЗПжилища

1791а 839
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О б о з н а ч е н и е МАРКА Масса,
к г

1710 240 10 8 205 1.141-1.5?. 010200 Cl 1.181
1355 250 — 6 205 1. 141-1.5?. 010200- 01 C2 1.48
1140 250 25 5 200 1. 141-1. 5?. 010200- 02 C3 1.30
955 260 30 k 200 1. 141-f. 59- 010200- 03 СЧ 1.15

1 . 1 4 1 1 - 1 .  5 9 .  0 1 0 2 0 0  С Б

_ 1 .
С Е Т К А  С ^ С Ч  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАЛИЯ МАССА МАСШТАБ
m . m . БАЛАНОВСКИЙ L р см. 

ТАБЛ.ГЛ.ИНШПРЛИХАНСКАЯ
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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Прим.

1 .W M .5* 010S00 с б

54 1 J, <41-1.59. 010301 ОгЕРЖЕНЬ ф4ВР1 ТУ1Я-4-659-15, t-1770 ъ 0.18 кг

Б4 1 и ч \ - \ .  59. 010302. Стержень ф в̂рт t s im -659-15, & Ш 7 0.04 кг

г СМ О
о -ТчТо
esl

ч

Ъ0О*5 230
L.

т о _______

Нач.ота
ГЛКМ'Ш
ПГОЗЕР-

Ш анозскйй d̂fjuUJUbLL
ЛиХАНСКАА’
ЛИХАНСКАЯ
гп с  DfUlAЙСПОЛН- DUDrUon

I. lAi--*- 5*010500
---------------------------- ------ " [С Т А Л И Я

С е т к а  C5 0.85
Л И С Т  IА  И С ТО  В  _1

Ц Н И ИЗ П  ж и л и щ а
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0 б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол. Прим.

114 м , 59010400 СЮ
ы 1 1.141-1. 59 010401 Стерж ень ФъВр! tv  14-4-659-75; £= 6240 10 0.34кг
Б4 2 1.141- 1.590104 02 Стержень Фъ BpI 7V (4-4- 659-75̂ = 1740 26 0 tOrsr

1.191-1.59- 010900-01 С11
Б4 1 1.191- (.59010405 Ст е р ж е н ь  ФЗВр! п  14-4-65915;£= 5940 10 0.33кг
Б4 1 1.141-1.59010402 Стерж ень ФЗВр! Т714-4-659-75,£=1740 25 0.10кг

1.141-1.59.010400-02 С12
64 1 1.141-1.59010404 Сте р ж е н ь  03&р1 тн 14-4-659-7̂ 5̂640 10 0 31кг
Ь4 ч 1.19 1-1.59.010904 СТЕРЖЕНЬ 03ВР1 T914-4-659-75, £-1740 24 0 10 кг

(.141-1.59. Of 09 00-03 с  i s

Б4 1 1. 141-1.59.010 905 Стерж ень <*звр1 т»й -9-659Л5;С=5390 10 0.29W
Б4 2 1.141-1.59.010 9 0 2 СТЕРЖЕНЬ 038р1 TV 14-4-659-75; £=1740 23 0.Шкг

1.141-1.59.010400-04 С14
Б4 1 1.141-1.59 0104 06 Стерж ень ФзвР1 tv 14-4-659-75; £=5ом 10 0.28кг
ВЦ 1 1.141-1.59010409 Стерж ень *з з вр1 tv i4-4-659-7$'£=mo 21 0.10кг

1.141- 1.5901040Q- 05 CI5
ВЦ 1 1.141-1.59.0104 07 Стерж ен ь 03BpI TV 14-4-659-75; £=4740 10 0.26кг
Б4 2 f  141-1.590104 02 Стерж ень 036Р1 tv 14-4-659-7$ Ь 1740 20 0.10КГ

1! Ш Ы д FftT>mii я wi 1%ШМ.'
[ПимЖ-ПН|ЛИХАНСКАЯ I l̂ c__|
S d k e p  Л и х а н с к а я Ь ^ Г

1, 1Ы-1 59. 0104 00

С
С

ETRA C1G-C15 
П Е Ц,И ФИ К А Ц. И Я

СГАДИЯ ЛИСТ jAHCTOfe
Z l  I.  , | с
У НИ 1Й П ж и л и щ а
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0 БОЗН АЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е Код. Прим .

1.11)1- <-59.220100 С16
Бй 1 1.Я|М .59 0109 01 Стержень Ф звр ! ту1Ч-а-65Э*15;Ег62йо 8 0-Зйкг
Бй 1и^и-1Л9.2гою1 Ст е п е н ь  <f>3BplTsiVi)-6S9-T5;Mirt0 26 0.08кг

Ц1И-1.59 220100-01 С17
Бй
бй

1 1.11)1-1.59010^03 Стерж ень фъь?1 ту 1й-й-659Л5; 6=5940 8 0.33кг
1.11)1-1.59120101 Стерж ен ь  ?>3BpiT5ti)-i|-659-i5;frii|iio 25 0.08кг

1.11)1-1.59220100-02 С18
Бй 1 1.1к 1-1.590Ю1) 0Ц Степ ен ь  0 з в р1 ту-1й-й-659Л$ С=56йо 8 031кг
Бй г 1.1-41-1.59 220101 Степень 03Вр1Т9-14-й-б59Л$(*1Айо 24 0.08кг

1.11)1-1.51220100 -03 С19
Б4 1 1.11)1-1.590101)05 СТЕРЖЕНЬ ФЗВР1 ТУ14-Й-659-15, £=5340 8 0.29кг

Б4 2 1.11|1-1.5?.220101 Степ ен ь  03b p itvm 4-4-659-15;£=i 44O 2Ъ 0.08КГ

ИЙМ.59.220Ю0-0Й cso

Бй 1 1.11)1-1.590101106 СТЕРЖЕНЬ <РЗВр1 ТУ 14-4-659-7̂ 6=5040 8 0.28КГ
Бй 2 1.11)1-1.59220101 Стержень ф звр1 ?у*1ч-4-б59-7зе»1ййо 21 0.08кг

1

1.11)1-1.59220100-05 С 21
j

Бй 1 1.11) 1-1.59 0101* in СТЕРЖЕНЬ 0 3 B fI T!im-l)-659-75;E--W0 8 U26Kr

Бй г 1.11)1-1.59.220101 Стержень «зврХТУ^Ц-бзд-ТБ^н^Ао 20 0,08ks
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а Об о з н а ч е н и е М а р к а Масса, кг

6240 200 г к 1.141-159 220100 С16 4.80
5940 150 23 1141-1.59. 220100-01 С17 4.59
5640 100 22 1.141-1.5?. 220100-02 С18 4,38
5340 50 21 114 {-1.59.220100-03 С 19 4.17
50ЦО - 20 1.141-1.59.220100-04 С 20 3.88
4940 200 18 1.141-1.59. 220100 - 05 С 21 Ъ . 67

1. 141-1.59.220100 СБ

Сетк а  С16-Н221 
Сборочный чертеж

СТАДИЯМасса МАСШТАБ
НАЧ.ОТД. БАЛАНОВОЙ

Р СМ.
ТАБЛ.гл.иннсп'ЛИХАНСКАЯ

ПРОВЕР-Лиханская
исполн. Боброва />rib№ Лист | ЛИСТОВ 4

0
ЦНШПжилиим
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ОБ0 » « А Ч С Н И Е Н а и м е н о в а н и е кол Прим

O '0
•Z*ез
сО

о
-^77 ' Т ??^0100 С 22

Стержень 03Bpi ту 14-4-65935; 6* 6240 7 0.34кг

Б*
6*

т ^ Г ^ о 101 СТЕРЖЕНЬ 03Вр1 ТУ 14-4*5 53-7$ Н140 26 0.06 ю*
т

-Т Т Т Х о Х гО Ш О  -01 С 23
■lTjp3*0<0405 Стержень 03ВР1 ТУ14-4-659-75; £’ 5940 7 0.33кг

Б? Стержень 0зв*д ту 14-4-659-'?$ е=1140 25 0.06кг
2

' — -^ Т Т ч Т го ю о -о г С 2*1
- ^ Т ееяТ йочоА СТЕРЖЕНЬ 03ВР1 ТУ 14-4-65975;£= 5640 7 0.31 кг

Б«Г Т { 77^ 7*20101 СТЕРЖЕНЬ <A3BpIT91A-4-659-TS;l=11A0 24 0.06W

Б* т

777737x 20100-03 С25

г
а

7̂ 777775X 010^05 Стержень 03 В^тУ14-4-659-15; £*53*10 7 0.29кг

Б^ j j T T ^ W i o T Z Стержень 03Вя:т1А-А-б59-Т5;еи1Ао 23 0.06кг
Б1»

77777^ 20100-оц _______________________  С 26

i f г
7?7777bioit06 Стержень Фзвр1 тч1А-ь-659-15,£-50ао 7 0.28кг

Т 7 Г и д а 2 о ю 1 Стержень 03вр1ТО iM»-659-75;£= м  о 21 0.06кг
64 пи

f ^ 4- 159.420100-05 С 27

64
БЧ £

Т Т мТ Х м м а о т Стержень фзвр1 tha-A-6S9-7S;{?ATA0 7 0.26КГ

T X X T i ^ o i o i Стержень 0звР1 то ]4-4-6593${Hi4o 20 0.06КГ

HA4.QTA
Г Л .И Н М .П Р

Ш л в J jtX j/u J jJ

ЛЙХАНСКАЯ
ПРОВЕР- Л Й Х  А Н  С К А Я

ИСПОЛН- БОБРО&А /? Ш р А
™ Г

М М - 1 .5<H20100

С е т к а  с22-г С27
Стадия! Аист |Дистое" 

Р 1 I i
ЦНИЮПжиаища

/7^«г
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a Об о з н а ч е н  и е МАРКА Масса,кг

62̂ 0 200 2.Ц 1.141-1.59. 420100 с гг 4.03
59*40 150 гъ 1.141-1.59.420100 - 01 С 2 ъ 3.86
56*40 100 гг 1.1 A 1-1.59.420100 - 02 С2Й 3.67
551(0 50 ai 1.191-1.59.420100 - 03 С 25 3.S0
5040 - 20 1.191-1.59.420100- 04 С 26 3.26
W O 200 18 1.191-1.59.420100- 05 С2П 3.07

1.441-1. 5<?Л20Ю0 C6

Ш в |Ч.огд.
ШНШМИХАНСКАЯ

/(L+sXiU/

3EP.
m

ЛИХАНСКАЯ
50БРОВА

Сетка  C22^C27
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯМасса МАСШТАБ

Р см.
ТАБЛ.

Лист | ЛИСТОВ 1

ЦИиШПжилищА

ql,7
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е к о л . П Р И М .

f . l A I -1.59-610100 С28
Б4 1.141- 1.59.010401 С т Е Р Ж Е Н Ь ф З В Р1 1414-4*659-15; £.=6240 6 0.3АКГ

Б4 2 4,441-159.610101 СТЕРЖЕНЬ 03ВР1 ТУ Н -Ь -В Б Щ Ь  940 26 0.05КГ

1. Й Н .59.610100-01 С 29
БА 1 1141- 1.59.010405 Ст е р ж е н ь  Ф зв р Х  T9i4-4-659-75; fc5940 6 0.33кг

БА 2 1.141-1.59.610101 Ст е р ж е н ь  «#>звр1 r m - A -659-T^  Ь- 940 25 0.05КГ

1.141-1.59.610100 - о г . С З О

БА 1 1.141-1.59010404 Стерж ень  Ф ЗВр Х ТУ  14-4-659-75; £=5640 Б О .Ы кг

БЦ г f .1M -1.59.61010i Стер ж ен ь  Фзвр1 ТУ14-Ч -659Л 5;С=  94 о 24 а о ь к г

1.141-1.59,610100-03 С31
БА 1 И А И .59010А05 С ТЕРЖ ЕН Ь Ф З ВР1 ТУ  14-4-659-Т5; £=5340 6 0.29КГ

Б4 г 1.14И .59.6Ю 101 Ст е р ж е н ь  Ф з в р Т т у  14-4-659-76: 6= 940 23 0.05кг

1 . 1 4 М . 5 9 . 6 Ш О О - О А С32
б а i 1.144-1.59.010406 Стержень Ф З В р ! T9  14-ц-659-15;£=5040 6 0.28КГ

БА 1 4.141-159.610101 Стерж ень  «А ЗВР11514-4-659-15(1-- 940 21 0.05к г

4.141-1.59.610100-05 с ъ з

БА 1 1,141-1.59.010401 Ст е р ж е н ь  Ф з вР1 т у  fA-4- 659-75̂ 4740 Б 0.26 кг

БА г 1.141-1.59-610101 Стер ж ен ь  0ъвр1ТЯ4-А-б59-75;Ь 940 20 0.05кг

ЙАЧ.0ТД. ВАЛАНОвеКИ L
ГЛ.ИНЖПР ЛИХАНСКАЯ
ПРОВЕР- Аиханская

ИСП0АН. БОБРОВА ;
---Р 1—

114Ы. 59.610100

Сетка  с28-гсъь
Стадия Аист Листов

Р А
ЦНИИЗПЖИЛЖЦА
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ОБОЗНAM Е Н ИЕ М  А Р К А М а с с а , к г

6240 2 0 0 24 1. 141-1.59- 610100 С 2.8 ■5. МО
59М0 150 2.3 1. 141-1.59- 610100 - 01 С £9 3.25
5640 100 22 4. 141-1.59. 610100 -02 С 30 3.10
53 А 0 50 21 1. 141-1.59- 610100- 03 С 31 2.95
5040 20 1.141-1,59. 610100- ОМ С 32. 2.75
4780 200 18 1,141-1.59. 610100- 05 С 33 2.59

1.141-1.59. 610100 СБ
Сталия Масса Масштаб

Р см.
ТАБЛ

лист 1 Л и стов 1

ЦННЦЗПжиЛИ1ЦА

Н а ч . с т д

ГлЖж-М
ъьш тУЖ 'Т''ЛИХАНСКА*

Протёр ЛкхакскаДjJ^ 7 .
ЙСПОМ1 Goceô A

sjytdte С е т к а  с 2.8+с ь ъ

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

г г ь ъ г
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ОБ О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е кол Прим.

П1
1 1 141-1.59-010002 С т е р ж е н ь  0ЮА1 гост 5781-75; Сн130 1 0.70 КГ

п г
1 1.141-1.59.0-10002-01 СТЕРЖЕНЬ012А1 ГОСТ 5781-75;6=И80 1 105 К Г

п ъ
4 114 ы .5 9 .010002-02 С т е р ж е н ь  <£i4a i ГОСТ 5781-75;& 1330 1 161 КГ

г
м м

d.
м м

o l z
М М

Обозначение Марка Масса, кг

го 30 250 1.141-1.59.010002 П1 0Л0
го 30 250 1141-159.010002 - 01 П2 105
30 50 300 1141-159.010002- 02 пъ 161

I 1

I j

________. -  -

ш ш
Г Л -И Н Ж Л 1 г Л и Х А Н С К А Я
П Р О Ь Е Р . А и х а н с к а Я ,
И С П О Л Н ,! Б о б р о в а 1 'у ^ / Д м Ч

0 /

____________ i1________ ~

1.14 1-1.59.010002
Стадия МАССА МАСШТАБ

Петля ги -рпъ Р СМ.
ТАБЛ.

А и с т  I ЛИСТОВ А

ЦНШПжилица

Т т к  (е щ

Серия 1.141-1

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

