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. Обозначение 
документа Найменобание Стр

3.500.1-1.93.1-ТУ Технические услобия - з  •

3.500.1-1.93.1-ФЧ Сбая CL-35T j CL-35B j CL-40T j CL-40B 8

3.500.1-1.93.1-8 Сбая CL-35T1 . 9

3.500.1-1.93.1-3 Сбая CL-35T2...CL-35T4 j CL-35B4 . 10

3.500.1-1.93.1-4 Сбая CL-35T5 \ CL-35T6 } CL-35B5 j CL-35B6 . И

3.500.1-1.93.1-5 Сбая CL-35T7 j CL-35B7 . 12

3.500.1-1.93.1-6 Сбая CL-40T3 j CL-40T4 j CL-40B4. 13

•3.500.1-1.93.1-7 - * Сбая CL-40T5 j CL-40T6 j CL-40B5 j CL-40B6 * 14

3.500.1-1.93.1-8 Сбая CL-40T7 j CL-40t8 ; CL-40B7 j CL-40B8 15

3.500.1-1.93.1-9 Каркас КП8-35-1...КП10-35-1 . 16

3.500.1-1.93.1-10 • Каркас КП8-35-2...КП11-35-2 . 17

3.500.1-1.93.1-Й' Каркас КП8-35-З...КП12-35-3 . 18
N

3.500.1-1.93.1-,л2 Каркас КП8-35-4...КП13-35-4 .. 19
•у. .

-3.500.1-1.93.1-13 Каркас КП8-35-5...КП14-35-5 . 20'

3.500.1-1.93.1Ы4 Каркас КП8-35-§...КП15-35-6 . 21

3.500.1-1.93.1-15, Каркас КП8-35-7...КП12-35-7 . 22

3.500.1-1.93.1-16 Каркас КП13-35-7...КП16-35-7 23

3.500.1-1.93.1-17 Каркас КП13-40-3 . 24

3.500.1-1.93.1-18 Каркас КП13-40-4 j КП 14-40-4 . 25

3.500.1-1.93.1-19 Каркас КП13-40-5 ... КП 15-40-5 . 26

Обозначение
документа Наименобание • . Стр.

3.500.1-1.93.1-20 Каркас КП13-40-6 ... КП 16-40-6 . 27 '

3.500.1-1.93.1-21 Каркас КП13-40-7 ... КП 17-40-7 . 28

3 .5 0 0 .1 - 1 .9 3 .1 - г г Каркас КП13-40-8 ... КП 18-40-8 . 29

3.500.1-1.93.1-23 Каркас КП1 30

3.500.1-1.93.1-24 Каркас КП2 з Г

3.500.1-1.93.1-25 Сетка Cl j С2 .
“30

3.500.1-1.93.1-26 Петля П1 ... П5 ,
О С.

3.500.1-1,93.1-27РС Ведомость расхода стали на сбаю . 33

3.500.1-1.93.1-28 Сбая CL-35T2 . Вариант армиробания . 37

3.500.1-1.93.1-29 Сбая CL-35T5-J CL-35B5 . Вариант армиробания . 38

3.500.1-1.93.1-30 Сбая CL-35T7 j CL-35B7 . Вариант армиробания . 39

3.500.1-1.93.1-31 Сбая CL-40T5 \ CL-40B5.. Вариант армиробания . 40

3.500.1-1.93.1-32 Сбая CL-40T7 i CL-40B7 . Вариант армиробания . 41

3.500.1-1.93.1-33. - Каркас КП8-35-2.1 ... КП 11-35-2.1 . 42

3.500il—1.*93.1-34 Каркас КП8-35-5.1 ... КП. 11-35-5.1 . 43

3.500.1-1.93.1-35 Каркас КП8-35-7.1 ... КП 12-35-7.1 . 44

3.500.1-1.93.1-36 ' Каркас КП13-35-7.1 ..,. КП 16-35-7.1 . 45

3.500.1-1.93.1-37 Каркас КП13-40-5.1 ... КП 15-40-5.1 . 46

3.500.1-1.93.1-38 Каркас КП13-40-7.1 ... КП 17-40-7.1 . . 47

3.500.1-1.93.1-39РС ’
Ведомость расхода стали на сбаю . 
Вариант армиробания . 48
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Настоящие технические условия распространяются ка забивные 
железобетонные цельные сваи сплошного -квадратного сечения с не- . 
напрягаемой арматурой (в дальнейшем сваи). Сваи имеют размеры 
поперечного сечения 35x35 и 40x40 см, , длины от 8 до 18 м, кратные 
1 и. ...

Сваи предназначены для применения в опорах мостов, фунда
ментах труб и пешеходных тоннелей под железные, автомобильные 
и городские дороги в любых климатических условиях страны.

При заказе на -изготовление свай указываются марка сваи и 
ссылка на технические условия.
. .Например, С8-35Т1 ТУ 3.500.1-1.93.1.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ • . '
1.1. Сваи .должны соответствовать требованиям настоящих техни

ческих условий и типовой документации серии 3.500.1-1.93 "Сваи за
бивные железобетонные цельные сплошного квадратного сечения для 
опор мостов".
Выпуск 0. ..Указания по применению. •
Выпуск 1. Сваи с ненапрягаемой арматурой. Технические условия. 

Рабочие чертежи.
Сваи запроектированы в соответствии со СНиП 2.05.03-84,х*

СНиП 2.02.03-85, СНиП 2.03.11-85.

Показатели расхода материалов, размеры и масса свай приведены 
в номенклатуре изделий ( док. 3.500.1-1.93.0-1НИ ) .

1.2. Сваи имеют маркировку. Марка сваи состоит из букв и цифр, 
обозначающих наименование, габаритные размеры (длина и сторона 
поперечного сечения ), условия применения.

Пример марки сваи 
С8-35Т4-3 или С8-35В4-3 , где 

С —свая ;
8 -длина сваи в метрах ;
35. -размер стороны поперечного сечения сваи в сантиметрах ;
Т -трещиностойкая (рассчитываемая на прочность и трещиностой- 

• кость) ;
В . — выносливостойкая ( рассчитываемая на прочность , трегциностой— 

кость и выносливость ). ;
4 —индекс, обозначающий количество и диаметр продольной армату

ры ( в данном случае 4 0 32 )
3 —дополнительный индекс, обозначаюпщй-марку бетона по водоне

проницаемости, морозостойкости, марку арматурной стали, прини
маемую по табл. 5 в соответствии со сродней температурой на
ружного воздуха наиболее холодной пятидневки в районе строи
тельства.

Дополнительные индексы назначаются в соответствии с таблицей 3.

х)С учетом изменений утвержденных Постановлением Госстроя 
. СССР от 26.11.91 г. N .15 )

. Таблица 3

Дополни
тельный
индекс

Климатические условия, 
характеризуемые средней- 
температурой наружного 
воздуха наиболее холод

ной пятидневки, . 
градусы С

Марка бетона 
по морозостой

кости

Марка бетона 
по водонепро
ницаемости

1

минус 30 и -выше .
. F 200

V 4

2 .

W 6
3

F 300
базовые^ ниже минус 30 до 

минус 40 включительно

4 F 400

5
ниже минус 40

F 300
YГ 8

6
F 400

хх)
Сваи, имеющие марку бетона по морозостойкости F300, водонепро

ницаемость ¥ 6, характеризуемые средней температурой наружного, воз
духа наиболее холодной пятидневки в районе строительства от ни
же минус 30 °С до минус 40° С включительно (базовые) , дополни
тельного индекса не имеют.

1.3. Сваи должны изготавливаться из тяжелого конструкционного 
бетона, соответствующего ГОСТ 25192—62' и ГОСТ 26633-91 со средней 
плотностью от 2200 до 2500 кг/мЗ включительно. Прочность бетона 
на сжатие определяется в соответствии с ГОСТ 10180-90. Бетон при
знается соответствующим требованиям .проекта по прочности на сжа
тие, если значение его фактической прочности будет не ниже требу
емой, определяемой по ГОСТ.18105—86.

Класс бетона по прочности на сжатие принят в соответствии с 
таблицей 4. *

сип Брусиловский

3 .5 0 0 .1 -1 .9 3 .1 -Т УНлонтрога. Миронова
Нэч-отдвнг. Ткаченко

* Технические 
условия

Стадия Лист Листов
Р 1 6

Левгипротрансцост
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Таблица 4

Сечение свай, 
см

Длина свай , 
м

Класс бетона

35x35 8 - 1 2 В25

13 -  16 ' -

1 3 - 1 6
взо •

UXffcU
17 , 18 ‘ В30Х)

1.5. Сваи, эксплуатируемые в агрессивных средах, должны изготав
ливаться с выполнением мероприятий, обеспечивающих стойкость бе
тона и арматуры свай против коррозии.

Указанные мероприятия ( в соответствии с требованиями СНиП
2.03.П-85 или других документов ) должны быть перечислены в заказе 
на сваи.

. 1.6. Материалы, применяемые для приготовления бетона свай, дол
жны удовлетворять требованиям : 
цемент -  ГОСТ 10176-85, 26633-31
щебень, песок — ГОСТ 10268-80, а также СНиП 3.06.04—91.

Применение гравия в качестве .крупного заполнителя не допускается.
• Крупность щебня должна быть не более 40 мм. При этом к сваям 
должны пред'являться требования, как к мостовым конструкциям, на
ходящимся в зоне переменного уровня воды ( если отсутствуют 

х) специальные требования в заказной спецификации ).
Сваи сечением 40x40 см длиной 17 и 18 м, применяемые в 1.7. Для получения бетона требуемой морозостойкости следует

районах со средней температурой воздуха наиболее' холодного месяца применять комплексные воздухововлекающие, газообразующие и плас— 
ниже минус 20 °С должны иметь класс' бетона В35. (Класс бетона В35 тифицирующие добавки в соответствии с ГОСТ 26>633-91 и СНиП 
должен, указываться в заказе на сваи). . . ? ■■■  .3.06.04-91 .

V . 1.8. Режим тепловой обработки следует назначать с учетом требо—
1.4. Марки арматурной стали должны приниматься'в зависимости ваний главы СНиП 3.06.04—91... 

от условий работы свай ( трещиностойкие и .выносливостойкие ), ..а 1,9. Стыки продольной стержневой арматуры должны выполняться
также от средней температуры наружного воздуха наиболее холодной контактной сваркой по ГОСТ 14098—91 : 
пятидневки в районе строительства (. в соответствии со СНиП 2.01.01 -  тип С1 в трещиностойких сваях ;

-  тип СЗ в выносливостойких сваях.
Механические свойства сварных соединений должны удовлетворять 
требованиям ГОСТ 10922—90.

Число стыков в ’ пределах участка длиной, равной 15 диаметров 
. .стыкуемых стержней, не должно, превышать в выносливостойких 25% , 

а в трещине стойких сваях 40%. общего количества стержней в попе-* - 
речном сечении сваи.

1.10. В выносливостойких сваях, а также в трещиностойких сваях, 
в которых, в соответствии с табл. 5, допускаются только вязаные 
каркасы, прикрепление спирали к продольной арматуре производится 
привязкой ( или другим способом, не деформирующим арматуру ) в 
каждом третьем пересечении. В трещине стойких сваях в тех случаях, 
когда это допускается табл. 5, прикрепление спирали к продольной

... арматуре-лложно -производить крестообразной контактной точечной свар
кой по ГОСТ 14098-91 ( тип KJ ). Сетки усиления головы сваи долж
ны быть привязаны к продольной арматуре. ,

1.11. Отпускная прочность бетона свай, отгружаемых к месту мон—. 
тажа, а также прочность ко времени выдачи конструкций на склад 
( замораживание ), должны быть не менее 100% проектной.

1.12. Требования к качеству поверхности и внешнему виду свай 
должны соответствовать ГОСТ 13015.0—83. Поверхность сваи должна 
соответствовать категории А6 .

1.13. Требования к точности изготовления свай.
1.13.1. Отклонения от проектных размеров свай не должны превы

шать следующих величин' в мм :

-82 с обеспеченностью 0.92 ) по табл. 5.
Таблица 5

Класс
арма
турной
стали
ГО С Т
5781-82

Диаметр,

мм

Марка

стали

Средняя температура наружного воздуха 
наиболее холодной пятидневки, :.градусы - С .

минус 30 * 
и -выше .

ниже минус 30 
до минус 40 
включительно

ниже 
минус 40

трещино
стойкие
с в а и

ВЫНОСЛИВО-:
стойкие
с в а и

трещино-
стойкие
с в а и

выносливо-.
стойкие
с в а и

грещино- 
зтойкие 
с в  аж

выносливо-
стойкие
св а х х

СтЗсп + + ; + , + + - : +

А—I 6 СтЗпс + + * , + - ■ + ■ + *> + «

СтЗкп ' + ' + - - - -

20-32 Ст5сп . + ; + • +  •• + - -
А-Л 20 Стбпс *+ - - - —z. -

Ас-П 20-32 10ГТ +• + • + + + +

20-32
25Г2С + +

А—П1 35ГС. + - + » - - -  •

^Допускается к применению только в вязаных каркасах
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а), по длине : >
до .16 м включительно, 
более 16 м

. б), по размерам поперечного сечения
в) , по толщине* защитного слоя
г )  , по смещению острия свай от центра^ поперечного

сечения сваи
д ) . по расстоянию от крайней сетки в голове сваи до

торца сваи
е ) . по шагу спирали , сетов

± 30
* 40
* 5
* 5

10

*  10 
* 10

1.13.2. Отклонение от перпендикулярности торцевой плоскости 
не должно превышать 0,01 размера поперечного сечения.

1.13:3. Отклонение от прямой линии ( непрэшошшейность) боко
вых граней не должно превышать следующих величин в мм, при 
длине свай :

8 м В
от 9 да 16 м 13
более 18 М 20

1.14 При изготовлении и установке арматурных каркасов свай дол
жны соблюдаться требования ГОСТ 10922-00 и СНиП 3.06.04.91.

1.15. Изготовленные сваи должны иметь маркировку в соответствии 
с типовой проектной документацией 3.500.1—1.93 и ГОСТ 13015,2—81. - 
Маркировка должна быть нанесана на торец каждой сваи несмывае
мой краской., и должна состоять из марки сваи, обозначения завода- 
-изготовителя, штампа технического контроля, даты изготовления и 
массы сваи.

1.16. Отклонение фактической массы сваи от номинальной массы
( указанной в. чертежах ) не должно превышать плюс 5% минус 10%.

1.17. Трещиностойкие сваи длиной до 12 м допускается изготав
ливать с технологическим уклоном противоположных сторон попереч
ного сечения, не превышающим 1:20 , без изменения площади попе
речного сечения. При этом поперечное сечение основного каркаса . 
должно иметь трапециедалъную форму.

1.18. Транспортная маркировка * свай производится в соответствии 
с требованиями ГОСТ 14192—77 и .ГОСТ 15846—79.

1.19. При изготовлении и перевозке свай должны соблюдаться;
требования техники безопасности, предусмотренные СНиП Ш—4—60 , 
правилами техники безопасности и производственной санитарии 
при производстве железобетонных и бетонных конструкций и изде
лий . ........................

2.. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1. Все изготовленные сваи должны быть приняты отделом техни
ческого контроля предприятия-изготовителя или заводской инспек
цией в соответствии с требованиями ГОСТ 13015.1—81, ГОСТ 8829-85
и настоящих технических условий. . .

2.2. Приемка свай производится партиями; В состав одной партии 
входят иаделия одной марки, последовательно изготовленные на за- . 
воде по одной технологии из материалов, рдного вида и качества в

|5

"Течение не более одних суток. Размер партии не должен превышать 
200 шт. Количество свай менее 200 штук в отдельном заказе счита
ют отдельной партией.

2.3. Приемку свай по показателям прочности бетона, соответ
ствия расположения арматуры.рабочим чертежам, толщины защитно
го слоя бетона, точности геометрических параметров, качества по
верхностей проводят по результатам приемо-сдаточных испытаний.

2.4. Приемку свай по показателям морозостойкости и водоне
проницаемости бетона проводят по результатам периодических испы
таний.’

2.5. ’Сплошной контроль для спай осуществляют: по наличию 
'монтажных петель и штырей Д7Ш фиксации мест строповки при под'-
еме на копер, правильности надаессиия маркировочных надписей.

2 .6 . Приемку свай по показателям точности геометрических 
размеров, качества поверхностей следует осуществлять по результа
там одноступенчатого выборочного контроля.

2.7. Каждая принятая партия свай сопровождается заказчику 
документом о качестве в соответствии с ГОСТ 13015.3-61.

2.8. Исполнительные записи, а также замечания при приемке 
отдельных операций, заносятся в исполнительные технологии еские 
листы.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Контроль качесва изготовления свай осуществляется про
изводственно-техническим персоналом завода, заводской лаборато
рией, заводской инспекцией.

3.2. Проверку геометрических размеров, непрямолинейности по
длине свай, неперпендикулярности торцевых плоскостей, производят 
в соответствии с требованиями ГОСТ 26433.1—89. ■

3.3. Контроль прочности бетона .каждой партии свай следует* 
проводить по ГОСТ 1.8105—86 по результатам испытания контрольных . 
образцов, изготовленных и испытанных в соответствии с ГОСТ 10180-

-90.
При испытании свай неразрушающими методами прочность бетона 

свай на сжатие следует определять ультразвуковым методом хго 
ГОСТ 17624-87 или приборами механического действия по 
ГОСТ 22690-88’-

3.4. Морозостойкость бетона свай следует определять по 
ГОСТ 10:060-87.

3.5. Водонепроницаемость бетона следует определять по 
ГОСТ 12730.5-84.

3.6. .Контроль и испытание сварных арматурных изделий произ
водится в соответствии со СНиП 3.03.01—87.

3.7. Испытание свай на трещпностойкбсть производят по ниже
приведенной схеме.

3 .5 0 0 .1 -1 .9 3 .1 -Т У
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1 "—*• свая. длиной L "
2  — опоры *
3 — груз (Р),* создающий испытательную нагрузку
4 —‘ пригруз (Р1)
а г* расстояние от центра тяжести груза Р до сечения А—А.
Последовательность операций при испытании:
— свая укладывается на опоры (2) ; , .
-  устанавливается пригруз (4);
•“ производится нагружение сваи (3).‘ * ~ '

Нагружение производится долями нагрузки, составляющими не 
более 20% от испытательной. Для нагружения свай могут быть при- 
менены кирпич, бетонные блоки и другие штучные грузы.
" * На опоры (2) и под пригруз (4) должны быть уложены прокладки 
для предупреждения скола бетона сваи. .-

Если груз состоит из одного или нескольких столбиков, то ши
рина каждого столбика (вдоль оси сваи) должна быть не более 40 
см, а расстояния между ними не менее 10 см.

Величины Р и а выбираются так, чтобы удовлетворялось усло
вие Ра — Мк-к -0,055qL где

q — вес одного метра -сваи, •
МА_А = Мтр *
Мтр -  принимается по графику трещиностойкости для дан
ного армирования сваи, при расчетной величине раскрытия 
трещин Лсг=0,1 мм при N=0

Груз (3; должен располагаться в пределах консоли, но не бли
же 1 м от сечения А—А.

Если М ^  ^  ОД8 qL2 .. ,то. пригруза (4) можно не устраивать. 
Если МА_Д 4$ 0,055 qL2 ,то испытание • производится без груза 
(3) и пригруза. (4) только от действия собственного веса сваи. *

После приложения “каждой доли нагрузки сваю выдерживают 10 
мин. до начала следующего нагружения и производят осмотр ее 
верхней грани в районе сечения А-А. Сваю считают выдержавшей 
испытание, если спустя 30 мин. после эагружения ее полной

____________ ;__ ;_________- у 1 ____________ ___________я * | в  ‘
I -

(100%) испытательной' нагрузкой в верхней части сечения А-А 
ширина раскрытия трещин не превысит 0,1 мм. Ширину раскрытия 
трещин измеряют с помощью измерительной лупы с точностью до *
0,02 мм.

Отбор образцов свай для испытаний производится* в соотвехл? 
ствии с ГОСТ 8829-85. •_ “

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Сваи должны храниться у изготовителя и~потреоителя~ 
рассортированными по маркам горизонтальными рядами, остриями - • 
в одну сторону.

4.2. Между горизонтальными рядами свай при складировании 
и транспортировании должны быть уложены деревянные.прокладки, 
расположенные рядом с под’емными петлями.

Прокладки под нижние ряды свай должны укладываться по плот
ному, тщательно выравненному основанию с таким расчетом, чтобы 
между основанием и нижним рядом свай был воздушный зазор. Вы
сота штабеля должна быть не более 2  м.

4.3. Погрузка и разгрузка свай должны производиться за под'— 
емные петли При погрузке на транспортные средства сваи должны 
укладываться на подкладки и надежно- закрепляться. . ■ • .

. 4.4. Погрузка, крепление и транспортирование свай на железно
дорожном транспорте осуществляются в открытых вагонах в соответ
ствии с правилами перевозки грузов и "Техническими условиями по
грузки и крепления грузов" МПС СССР; на автомобильном транспорте 
-в  соответствии с "Временными указаниями по перевозке унифициро— - 
ванных сборных железобетонных деталей и конструкций промышлен
ного строительства автомобильным транспортом" (НИИОМТП Госстроя - 
СССР ). -:.v

5. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

5.1. Изготовитель гарантирует соответствие свай требованиям 
настоящих технических условий при соблюдении потребителем правил 
их транспортирования, складирования и погружения.

5.1. Гарантийный срок хранения свай -  один год со дня изго
товления.

П Е Р Е Ч Е Н Ь
основных ’ нормативных документов и ГОСТов 

СНиП 2.05.03.-84 -  Мосты и трубы.
(Изменения, утвержденные Постановлением Госстроя СССР от 26.11.91
N15 ).
СНиП 3.06.04-91

СНиП ПГ-4-80 
СНиП 2.03.11-85

СНиП 3.03.01-87

-  Организация производства и приемки работ. 
Мосты и трубы. % ■

— Техника безопасности в строительстве..
— Защита строительных конструкций от 

коррозии.
— Несущие и ограждающие конструкции..

3 .50 0 .1 -1 .93 .1 -ТУ
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Обозначение
стандарта

Группа
стандарта

Наименование

ГОСТ 26633-91 Ж 13 Бетон тяжелый. Технические условия

ГОСТ 18105-86 Ж 19 Бетоны. Правила контроля прочности

ГОСТ 5781-82 В 22 Сталь горячекатаная для армиро- . 
вания железобетонных конструкций. 
Технические условия.

ГОСТ 380-88 В 20 Сталь углеродистая обыкновенного 
качества, Марки . *

ГОСТ 17624-87 • Ж 19 Бетоны. Ультразвуковой метод^^^оПре  ̂
деления прочности.

ГОСТ .22690-88 Ж 19 . Бетоны. Опретслбёие прочности ме— 
ханическшш^методами нернарушаю
щего контроля.

ГОСТ 10178-85 , Ж 12 Портландцемент и шлакопортланд— 
цемент.

ГОСТ 14192-77 Ж 33 Маркировка грузов.

. ГОСТ .14098-91 Ж 33 Соединения сварные арматуры и за
кладных изделий железобетонных 
конструкций. Типы, конструкция и 
размеры.

ГОСТ 15846-79 Д 08 Продукция, отправляемая в районы 
Крайнего Севера и труднодоступные 
районы. Упаковка, маркировка, 
транспортирование.

ГОСТ 8829-85 Ж 19 Конструкции и изделия бетонные и 
железобетонные сборные. Методы 
испытаний нагружением и оценка 
прочности, жесткости и трещино— 
стойкости.

Обозначение
стандарта

Группа
стандарта

. • Наименование

ГОСТ 10180-90 Ж 19 Бетоны. Методы определения проч
ности н а . сжатие и растяжение.

ГОСТ 12730.5—В4 Ж 19 Бетоны- Методы определения водо
непроницаемости.

ГОСТ 10060-87 Ж 19 Бетоны. Методы определения моро
зостойкости.

ГОСТ 13015.0-83 Ж 33 Конструкции и изделия бетонные и 
железобетонные. Общие технические 
требования.

ГОСТ 13015.1-81 Ж 33 Конструкции и изделия бетонные и 
железобетонные. Правила приемки.

' ГОСТ 13015.2-81 Ж 33 Конструкции и изделия бетонные и 
железобетонные. Правила маркировки

ГОСТ 13015.3-81 Ж 33 Конструкции и изделия бетонные и 
железобетонные. Документ о качест
ве.

ГОСТ 13015.4—84 Ж 33 Конструкции и изделия бетонные и
• железобетонные. Правила транспор—'

' тировки и хранения.
ГОСТ 26433.1-89 Ж 02 Система обеспечения точности гео

метрических параметров в строи
тельстве. Правила выполнения изме
рений/ Элементы заводского изготов
ления.

ГОСТ 10922-90 . Ж 33 Арматурные изделия и закладные 
детали сварные для железобетонных 
конструкций. Технические требова
ния и методы испытаний. •
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Марка сбаи
%

Размеры,мм * Масса,

b L 1 и 12 с т

С8-35Т1...С8-35Т7 
С8-35В4...С8-35В7, . 8000 • 1600 2400.

75

2.5

С9-35Т1...С9-35Т7
С9-35В4...С9-35В7, 9000 1800 2600 • 2.8

С10-35Т1...С10-35Т7
С10-35В4...С10-35В7-- 10000. 2100 ' 2900 * з;1

С11-35Т2...С11-35Т7
С11-35В4...С11-35В7

350

11000

300

2300 3200 3.4

C12-35T3...C12-35T7
С12-35В4...С12-35В7. 12000‘ 2500. 3500 3.7

С13-35Т 4...С13-35Т7 
С13-35В4...С13-35В7

‘ '
13000 . 2700 . 3800 80 4.0- .

С14-35Т5...С14-35Т7
С14-35В5...С14-35В7

•
14000 2 9 0 0 : 4100 4.3

С15-35Т 6...С15-35Т7 
С15-35В6...С15-35В7 15000 3100 .. 4400 4.6

С16-35Т7 . 
С16-35В7- '16000 3300 4700 4.9

Марка сбаи
Размеры,мм Масса,

b L- 1 и 12 с т

C13-40T3...C13-40T8 
С13-40В4...С13-40В8 . 13000 2700 3800

100

5.3 .

С14-40Т 4...С14-40Т8 
С14-40В4...С14-40В8 ^ 14000 2900 4ioo 5.7

С15-40Т5...С15-40Т8
С15-40В5...С15-40В8

400
15000

350
3100 4400 6.1

С16-40Т 6...С16-40Т8 
С16~40В6;..С16-40В8 16000 3300 4700

’ Ч
6.5

С17-40Т7...С17-40Т8
С17-40В7...С17-40В8 17000 3500 СП о о Я

*.
-.

105 6.9

С18-40Т8
С18-40В8 18000 3700 5300" 7.3

В таблице прибеЗены "базобые" марки сбай.

ИСПОЛНИЛ МамоноЬа Ф / '
3 .5 0 О .1 -1 .9 3 .1 -1 Ф Чпроверил 1 белоОа

Веаинж. Лемасоба J lc M a e r f

ГИП брусиловский

Сбая CL-35-T j CL-35B)

CL-40T j CL-40B

Сталин Лист Листов

^контроль Миронова Р 1-

Нзчотпепэ Ткаченко & * * * * ?

Ленгипрошрансмосш
I
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Марка . 
сбаи

Поз.'’ ' Н аим енобание
Кол. на сбаю 
Олиной 1_ м Обозначение

Вокумента- 8 -9 -10

CL-35T1
f •

Каркас ..KnL-35-l 1 1 1- 3.500.1-1.93.1-9:;

г Сетка С1. 5 5 5 3.500.1-1.93.1-25

4 10Я-1 ,1=250 ,0.16кг .1 1 1 без черт.

5 Петля П1 2 2 3.500.1-1.93.1-26
*

П2 2

Бетон класса В25 ,мЗ 100 иг 124

Масса сбаи ,т 2.5 2,8 3,1

. К "

1. Технические услобия см.3.500.1-1. 93.1-ТУ.
2. Опалубочный чертеж см. 3.300.1-1.93.1-1ФЧ. ~
3. Ярматура поз.4 класса fi-I марки СтЗкп по

ГОСТ 5781-82.

исполнил Мапоноба И м - 3,500.1-1,93.1-- гпроверил .Белова

Веаинж. Леиасоба J/сЛо̂
ГИП Брусиловский Стация Л и с т Л и с т о в

Нконтроль Миронова - 7 7 ------- Р 1

Нзчотдела Ткаченко Свая CL-35T1
</  /

Л е н з и п р о ш р а н с м о с ш
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Марка Поз. Н аим енобан ие •
КолачестЬо яа сбто Элшшй L ,1 м Обозначение

сбаи -8 -9 -10 -11 -12 -13 бокумента

CL-35T2 1 Каркас KTIL-35-2 1 1 1 1 3.500.11-1.93Л-10'.

CL-35T3 .... KnL-35—3 1 1 1 .1 .1 3.500.1-1.93.1-11

CL-35T4., CL-35B4 KT1L-35-4 1 1 1 1 1 1 3.500.1-1,93.1-12 •

2 Сетка С1 5 ' 5 5 5 5 5 3.500:1-1.93.1-25

CL-35T2 • 3 Каркас КП1 1 1 1 1 1 1 3.500Л-1.93.1-23

CL-35T3 4 10Я-1 , l=»250 , 0J6KO 1 1 1 1 1 1 бое черт.

CL-35T4 5 Петля Ш 2 2 3.500.1-1.93.1-26
CL-35B4 * П2 2 2 2

ПЗ 2

бетон класса В25 «м3 1.00 1.12 1.24 1.37 1.49
* класса ВЗО «м3 1.61

Маооа сбаи , го 2.5 2.8 3.1 3.4 3.7 4.0

1. Технические услоЬия см.3.500.1-1.93.1-ТУ.
2. Опалубочный чертеж см. Э.500Л-1.93.1-1ФЧ.
3. Арматура поз.4 класса А- I  марки СтЗкп по

ГОСТ 5781-82.

ИСПОЛНИЛ Момоно&а W P
3.500.1-1.93.1-3проверил Белова

Вед.имж. Лемаооба ,/ёл
гип Врдоолобоша

Сбая
CL-35T2... CL-35T4 j 

CL-35B4.

Сталия Лист Листов
Нконтроль Миронова р 1
НачотделаТкаченко

Ленгипроюрансмосго
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Марка , 
сбаи

ГЬэ. Н а и м ен о б а н и е
Количество на сбою длиной L , м Обозначение

бокумента-8 -9 -10 -11 -12 -13 -14 -15

CL-35T5 , CL-35B5 1 Каркас KITL-35-5 1 1 1 1 1 .1 . 1 3.500.1-1.93.1-13

CL-35T6 , CL-35B6 . KTlL'-35—6 1 1 1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1-14

CL-35T5 *. ' 

CL-35T6 •• 

CL-35B5 •

. CL-35B6 .

2 Сетка С1 5 5 5 5 5 5 5 5 3.500.1-1.93Д-25

3 Каркао KTU J 1 1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1т»23

4 10R-I , 1=250 , ОЛбке 1 1 1 .1 1 1 1 1 Без черт.

5 Петля П1 2 • 2 * 3.500.1-1.93.1-26

П2 2 2 2

ПЗ 2. 2- . 2

Бетон класоа В25 ,мЗ ’ 100 142 1.24 1-37 L49

класса В30 ,мЗ L61 1,73 136

Масса обаи , т 2.5 2.8 3J 3.4 3.7 4.0 43. 4.6

1. Технические услобия см.3.500.1-1.934-ТУ.
2. Опалубочный чертеж см.3.5004-1.934-1ФЧ.
3. 'Арматура поз.4 класса A-I марки СтЗкп по

ГОСТ 5781-82.

ИСПОЛНИЛ МамокоОа

3 ,5 0 0 .1 -1 .9 3 .1 -4  'проверил белоба

Веаинж. Лемасоба /клав*#
гип  ' ВруошшЬоша

Сбая
* CL-35T5 j CL-35T6 

CL-35B5 j CL-35B6,

Стапия Лист Листов

Нконтроль Миронова Р 1

Начотлелэ Ткаченко

'Ленгилропрансмосго
у  г
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Марка
сбаи

Поз. Н а и м ен о в а н и е
Колйчеотбо на dbajo блиноа L , п Обозначение

документа-8 -9 -10 “ 11 -12 -13 -14 -15 -16

CL-35T7 . 

CL-35B7

t

1 Каркас KITL-35-7 1 1 .
«
1 1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93Л-15Д6

■‘■г" Сетка С1 5' 5" •5 ' Ъ ‘ ''5’ "5 5 ’ •В • -5 ‘ 3.500.1-1:931-25 1

3 Каркао КП1 • .1 .1 .1 .1 1 1 1 1 1 3.500.1-193.1 “ 23

4 10Я—I , 1я250 , ОЛбке 1 1 1 1 1 1 1 1 1 5ез черт.

5 Петля П1 2 2 3.500.1-1.93.1-26 .

• 02 2 2 2

ПЗ 2 2 2 2

Бетон класса В25 ,мЗ 1.00 1J2 1.24 L37 1.49

класса ВЗО ,мЗ L61 1.73 1.86 1.98

Масоа сбаи ,.га 2J5 2JQ 3.1 3.4 3:7 4.0 4.3 4.6 4.9

j
iI

1. Технические услобия см.3.500.1-1.93.1-ТУ.
2. Опалубочный чертеж СМ.3.500.1-1.93.1-1ФЧ.
3. Арматура поз.4 класса R-1 марки СтЗкп по

ГОСТ 5781-82.

ИСПОЛНИЛ Мамонова W7- 3.500.1-1.93.1-5проверил Белова
Вед-инж. Лемаоова

ГИЛ Вруоиловскиа

Свая
‘ CL-35T7 j CL-35B7

Стапия Лист Листов

Нлонтроль Миронова- Р 1
Качотпела Ткаченко

Ленгилропрансмосл1
v  /  -
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,40 5 сбегоу 
9о рабочей 
арматуры Марка Поз. Н аим енобание

Кох на сбою 
войной. L к Обозначение

сбаи -13 -14 документа

CL-40T3 1 Каркас KF1L-40-3 1 3.500.1-1.93.1-17

CL-40T4 , CL-40B4 KDL-40-4 1 1 3.500.1-1.93.Ы8

CL-40T3 2 Сетка С2 5 5 3.500J-1.93J-25

CL-40T4
3 Каркас КП2 1 1 3.500.1-1.93.1-24

.4 ЮН—I , 1=250 , 0.16кг 1 1 без черт.
CL-40B4 5 Петля П4 2 2 3.500.1-1.93.1-26 *

бетон класса ВЗО, м3 гдг ггз
Масса сбаи , т 5.3 5,7

*

1. Технические условия см.3.500.1-1..93.1-ТУ.
2. Опалубочный чертеж см.3.500.1-1.93.1-1ФЧ.
3. Арматура поз.4 класса А-1 марки СтЗкп по

ГОСТ 5781-82.

ИСПОЛНИЛ Мамонова
проверил Белова

Веяикж. Лемасова

rvtn йрусалобсюЛ

Нконтроль Миронова

Начотяелэ Ткаченко ф а * ?
i f  s

*

3.500.1-1.93.1-6

Сбая CL-40T3J 
CL-40T4 j CL-40B4

Стадия Лист Листов

Лвнгипрошрашш)
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Зо рабочей 
арматуры

1. Технические условия см.3.500.1-1.93.1-ТУ.
2. Опалубочный чертеж см.3.500.1-1.93.1-1ФЧ.
3. Арматура поз.4 класса A-I марки СтЗкп по

ГОСТ 5781-82.

ИСПОЛНИЛ Мапоно&а W P -

проверил ВелаЪа
Веп.инж. ЛомаооОа Л Ь л * * е * Р

ГИЛ ' BpUoueobeioia
Ннонтроль Миронова

Начотлелв Ткаченко & * * *
~ 1 s  /

[14

Марка
сбаи

Поз. Н аим енование
кол.
9лй

, на сбаю 
ной L . м Обозначение

Оокумента-13 -14 -15 -16

CL-40T5 / CL-40B5 . •1 Каркас КП1--40-5 1 1 1 3.500.1-1.93.1-19

CL-40T6 , CL-40B6 КП1.-40-6 1 1 ‘ 1 1 3.500Л^1.93Л-г20

CL-40T5 ' 

CL-40B5 

CL-40T6 

CL-60B6

2 Сетка С2 5 . 5 5 5 3.500.1-1.93.1-25

3 Каркас КП2 1 1 ‘ 1 1 3.500Л-1.93.1-24

4 10А-1 , 1=250 , ОЛбкз • 1 1 ■ 1 .1 без черт.

5 Петля П4 2 2 2 3.500.1-1.93.1-26

П5 2

Бетон класса В30, м3 2,12 2,2В 2,44 2,60

Масса сбаи / т 5,3 5,7 6,1 6,5

3.500.1-1.93.1-7
Сбая

CL-40T5 j CL-40T6 j 
CL-40B5 j CL-40B6 .

Лист ' Листов

Ленгипрогарансмосго
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So рабочей 
арматуры
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Г" -щ -л
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Марка Поз. Н аим енобание
Кол, на сбою Элиной L м Обозначение

бокументасбаи -13 -14 -15 -16 -17 -18-
CL-40T7 , CL-40B7 1 Каркас KnL-40-7 i 1 1 -1 1 3.500.1-1.93.1-21

CL-40T8 , CL-40B8 KnL-40-В 1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1-22

CL-40T7 ■ г Сетка С2 5 5 5 5 5 5 3.500.1-1.93.1-25

CL-40B7
3 Каркас КП2 1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1-24

4 10Я-1 , 1=250 , 0.16кг 1 1 1 1 1 1 без черт.
CL-40T8 5 Петля П4 2 2 2 3.500.1-1.93.1-26

CL-80B8 П5 г 2 . 2

Бетон класса ВЗС, м3 £12 £28 £44 £60 £76 £92

В35* м3 - - - - £76 £92

Масса сбаи , т 5,3 5,7 6,1 6,5' 6,9 7,3

*Класс бетона В35 болжен быть указан 6 заказе на сбаю.

1. Технические услоби'я см.3.500Л-1.93.1~ТУ.
2. Опалубочный чертеж см. 3.500,1-1.93.1-1ФЧ.
3. Арматура поз.4 класса Я-1 марки СтЗкп по 
. ГОСТ 5781-82..

ИСПОЛНИЛ • Мамоноба ш -
проверил белоЬа

Ведает. Лемасоба

ГИЛ Вруешюбскка ,
Нконтроль МироноЬо гррт
Нзчотделэ Ткаченко

4 у  /

3 .5 0 0 ,1 -1 ,9 3 .1 -8

Сбая
CL-40T7 ; CL-40T8 j. 
CL-40B7 ; CL-40B8.

.Стадия Лист Листов

Ленгилрошрансмост
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Кол т  HL-З И  t|pin
Поз. Наименобание - -8 -9 -10

1 20Я-1КЯС-И , я-тт
1=8315 20/5 Кг 4

1=9315' .23/0 кг. 4 '

1=10315 25/5 кг / 4

4 6Я-1

1=58320 12/7 кг 1

1=62840 14/0 кг 1

1=68360 15/2 кг • 1 .

Масса каркаса.# кг 94/7 106/0 И7,г

1. Арматура по ГОСТ .5781-82 ... ,
2. Класс и марка арматурной стали ,

. стыки продольной арматуры и  способы 
. прикрепления спирали к пробольной 
арматуре назначаются 6 соотбетт 
стбии с .техническими услобиями .

3. Ручную бугобую сбарку произбодить
электробами типа Э-42Я по ГОСТ 
9467-75 6 соотбетстбии с требоба- 
ниями СНйП 3.03.01-87.

ИСПОЛНИЛ МамоноОа

3.500.1-1.93.1-9проверил БолоЬа
ВоД.ИНЖ. ЛемасоОа

ГИЛ Брусиловский

КАРКАС
КП8-35-1...КП10-35-1

Стадия Лист Листов

^контроль Миронова Р 1
Нэчотдела Ткаченко

ЛенгипротрансмостtV /
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1-1
1 / • 7

. 276 ,

2 -2

«дав 100 «дав 200 шав 100

1. Арматура по ГОСТ '5781-82 .
2. Класс и марка арматурной стали ,

стыки продольной арматуры и способы 
прикрепления спирали к продольной . 
арматуре назначаются 5 соотбет- 
стбии с техническими услобиями .

3. Ручную дузобую сбарку произбодить
электродами типа Э-42А по ГОСТ 
9467-75 6 соотбетстбии с требрба- 
ниями СНиП 3.03.01-87.

Поз. Наименование
Кол на КИ-35-2 при Ц н Обозначение

документа-8 -9 -10 -И

1 25fl-IICflc--II , Я - I I I ) без черт. .

1=7970 30,7 кз 4 -

1=8970 34,5 кз 4

1=9970 . 38,4 кз 4-

1=10970 42,2 кз. 4

4 6R-I

1=54100 12,0 кз 1 .
•

1=59620 13,2 кз 1

1=65140 14,5 кз 1 -

* 1=71170 15,7 кз 1

5 Каркас КП1. 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1-23 .

Масса каркаса , кз 140,9 157,3 174,2 190,6

ИСПОЛНИЛ Мамонова

3.500.1-1,93.1-10'проверил' Белова

Вел.инж. Лемасова
'ИП Брусиловский

Каркас

КП8-35-2„.КП11-35-2

Стадия Лист Листов

-Ыонтропь Миронова Р 1

Начотпвла Ткаченко

Ленгипрошрансмосш• '  /
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1. Арматура по ГОСТ 5781-82 .
2. Класс и марка арматурной стали , '

стыки продольной арматуры и способы 
прикрепления спирали к продольной 
арматуре назначаются 5 соотбет- . 
стбии с техническими услобиями. .

3. Ручную дугобую сбарку произбодить
электродами типа Э-42А по ГОСТ 
9467-75 6 соотбетстбии с требоба- 
ниями СНиП 3.03.01-87. . •

Поз. Наименобание
Кол. на KIL-35-3 при L ,м Обозначение

документа-8 -9 -10 -11 -12

1 28fl-IICH c-II , fl- I ID без черт.

• 1=7970 38,5 кг 4

1=8970 43,3 кг 4

1=9970 48,2 кг 4.

1=10970. 53,0 кг 4

1=11970 • 57,8 кг 4

4 8A-I

• •
1=54*490 21,5 кг 1

. 1=60050 23,7 кг 1

1=65610 v  25,9 кг 1

1=71170 28,1 кг 1
• 1=76730 30,3 кг 1
5 ■ Каркас КП1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1-23 .

Масса каркаса , кг 1816 203,0 224,8 246,2 267,6

ГОСТ ИШ-Щ-Рз 

1=160
(1.-2 .5 )

ИСПОЛНИЛ Мамоноба W 7 -
3 .5 0 0 .1 -1 .9 3 .1 -1 1проверил Волоба

ВОД.ИНЖ. Лемасоба Жлла ХгР
ГИЛ брисилобскиа

Каркас

КП8-35-З...КП12-35-3

Стадия Лист Листов

^контроль Мироноба О * * Р 1
Нзчотдела Ткаченко '

Л енгипротрансмосш’1Т"  Jr
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. 270 700 > L-2000 U . . Г U 1000 иА
та» 100 «а* гоо 

U-30
таг 100

l — za— A-
via* 100

Поз. 4 h r

L-2000 4 - 1000

1. Арматура no ГОСТ 5781-82 .
2. Класс u марка арматурной стали ,

стыки продольной арматуры и способы 
прикрепления спирали к продольной 
арматуре назначаются б соотЬевг-'Л 
стбии с техническими условиями'.

3. Ручную дуговую сбарку производить '
электродами типа Э-42Я по ГОСТ 
9467-75 б соотбетстбии. с требова
ниями СНиП 3.03.01-87.

шае 200 таз 100

Поз. Наименование
Кол. на КП1.-35-4 при L , м Обозначение

докуменфА^'-8 -9 -10 -11 -12 -13

1 32Я-Ш Яс--И Я - I I I ) ЙА©' черт.

1=7970 50,3 кг 4
-1

1=8970 56,6 кг* 4 •

1=9970 62,9 кг * .4

1=10970- 69,2 кг 4

1=11970 75,5 кг 4

1=12970 81,8 кг 1 • 4

4 8R-I

1=54490 21,5 кг 1
1=60050 23,7 кг 1
1=65610 25,9 кг 1

1=71170 28,1 кг 1
1=76730 30,3 кг 1
1=82290 32,5 кг 1

5 Каркас КП1 V 1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1-23

Масса каркаса , кз ’ 228,6 а я 283,6 311,0 338,4 365,8

1 -1
1

. 278 .

2-2

1=160 а-а Gi2.5)

ИСПОЛНИЛ Мамоноба
проворил Балоба

Веп.инж. Ломасоба r fe ju a v e f

ГИП Брусиловский

Нконтроль Мироноба

Начотпола Ткаченко
i У  /

3.500.1-1.93.1-12

Каркас

КП8—35—4...КП13—35—4

Сгалия Лист

Ленгипрошрансиост



KrflumjprnIsiEiT и q̂
Munoi ihmoM«KrouMl

700 J. ~_______________________;____________L-5000
uiae 100 uiae 200

Поз.
Кол. на KI1L-35-5i при L, м Обозначение

Наименобание -8 -9 -10 -11 -12 -13 -14 документа

1 25R-II (Ас--II , A-IID без черт.

1=7970 j 30,7 кг 4
1=8970 j 34,5 кг 4 '
1=9970 j 38,4 кг 4 ,

1=10970 } -• 42,2- -кг., 4

1=11970 f 46,1 fkc •4 :
1=12970 j 49,9 кг 4

1=13970 j 53,8 кг * 4

2 25A-II (Ac--И , А -Ш ) без черт.

' 1=6970 ) 26,8 кг 4

t=7970 j 30,7 кг 4
1=8970 j 34,5 кг 4
1=9970 j 38,4 кг 4

1=10970 j 42,2 кг 4

1. Арматура no-FOCT 5781-82.
2. Класс , марка арматурной стали , стыки продольной, арматуры и 

способы прикрепления спирали к проЗольной арматуре назначаются 
6 соотбетстбии с техническими услобцями .

3. Ручную Эугобую сбарку произбоЗить злектроЭами типа Э-42Я по- ГОСТ 
9467-75 б соотбетстбии с требобаниями СНиП 3.03.01-87
( см. узел I 3 o k .3 .5 0 0 .1 -1 .9 3 .1 -1 0 j ,

1000 j.
шав 100

Поз.

г

Наименобание
Кпл. на КП1_-35-5 при L, м Обозначений

документа-8 -9 -10 -и -12 -13 -14'

1=11970 j 46,1 кг 4 без черт.

1=12970 Г 49,9 кг • 4

4 6A-I
1=54100 i 12,0 кг 1

1=59620 } 13,2 кг 1 . •

- 1=65140 j 14,5 кг Х'!
1=70660 j 15,7 кг 1
1=76180 j 16,9 .кг 1
1=81700 | 18,1 кг 1
1=87820 , 19,4 кг

1 _ 

<MW

1
5 Каркас КП1 

Масса каркаса
J 1 1 1 1 1 зяи-деьгг
гад т т ш 40В,3 440,4

ИСПОЛНИЛ Мамоноба
проворил белоба
Зеаинж. ЛвмасоОа
ГИЛ брусилобскца
-Усонтроль Миронаба

Цэчотаела Ткаченко
•
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Поз. Наименование
Кол. на KflL-35-6 при 1_ , М : Обозначение

документа-8 -9 -ю -11 -12 -13 -14 -15

1 28A-II САс--II , A-IID " без черт.
• 1=7970 ) 38,5 кз 4 •

1=8970 ] ' 43,3 кз 4

1=9970 j 48,2’ кз 4 • .

1=10970 j 53,0 кз 4 . • *

1=11970 ] 57,8 .кз 4 •

1=12970 ; 62,6 кз •*. 4 1 • •

1=13970 ) 67,5 кз ■ 4

1=14970 i 72,3 кз’ 4

2 2&A-II <Ас--И , A -III) . без черт.

1=6970 J 33,7 кз •4

1=7970 j 38,5 кз 4

1=8970 j 43,3 кз ’ 4

1=9970 j 48,2 кз 4

1=10970 ) 53,0 кз 4

1. Арматура по ГОСТ 5781-82.
2. Класс , марка арматурной стали , стыки пробольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к пробольной арматуре назначаются 
6 соотбетстбии с техническими услобиями ,

3. Ручную бузобую сбарку произбобить электродами типа Э-г42А по ГОСТ 
9467-75 б соотбетстбии с требобаниями СНиП3.03.01-87
( см. узел I бок3.500.1-1.93Л-10>._____________ ' ____________

Поз. Наименобание
Кол. на КП1-35-6 при L , м Обозначение

документа-8 -9 - io -11 -12 -13 -14 -15

1=11970.] • .57,8 кз • *
4 без черт,

1=12970 ] 62,6 кз
~ ~

4
1=13970 ) 67,5 кз * .• , ( 4

4 8A-I

1

1=54490 j 21,5 кз 1
1=60050 ] 23,7 кз 1
1=65610 ] 25,9 к г>

1
1=71170 j 28,1 к з ч ^

1
1=76730 ] 30,3 кз

1
1=82290 ; 32,5 kL

1 -

X

11=87850 ) 34,7кз

5

1=93410 ] 36,9 

Каркас КП1

1

1

Масса каркаса
31М

1

357JJ
1

398,0
1

439,0
1

479,6
1

520^
1

5612
1

61)?,?

з.5оа1-1.9з.1-гз

ИСПОЛНИЛ МамоноЬа
проверил Белова

Веа.инж. Лемасоба
f a r r r r  1

ГИП . 5русило6скиа-

гЫонтроль Миронова

Начогдела Ткаченко

3.500.1—i.g s . i—14

'Каркас 

_^П 8-Э 5-6 .„К П 15-Э 5-6

Стадия Лист Листов- "
Р 1

I
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. 270 ь 700 и L-2000 L 1000
им  100 пае 200 им  100

L-30

Поз. 4 • h r h?

700 L-2000 1000

шаа 100 шав 200 шов 100

Поз. Наименобание
Кол на КГИ-35т7 при L, н Обозначение

документа-8 -9 -10 -И -12

1 25Я-И Cflc-II , fl-IID без черт.

1=7970 j 30,7 кз 4

i=8970 j 34,5 кз 4
• t=9970 j 38,4 кз 4

1=10970 j 42,2 кз ... .. . 4 .

1=11970 ) 46,1 кз 4 '

2 25H-II Cflc-II , fl-III) • 5ез черт.

1=7470 j 28,8 кз 4 . •

1=8470 j 32,6 кз 4

1=9470 j 36,5 кз 4

1=10470 j 40,3 кз 4

1=11470 j 44,2 кз 4

1Г Арматура по ГОСТ 5781-82,
2. Класс , марка арматурной стали , стыки продольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к пробольной арматуре назначаются 
6 соотбетстбии с техническими услобиями .

3. Ручную бузобую сбарку произбобить электродами типа 3-42R по ГОСТ 
9467-75 б соотбетстбии с требобаниями СНиП3.03.01-87
< см. узел I  док3 .500 .1- 1.9 3 .1- 10>.

Кол на KT1L-35-7 при Ц м Обозначение
Поз. Наименобание -8 -9 -10 -И -12 документа

3 25A-II (Ас--И , fl- III) без черт.

1=6970 j 26,8 кз 4

1=7970 j 30,7 кз 4 •

1=8970 j 34,5 кз 4

1=9970. .j... ; .38,4 .кз ..... 4

4=10970 v  ; 42,2 кз •4 ' -

4 6A-I
1=54100 j 12,0 кз 1
1=59620 .) 13,2 кз 1
1=65140 j 14,5 кз 1
1=70660 j 15,7кг 1 .
1=76180 } 1б,9 кг 1

5 Каркас КП1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1-23
Масса каркаса д а 4Щ5 4502 д а 553,0

ИСПОЛНИЛ
проверил Белова
Эед.инж. Лемасова* Г

ГИЛ брусиловский «в?
^контроль Миронова
Нэчотпела Ткаченко

3.500 .1-1 .93 .1 -15

Каркас

КП8-35-7...КП12-35-7

Стадия Лист Листов
1

Ленаипротрансмосп)



-Ki'euu'uoroleieiT и яэиипопЬ;гГйп«кгаим1

23

270 700 L-2000
w m w m k L

1000
пае 100 uae 200 

L-30
>ua* 100

Поз. Наименобание
Кол. на MTL-35-7 при L, н Обозначение 

документа^ --13 -14 -15 -i6
•

1 25A-II СЯс-И , A-IID бе^н^рт.
г"

1=12970 ; 49/9 кг 4 •; ‘ *

1=13970 j 53/8 кг 4 ' *

1=14970 J 57/6 кг 4

1=15970 j . 61/5 кг ' 4

2 25Я-П <Яс-Н , Я-1ГО без черт.

t

1=12470 j 48/0 кг 4.

1=13470 j 51/9 кг. 4 Г .

1=14470 j 55/7 кг • А
1=15470 j 59/6 кг . 4

Поз. Наименобание
Кол на КШ-35-7 при Ц и Обозначение

документа-13 -14 -15 -16
3 25A-II <Ас-И / .А-Ш) ^ без черт.

1=11970 ) 46,1 кг 4
1=12970 } 49,9 кг 4
1=13970 j 53/8 кг 4
1=14970 j 57,6 кг 4

4 6A-I • . '

asoai-i.gai-гз

. .  . 1=81700 j 18,1 кг 1 •
1=87220 ] 19,4 кг ~ 1
1=92740 ; 20,6кг . • 1 •
1=98260 j 21,8 кг 1

5 Каркас КП1 1 - 1 1 1
Масса каркаса 600,2 647,1 6954 742̂7

1. Арматура no ГОСТ 5781-82.
2. Класс , марка арматурной стали , стыки продольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к продольной арматуре назначаются 
6 соотбетстбии с техническими услобиямй .

3. Ручную дугобую сбарку произбодить • электродами типа 3-42А по'ГОСТ 
9467-75 б соотбетстбии с требобаниями СНиП3.03.01-87
С см. узел I докЗ.500.1-1.93,1-10), ■ .

ИСПОЛНИЛ Королоба Л / з _  .
проверил болоба
Зв&инж. Лепасоба

ГИЛ брусилобскиа

^контроль Мироноба _«4а —
Пэчотдела Ткаченко

4 7 у

3.500.1-1.93.1-16

Каркас

КП13-35-7...КГЦ6-35-7

Стадия Лист | Листов
Р • 1 1

Ленгипротрансмост



J2A

Поз. Наименование Кол. О б о зн а ч ен и е• 
бокум ента

1 2BA-II (Ас-ll , АНИ ) б ез  -черт.
1=12970 ; 62,6 кг X

А BA-I ■ • ’
1=97100 ; 38,4 кг 1

5 Каркас КП2 1 3.500.1-1,93.1-24

Масса каркаса , кг 296,0

1. Арматура по ГОСТ 5781-В2-.
2. Класс . марка арматурной стали , стыки продольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к продольной арматуре назначаются 
й соотЬетст&ии с техническими усло&иями .

3. .Ручную дугайую сЬарку производить электродами типа Э-А2А по ГОСТ 
9А67.-75 6 соотйетстЬии с требованиями СНиП 3.03.01-87,

ИСПОЛНИЛ CgmqhoBg е

3 . 5 0 0 . 1 - 1 . 9 3 . 1 - 1 7проверил Бела&а
Эеаинж. Лвмасойа Л —

ГИП БрусилоЬскиа

Каркас КП 13-А0-3

Стадия Лист ЛистовНяонтроль Миронова
Р 1Начотпела Ткаченко

i 7 /

Ленгипротрансмост



Поз. Наименование

Км.шЮ1Х0Ч 
при L . гОбозначение

Зокумента-13 -1А

.1 32A-II (Ас-Н . A—111) без черт.

1=12970 81,8 кг А

1=13970 ;• 88,2 кг А

А ВА-I ''

\ 1=97100 ; 38,А кг 1

* 1=103660 ; АО,9 кг 1

• 5 Каркас КП2 1 1 3.500.1-193.1-24

Масса каркаса 372,8A0D.9 \

1. Арматура ho ГОСТ 5781-82. *
2. Класс , марка арматурной стали , стыки пробольной арматуры и

способы прикрепления спирали к пробольной арматуре назначаются 
Ь соответствии*с техническими условиями . ‘

3. Ручную ЗугоВую с&арку произВоЭить’электроВами типа 3-А2А По ГОСТ 
9А67-75 В соот&етстЬии с требованиями ЕНиП 3.03.01-87
( см. узел Л Вок. 3500.i-l.93.l-17 ). ..

ИСПОЛНИЛ
проверил

Сямвнойа
БвлоЬа 1 з £ * л а 4 -

Веаинж. Лвмасойа*
ГИП Брусилойский
^контроль Мироново
Начотаела Ткачанко

г

-

• 3.500.1-1.93.1-18
. Стадия | Лист I Листов

Каркас р I 1.. . \

к ш з -а о -а ; к п 1а -а о -а Ленгипротрансмост -
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шог IDO * ; urn a 2D0 • • ________  . шаг 100

Поз. Наименование
Йп. m NL-tiK5 при L м Обозначение

бокумента-13 -14 -15;

1 25А-Л 1 Ас-11 , А—111 J * без черт.

1=12970 ;• 50,0 кг 4

1=13970 ; .53,0 кг 4

1=14970 ; 57.6 кг 4

2 25A-II ( Ас-11 . А-Ill ) без.черт.

• . 1=11970 ; 46.1 кг 4

1=12970 ; 50,0 кг 4

1=13970 ; 53,0 кг 4

4 6A-I .

1=96500 ; 21.4 кг 1

1=103020 ; 22,9 кг 1

1=109540 ; 24.3 кг ’ 1

5 Каркас КП2 1 1 1 3.500.1-1.93.1-24

Масса' каркаса , кг 412.0445.3477,1

1. Арматуре! no ГОСТ 5701-02.

>

2. Класс марка арматурной стали '. стыки продольной арматуры и 
способы прикрепления спирали к пробольной арматуре назначаются 
6 соотЬетстйии с техническими условиями ..

3. Ручную бугоВую.сборку произВобить электродами типа Э-42А по ГОСТ 
9467-75 В соответствии с требованиями СНиП 3.03.01-07
{ см. узел I бок, 3500.1-1.93,1-17 ).

ИСПОЛНИЛ СомоноВа С с * * - * , " ~

проверил БалоВа 'tU tu b o f*

Эед.инж. ЛамосоВа i/ ir ^ ja c r i •

ГИП' . БрусипаВский
к̂онтроль Миронова и * * * —

Напотела Ткачанко 0 е* * *
i '  /

3 . 5 0 0 . 1 - 1 . 9 3 . 1 - 1 9
Я

Стадия Лист Листов

Каркас

КП13-40-5.. .КП 15-40-5

Р 1

Л ен ги пр отр а н см ост
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70D
шаг 100

Поз. 4

L-20D0 1000
шаг 200 шаг 10D

Поз;. Наименование
Кол. на И Н Н  при L., н Обозначение 

бокумента,-13 -14 -15 -16
1 2BA-II ( Ас-ll . А-Ill ) без. черт.

1=12970 ; 1 62,6 кг 4

1=13970 : 67,5 кг 4

1=14970 ; 72,3 кг 4

’ 1=15970 ; 77,1 кг 4

2 28A-II ( Ас-11 , * A—111 ) без черт.

1=11970 ; 57,8 кг 4

1=12970 ; 62,6 кг 4

• 1=13970 ; 67.5 кг 4

1=14970 J 72,3 кг 4

4 8A-I .3.500.1-1.93.1-20

1=97100 ; 38,4 кг 1

1=103650 ; 40,9 кг 1

1=110210 ; 43,5 кг 1

1=116770 ; 46,1 кг 1

5 Каркас КП2 1 1 1 1 3500.1-1.93.1-24

Масса каркаса , кг 527.2568.5 609.9 650,9
1. Арматура по ГОСТ 57В1-82.
2. Класс , марка арматурной стали V стыки проЭольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к пробольной. арматуре назначаются 
Ь соответствии с техническими условиями .:

3. Ручную бугоВую сборку произВобить злектробами типа Э-42А по ГОСТ 
9467-75 В соот&етст&ии с требованиями СНиП 3.03.01-87
( см. узел I бок. 3.500.1-1.93.1-17 ). : .

1г1

270*," " " 700 ’  " L-20D0 шои
шаг 100 шаг 200 

L-30 IX— .шаг НЮ

-
доверил Белова Н е й л /—

Веаинж. Лемасова е Д & ч а & И
7

ГИЛ БрусилоЬскио

^контроль Миронова V -Начогделэ Ткаченко
€ /

1 Г Л

32В

2 - 2 . 
/— V

3 . 5 0 .0 . 1 - 1 .9 3 . ь г 0 '

Каркас

КП13-40-6.. .КП16-40-6

Стаоип Лист Листов

Лвнгипр отр ан сиост
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. 270 ' у  ' 700 J- L-2000 Г и 1000°
пае 100 ша» 200

L-30
"* . шав 100

LJL‘ 2

, 7 1 - 7 '  ' 4

2 -2

mas 100 uta« 200 wae 100

Кол на КП1-40-7 при L м Обозначение'
Поз. Наименобание -13 -14 -i5 -16 -17 документа .

1 25Я-И <Яс--И , fl-IID • без черт.

• 1=12970 ) ' 50,0 кг 4 «

1=13970 j 53,8 кг 4

1=14970 J 57,6 кг 4.

1=15970 j •61,5 кг - ., * .4

1=16970 г. 65,3 кг 4

2 25R-II <Яс--И , я-ш> ■ без черт.

1=12470 ) 48,0 кг 4 •

1=13470 j 51,9 кг 4 .

1=14470 } 55,7 кг 4

1=15470 i . 59,6 кг • 4

1=16470 ) 63,4 кг 4

1. Ярматура no ГОСТ 578-&-82.
2. Класс , марка арматурной стали , стыки продольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к продольной арматуре назначаются 
6 соотбетстбии с техническими услобиями .

3. Ручную дузобую сбарку произбодить электродами типа Э-42Я по ГОСТ 
9467-75 б соотбетстбии с требобаниями. СНиП 3.03.01-87
< см. узел I док,3Л 00,1-1.93.1-17).

Кол на кш-40-7 при L, н Обозначение
Поз. Наименобание -13 -14 -15 -i6 -17 документа '

3 25Я-И <Яс—II , Я -III) . *. без черт.

1=11970 ) 46,1 кг 4 •

1=12970 j 50,0 кг 4

1=13970 j .53,8 кг 4

1=14970 j 57,6 кг‘ 4

1=15970 j 61,5 кг 4
4 6Я-1 ..

1=96500 j 21,4 кг 1
1=103020 i 22,9 кг 1
1=109540 j 24,3 кг 1
,1=116060 j 25,8 кг * 1

-

1=122500 ; 27,2 кг 1
5 Каркас. КП2 1 1 1 1 ■ 1 350й1-1.93.1*-г4

Масса каркаса 6(6,0 652,9 699,9 747,8 7952

ИСПОЛНИЛ Семёнова Gujul'
проверил Белоба .
Зелимж. ЛемасоВа 5--------

ГИП бриеилоВскиа ,
^контроль Миронова *4*—
Начогдсла Ткаченко

r  /

3 .500 .1 -1 .93 .1 -21

Каркас.

КП13-40-7...КП17-40-7

Стадия Лист

|28

Листов

Ленгипрошрансмост



. 270 700 U
Т О - и  и  и  и  U и \j
и L-2000 U

- - - - - - -
и 1000

ши 100 щае 200
L-30

щае 100

Поз, 4 h r л
700

щае 100
L-2000 1000

щае 200 100

Поз. Наименобание
Кол. на КШ-40-8 при L, м Обозначение

документа-13 -14 -15 -16 -17 -18
1 28H-II (Яс--и , .R-im • без черт. .

1=12970 i . 62,6 кг 4
1=13970 ) 67,5* кг- 4
1=14970 j 72,3 кз 4
1=15970 j 77,1 кз 4

1=16970 j 82,0 кз 4 • ■
1=17970 i 86,8 $>>. Ч

2 28Я-11 <flc--И , Я-ЧГ11> без черт.

1=12470 ) 60,2 кз 4

1=13470 j .65,1 ко. 4
1=14470 ) 69,9 кз 4

1=15470 j 74,7 кз 4

1=16470 j 79,6- кз 4 •

-• 1=17470 j 84,4 кз 4

3 26Я-1Г <flc--И , R-III) без черт.

Кол. на КП1-40-8 при Ц м Обозначение
Поз, Наименобание -13 -14 -15 -16 -17 -18 документа

1=11970 j 57,8 кз 4

1=12970 j 62,6 кз 4

1=13970 j 67,5 кз 4

1=14970 j -72,3 кз 4.

1=15970 j 77,1 кз - 4

1=16970 j 82,0 кз 4

4 8Я-1
1=97100 j 38,4 кз 1
1=103660 j 40,9 кз 1 • ■ -

1=110220 j 43,5 кз 1
1=116780 j 46,1 кз 1

1=123340 j 48,7 кз - 1
'

1=129900 j 51,3 кз 1
5 Каркас КП2 1 1 1 1 1 1 3.50U1-I.93.1—24

Масса каркаса 768,0 828,9 889,5 949,7 1010,7 10713
t. Арматура no ГОСТ 5781-82.
2. Класс , марка арматурной, стали > стыки пробольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к продольной арматуре назначаются 
б соотбетстбии с техническими услобиями .

3. Ручную дузобую сбарку произбодить электродами • типа Э-42Я по ГОСТ 
9467-75 б соотбетстбии с требобаниями СНиП 3,03.01-87
( см., узел I докЗ.500,1-1,93.1-17).

ИСПОЛНИЛ Семенова
проверил белоВа
Зешеок. ЛемасоВа >■ * 9

ГИЛ брусиловской
к̂онтроль Миронова

Нэчотделэ Ткаченко
✓

■

3.500.1-1 .93.1-22

Каркас

КП13-40-8...КП18-40-8

Стэаия Листов

Ленгипротрансмосш
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1. Арматура класса А-ll марки Ст5 сп . класса А-1 марки СтЗ пс па 
ГОСТ 5781-82 .

2. Прикрепление спирали к продольной арматуре производится контактной 
точечной сборкой К1 по ГОСТ 1A09B-3J или привязкой .

3. Ручную дугоВую сборку производить электродами типа Э-А2А по ГОСТ 
9А67-75 В соответствии с требованиями СНиП 3,03.01-87 .

Поз. Наименование Кол.

1 20A-II , 1**530 . 1.3 кг А

2 6А-1 . L=A170 . 0,?3 кг 1

Пасса каркаса . кг 6,1

ИСПОЛНИЛ МаноноЬо

3 ,500 .1- 1.9 3 .1- 23проверил БвлаЬа
Вединж Лвмасойа 1
ГИЛ БрусилоОский Стадия Лист Листов -
Нконтроль Нироноба Р • 1
Начотпела Ткачвнко

Каркас КП1

и в н г и п р о т р а н о ю с т
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1. Арматура класса А—II марки Ст5 сп , класса A-I марки СтЗ пс по 
ГОСТ 57В1-82 .

2. Прикрепление спирали к продольной арматуре праиэ&одится контактной 
точечной сборкой К1 по ГОСТ 1А09В-91 или привязкой .

3. Ручную дугоВую сборку произбодить электродами типа Э-А2А по ГОСТ 
9А67-75 В соотЬетстВии с требованиями СНиП 3.03.01-В7 .

31

ГОСТ -1А098-Э1-С23-РЭ
У-------------------------------------------------

1=80 1 -1 2 ~ 2  11:2) •

,6x6

Поз. Наименование Кол.

1 20A-II . 1=590 . 1.5- кг А

2 6A-I . 1=5520 . 1,2 кг 1

Масса каркаса . кг 7.2

m о1 р  / О
1 ^ СМ

Ъ

290

ИСПОЛНИЛ МомоноЬа 1 КС
3.500.1-1.93.1-24проверил Болойа

Веаинж. ЛвмасоЬа 1
ГИП БрусилобскиО ■ Сталия Лист Листов
КконтрольМиронова Р 1
НэчотпелаТкачанко Каркас КП27^ ✓ - Ленгипротрансмост
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Д ля  С1

Зля С2

Марка
сетки

Поз. Наименование Кол.
Масса 
еЗ. , 
к г

Масса 
сетки , 

к г

С1. 1 6A-I 1-320 10 0.07 0.7
С2 1 6A-I 1=360 10 0.08 0,8

1. Арматура класса A-I марки СтЗ пс по ГОСТ 5781-82 .
2. СоеЗинение стержней сетки произЬобится контактной 

точечной сЬаркой К1 по ГОСТ 14098-3:1 или прийяэкой

ИСПОЛНИЛ Гомонова
проверил Белова
Вед.инж. Ламосова ‘
ГИП БрусилоЬскио у ф *
Кконтроль Миронова
Начотдела Ткачонко

3.500.1 -1 .93.1 -25

Сетка С1 : С2

Сталия Лист Листов
1

Ленгипротрансмост Ин
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Марка
Лиаметр
класс,

мм
Ллина,

мм
Раэме эы , мм Масса 

еЭ. .к га1 а2 аЗ г1 г2

п1 14A-I 1210 400 68 50 30 30 1,5

. п2 16A-I 1250 410 67 60 30 30 2,0

пЗ 1BA-I 1290 410 66 80 30 30 2.6
п4 20A-I 1490 480 70 во 40 40 3,7
п5 22A-I 1510 490 69 80 40- 40 • 4.5

Арматура петель класса А-1 марки СтЗ сп по 
ГОСТ 5781-82 .

ИСПОЛНИЛ Гомонова

3 , 5 0 0 . 1 - 1 , 9 3 . 1 - 2 6проверил Балова Ъ Ъ и +f-
Веаинж. Ломаспва л '
ГИП БрусилоЬскио Стадия Лист Листов

^контроль Миронова Р 1
Начотделэ Ткачонко ,

Петля П1 . ..  П5 Ленгипротрансмост
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Избелия арматурные
Арматура класса

сЬаи Ат II ( Ас-1'l , АНИ ) A-I А Н "
Всего . •ГОСТ 5781--82 *'■

32 . 28 •25 20 Итого 10 8 .6 Итого 22 20 18 16 1А
к г

С8-35Т1. - - - 82 ,0 82 ,0 ' - 16,2 16,А - - - - 101,А

С9-35Т1 - - - 92 ,0 92 ,0 - 17,5 17,7 - • - - - 3 ,0
112,7

. С10-35Т1 -  . - 102,0 102,0 - 18,7 18,9 - - - А,0 - 12А.9

' СВ-35Т2 -  .. • - 122,8 128,0 ■ - 16,А 16,6 - - -
3 ,0

1А7.6

С9-35Т2' 138,0 1АЗ,2 - 17.6 17,В - . - - - 16А.0

С10-35Т2 . — • - 153,6 •158,8 » - 18,9 19,1 •- • - -
А,0

- 181.9

С11-35Т2 . -  • - 168,8 17А,0 -  ' 20,1 20 ,3 - -• - - 198,3

C8-35T3 -  • 15А,0 . -
5 ,2  .1.59,2 0,16

21,5 26.1 - - - - 188,3

C9-35T3 ’ - 173,2 - 178..А 23,7 28 .3 - - - - 3 ,0
209,7

C10-35T3 _ > 192,8 -  • • 198,0 25,9 30 ,5 - - -
А,0

- 232,5

C11-35T3 212,0 - • 217,2 28,1 32 ,7 - - • - - 253.9

C12-35T3 231,2 - 236, А •- 30 .3 А,А ЗА, 9 - - — - 275,3

СВ-35ТА ; С8-35ВА 201,2 - - 206,А 21.5 26.1 - - - -
3 ,0

235.5

С9-35ТА ; С9-35ВА 22 6 ,А - - 231,6 23.7 22 .3 - - . - 262,9

СЮ-35ТА ; С10-35ВА 251 Гб -  - - 256,8 25,9 22 .5 - - -
А,0

- 291,3

С11-35ТА ; С11-35ВА 276,8 - 282,0 28,1 - 32 .7 - - - - 31В,7

*  -  арматурная сталь марки СтЗ сп бля монтажных петель

исполни.* ‘ СэманоЬп С и л . 5"
пров еоиг. : 5елоЬа *A>f—

Эвплнж. . "lanccofba 9

ГИЛ :ЪэигилоЬский
Нлонтрс.'ь "илэонайа
Начятаегэ ~ к э  манко

:

3.500,1-1.931-27РС.

Вебомость расхоба 
стали.

Стадия Лы с т Листов

Ленгипротрансмост
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Продолж ение

Изделия . арматурные ....

Марка" 
сЬаи .

Арматура, класса - у ■ - . ■ •...

А-11 ( Ас-11 , АНИ 1 • А Н ;.АН *
ГОСТ:'5781*-82 Всего .

32 2В 25 20 Итого 10 8 6 Итого 22 20 18 16 14
кг

С12-35ТА ; С12-35В4 302,0 - - 307,2 30,3 4.4 34.9 - —  ■ 4,0 - 346.1

С13-35ТА : С13-35В4 327,2 - 332,4 32,5 37,1 - ■ > 5.2 : ■ 374,7

С0-35Т5 ; СВ-35В5 - - 230,0 235,2 - 16,4 16,6 - '

3,0
254,8

С9-35Т5 ; С9-35В5 260,0 266,0 - 17,6 17,0 - • -  •• ■ -  " 286,8

С10-35Т5 ; С10-35В5 291,6 296,8 - 18,9 19.1 - - 319,9

□1-35Т5 ; £11-3585 - 322,4 327,6 20.1 20.3 -  ‘ 4,0 - 351,9

С12-35Т5 ; С12-35В5 - 353,2 358,4 - 21,3 21,5 - - - 383.9

С13-35Т5 ; £13-3585 - 384,0 389.2 - 22.5 22.7 -

5.2
- - 417.1

С1А-35Т5- ; С1А-35В5 -• 414,8
5,2 .

420,0
0,16.

.23,-6. 24„0, .Г 449,2

СВ-35Т6 ; £8-35В6 - 208,8 •г 293,4 21,5 26.1 - -  ‘

3,0
322.5

£9-35Т6 ; £9-35В6 - 327,2 - 332,4 23,7 2В,3 -Г. - - .356,1

□D-35T6 ; £10—35В6 366,0 ■ ’т- 371.2 25,9 30.5 - • - - 405,7

С11-35Т6 ; £11—35В6 - АО 4,8 410,0 i 28,1
4,4

32,7 - - - 4.0 - 446,7

С12-35Т6 ; £12—35В6 - ААЗ,2 448,4 30.3 34,9 -  . - - - 4В7.3

С13-35Т6 ; £13-35В6 401,6 'г-
■■ 486,8 32,5 37,1 ■ -г. • - - 529,1

£1А—35Т6 ; GA-35B6 - 520,4 - 525,6 34.7 — 39,3 - .5,2 . - - 570,1

С15-35Т6 ; £15—35В6 - 559.2 - 564,4 36.9 41,5 Г- г. ’ - - - 611,1

£0-35Т7 ; £8-35В7 - - 345,2 350,4 - 16,4 16,6 -  ■ - -

3,0
370.0

С9-35Т7 : С9-35В7 391.2 396,4 - 17,6 17.8 -  ; - 417,2

* -  арматурная сталь марки СтЗ сп Зля монтажных петель
3.500,1-1. Э3.1-Е7РС

Лист

2
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Проболжение

Марко
сйаи

С10-35Т7 ; С10-35В7

С11-35Т7 ; Т11-35В7

С12-ЗБТ7 ; С12-35В7

С13-35Т7 ; С13-35В7

С1А-35Т7 ;• С1А-35В7

С15-35Т7 ; С15—35В7

С16-35Т7 ; С16-35В7

C13-40T3

□3-40ТА ; ОЗ-АОВА 327,2

C1A-AQTA

□3-ADT5

□А-А0Т5

С15-А0Т5

□3-А0Т6

C1A-AQT6

□5-А0Т6

C16-AQT6

С13-А0Т7

□А-А0Т7

□А-АОВА

□3-А0В5

С1А-А0В5

С15-А0В5

С13-А0В6

С1А-40В6

С15-А0В6

С16-А0В6

□3-А0В7

□А-А0В7

Избрлия арматурные
Арматура класса. ■

А- l l  I Ас-11 , А- I l l  ) А-1 А-1
ГОСТ 57В1-В2

352;В

576,0

250,А

А81,6

520, А

559,2

597,6

А37,6

АВЗ,6

530, С

622,А

66В,А

714, В

ЗВА,А

А15,2

АА5,6

576,А

622,8

АА2.В

5;2

333,2

6)0

АВВ,В

535,2

581,2

627,6

673,6

720,0

256, А

35В, В

390,А

А21,2

А51,6

А87.6

526,А

565,2

603,6

582, А

628, В

0,16

■ - арматурная сталь .марки СтЗ сп бля монтажных петель

8 6 Итого 22 20 • 18 * 16' 1А
кг

-
А,А

19,1 - - - .

4,0 '

А65.9

— 20,3 ' - •- 513,1

- 16,А 21.5 - - ■ ■ - 560.7

- 17,6 22,7 - -

5.2 ’

- 609,1

-• 18,9 2А,0 - - : • - 656,8

• - 20,1 25,2 - 70А;0

- 21,3 26,А - ' - - 751.6

ЗВ,А 22,5 АЗ, В -

7,А

307.6

ЗВ,А 23,8 АЗ,В - - - - 38А.А

АО. 9

5,2

А6,3 - - - - 412,5

- 26, В - - - А2А;6

- 25,3 - - - 456,9

- 29,7 - • - АВВ.7

ЗВ,А 42. В - - - - 538,8

АО. 9 А6.3 - - 580,1

АЗ, 5 48,9 - 6 21,*5

А6,1 51.5 9,0/ - - - - 66А, 1

- 26,6 26,8
.7,А

- - - 616,6

2В, 1 28,3 •- . - - - 664,5

3,500.1-1.93.1-27РС
Л1ст



Продолжение

Марка
сдай

Изделия арматурные
Арматура класса

А-ll ( Ас-11 , А-Ill ) АН А Н  *
Всего . 
кг

ГОСТ 57В1-В2

32 2В 25 20 Итого 10 8 6 Итого 22 20 18 16 1А

□5-40Т7 ; С15Ч0В7 - - 668,А

6,0

67А.А

0,16

- 29,5 29,7 - 7,4 - - - 711,5

С16-40Т7 ; С16Ч0В7 - - 71А,8 720,8 - 31,0 31,2
9.0

- - - - 761,0

С17-40Т7 ; С17-40В7 - - 760,8 766,8 - 32.А 32,6 - - - - 808, А

СОЧОТВ ; С13Ч0В8 - 722,А - 728, А 38,А

5.2

АЗ,8 -

7,А

- - - 779,6

С14Ч0ТВ ; С14Ч0ВВ - 780,8 786,8 АО,9 46,3 - - - - 840,5

С15Ч0Т8 ; С15Ч0В8 - 83В, 8 8 А А, 8 43,5 48,9 - - - 901,1

С16Ч0ТВ ; C16-4DBB - 896,А - 902,А 46,1 51.5

9,0

- - - - 962,9

С17Ч0ТВ ; С17Ч0В8 - 95А,В - 960,8 48,4 53,8 7 - - - 1023,6

С18Ч0Т8 ; С1ВЧ0ВВ - 1012,8 Ш1В,В 51,3 56,7 - - - - 1084,5

* - арматурная сталь марки СтЗ сп для монтажных петель

Xs: 3.500.1-1,93.1-Е7РС
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1.
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3.

Марка
с&аи

Поз. Н а и м ен о в а н и е
Кол. на сйаю 
длиной L . м О бозначение

бокумента-а -9 -10 -11

1 Каркас KnL-35-2.1 - 1 1 1 3.500.1-1.93.1-33
'. 2 Сетка С1 5 5 5 5 3.500.1-1.93.1-25

-. ■ и 10A-I Др250 ,0л16кг i 1 1 1 без черт.
CL-35T2 5 Петля П1’ 2 2 3.500,1-1.93.1-26

.
П2 2 2

Бетон класса В25 .м3 U0 1.12 1.2А 1.37

• Масса сЬаи ,т 2.5 2 ,В3.1 З.А

Tехнические условия см. 3.500.Ь-1.93.1-ТУ . 
Опалубочный чертеж см. 3.500.1-1.93.1-1ФЧ 
Арматура поз. А класса А -Г  марки СтЗкп по 
ГОСТ 5781-В2.

ИСПОЛНИЛ Мамоноба W7'
3 . 5 0 0 . 1 - 1 . 9 3 . 1 - 2 8  .проверил Болойа veuZof-

Вел.инж. ЛомасоЬа
ГИЛ . БрусилоЬскиО

Сйая CL-35T2 

Вариант армйроЬания

Стааип Лист Листов

к̂онтроль Миронойо Р 1
Начотделз Ткачанко

Л ен ги пр отр а н см ост
\ /
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Марка 
• сбаи

Поз. Н а и м е н о в а н и е
Кол. на сбаю блиноо L . м О бозначение

Вокумента-В -9 -10 -11 -12 -13 -14

• CL-35T5 
CL-35B5 .

1 Каркас KnL-35-5.1 1 1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1-34
2 Сотка С1 5 5 5 5 5 5 5 3.500.1-1.93.1-25
А ’ 10A-I . 1-250 . 0.16кг ц 1 1 1 1 1 1 без черт.

5 Петля П1 2 2 3.500.1-1.93.1-26
П2 2 2 2

ПЗ 2 2

Бетон класса В25 .м3 1.00 1.12 1.2А 1.37 1.49 •

класса ВЗО .м3 , 1.61 1.73

Масса с&аи . т 2.5 2.6 3.1 З.А 3.7 А.О А.З

1. Технические условия см. 3.500.1-1.93.1-ТУ,
2. Опалубочный чертеж см. 3,500.1-1.93.1-1ФЧ - .
3. Арматура поз.А класса А-1 марки СтЗкп по.! 

ГОСТ 5781-82.

ИСПОЛНИЛ Мамонова GguJZ.
проверил Белова
Воп.инж. Лвмасова Дефолт}
ГИП брусиловский
Нлонгроль Мироново
Начотаолв Ткаченко

<т  7 -

: 3 .5 0 0 .1 -1 ,9 3 .1 -2 9

' -С5ая
CL-35T5 ; CL-35B5 
Вариант армирования

Сталия I Лист Листов
1

Ленгипротрансмост



Марка
сЬаи.

Поз. Н а и м е н о в а н и е
Количества на сбою длинао L , м О б о зн а ч е н и е

д окум ента-В -9 -10 -11 -12 -13 -1А -15 -16

S '

CL-35T7
CL-35B7

с -

1 Каркас КП1.-35-7.1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3.500.1-1,9 3.1 -35,36
2 Сетка С1 ■3- 5 5 5 5 5 5 5 5 3.500.1-1.93.1-25
А 10A-I , 1-250 , 0.16кг 1 1 1 1 1 1 1 1 1 баз черт.

5* Петля П1 2 2 3.500.1-1.93.1-26
П2 2 2 2

* ПЗ 2 2 2 2

Бетон класса В25 ,мЗ 1.00 1.12 1.2А 1.37 1.А9 .

класса ВЗО .м3 1.61 1.73 1.86 1.98

'МасСа сйаи , т - 2.5 2.8 3., З.А 3.7 А.О А.З А.6 А.9 ,
1

1. Технические усло&ия см,3.500.1-1.93.1-ТУ
2. Опалубочный чертеж см. 3.500.1-1 .93Л-1Ф Ч*'
3. Арматура поз.А класса АН марки* СтЗкп по 

• ГОСТ 57В1-В2.

ИСПОЛНИЛ Мамоноба
проворил Балоба
Воллнж. Ламасаба / / )

ГИЛ Брцсилобский
Нконтроль Миронова .
Начотдвла Ткаченко

i т у

•

3 .5 0 0 .1 -1 .9 3 .1 -3 0

СЬая
CL-35T7 ; CL-35B7 -
Вариант йрмиро&ания

Сталия Лист Листов
I

Лснгипротрансмост
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1. Технические услоЬия см.3.500,1—1.93.1-ТУ
2. Опалубочный чертеж см..Э.500.1-1.93.1~1ФЧ
3. Арматура поз.А класса А Н  .марки СтЗкп по

ГОСТ 57В1-В2. -----' --

ИСПОЛНИЛ ПамоноОа
3,500.1-1,93.1- 31 “

проворил БвлоЬа
Вединж. ЛвмасоЬа » -
ГИП БрусилаОскио

СЬая
Стадия Лист Листов

к̂онтроль Г1ироно(Ьа . Р 1
Начотдала Ткаченко CL-A0T5 : CL-A0B5 .С

Вариант армиро&ания Л е н ги п р о тр а н с м о с т
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Марка
cftau

CL-40T7

CL-40B7

Поз. Н а и м ен о в а н и е
Кол.на сЬшо длиной L. н ОЭозначвние 

. Зокумента-13 -14 -15 -16 -17

1 Каркас КП1_-40-7.1 1 1 1 1 1 3.500.1-1.93.1-36

2 Сетка С2 5 5 5 5 5 3.500.1-1.93.1-25

4 10АЧ , 1*=250 . 0.16кг '1 1 1 1 1 без черт.

5 Петля П4 2 2 2 3.500.1-1.93.1-26

П5 2 2

Бетон класса B3Q, м3 2.16 2.32 2,40 2.64 2.80
т

Бетон класса В35, м3 2.80

Масса сйаи , т 5.4 5.8 6.2 6,6 7,0

h -'

1. Технические услоЬия см. 3.500.1-1.93.1-ТУ 
- 2. Опалубочный чертеж см.3.500.1.-1,93.1ЧФЧ 
• 3. Арматура поз.4 класса АЧ марки СтЗкп по 

ГОСТ 57В1-В2/ * '

Класс бетона Б35 балжен быть указан Ь заказе на etna

ИСПОЛНИЛ "43MDHQ&Q ж
3.500.1-1.93.1-32проверил БалоОа

Веяинж. ЛэнасоВа
ГИП Брусилойскио, ■ф4 СЬая

CL-40T7 ; CL-40B7 . 
Вариант армиройания

Стадия Лист Листов
Няонтрогь МироноЬа -  Р 1
Нзчотделг Ткаченко

/leH aunps тр о н с и о с т
и г /
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Кол. на КШ-35-2.1 при L. н
Поз. Наименование -8 -9 -10 -11

1 25A-II (Ас-Н , A—111)

1=8315 ; 32,0 кг А •

1=9315 ; 35,9 кг А

1=10315 39,7 кг А
1=11315 ; АЗ,6 кг А

А 6A-I -

1=5ВА70 : 13.0 кг 1 ■

1=63990 ; 1А,2 кг 1

1=69510 ; 15.А кг t
1=75030 ; 16,7 кг 1

Масса каркаса , кг * 141,0 157,8174,2 191,1

1. Арматура по ГОСТ 5781-82 .
2. Класс и марка арматурной стали , 

стыки продольной арматуры и способы 
прикрепления спирали к продольной * 
арматуре назначаются Ь соответ
ствии с техническими условиями .

3. Ручную дуговую сВарку производить 
электродами типа Э-А2А по ГОСТ 
9А67-75 Ь соответствии с требо&а-

... ниями. СНиП 3.03.01-87.

ИСПОЛНИЛ Соменойа Gu*ir'
3.500.1-1.93.1-33проверив Болойа Бале?-

Вепинж Лвмасойа
ГИП БрусилойскиО

КАРКАС
КПЭ-35-2.1.. .КП11-35-2.1

Стадия Лист Листов
Нконтроль Миронова Р 1
Начотполэ ТкочОнко dfa***>

Ленгипротрансмост
с' /
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Паз. Наименование
Кол. на KI1L-■35- 5.1 iпри IL. м
-8 -9 -10 -11 -12 -13 -1А

1 25A-I1* (Ас--II . А— III)

1=8315 . 32,0 кг А •

1=9315 , 35,9-кг А

1=10315 , 39.7 кг А

1=11315 . АЗ,6 кг А ч’

1=12315 , А7,А кг • А

1=13315 . 51.3 кг А V

1=1А315 , 55,1 кг А

2 25A-H (Ас--II . А Н Ш

4=6970 . 26,8 кг А •

'1=7970 ' 30,7 кг А

1=0970., ЗА,5 кг А

1=9970 , 38.А кг А

1=10970 . А2.2 кг • • А •

1. Арматура по'ГОСТ 5781-82. .
2. Класс , марка арматурной стали . стыки проЗольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к провальной арматуре назначаются • 
й соотЬетстЬии с техническими условиями .

3. Ручную ЗузаЬую сварку произЬоЗить электроЗами угипа Э-А2А по ГОСТ
9А67-75 Ь'соответствии с требованиями СНиП 3.03.01-87 • ______

Кол., на КП1.-•35- 5.1 iпри IL, м
Паз. Наименование -в. -9 г Ю -11 -12 -13 -1А

1=11970 . А6,1 кг ■ А

1 = 12970 ., А9,9 кг А

А 6A-I ■

1=5ВА70 , 13,0 К2' 1

1=63990 , 1А.2 к г ’ 1

1=69510 . 15,А кг 1

1=75030 , 16,7 кг 1

1=80550 , 17,9 кг ■1

1=06070 . 19,1 кг 1 .

1=91590 . 20,3 кг 1

Масса каркаса . кг 248.2 200,6 312,2344,7 376,3408,7 440,3

ИСПОЛНИЛ Самвнойа

3,500.1-1,93.1-34проверил оолоЕш
Веаинж. Лемасойа
ГИЛ БрусилоЬскио

КАРКАС
КП8-35-5 . 1 . . .  КП11-35-5 . 1 .

Сталия Лист Листов
контроль НиронаЬа -Р . 1
Начотдела Ткаченко

■Л в н ги п р о тр о н см о ст

£
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Коп. но Kd-35-7.1 при L , и
Поз. Наименование - в -9 -10 -11 -12

1 25A-II (Ас--II , А- I l l ) -

1=8315 ; 32,0 кг А г

1=9315'; 35,9 кг А

1=10315 ; 39,7 кг А

1=11315 ; АЗ,6 кг А

1=12315 ; А7,А кг А
2 25A-II (Ас--II , A-III) *

1=7А70 ; 28,8 кг А

1=8А70 ; 32,6 кг •А

1=9670 ; 36,5 кг А"

L=10A7Q ; А0,3 кг А

L=11A70 ; АА,2 кг А

3 25A-II (Ac--II , А—111) .
1. Арматура по ГОСТ 5781-В2.
2. Класс , марка арматурной стали , стыки продольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к продольной арматуре назначаются 
Ь соответствии с техническими условиями .

3. Ручную дуговую сварку производить электродами типа Э-А2А по ГОСТ 
9А67-75 в соответствии с требованиями СНиП 3.03.01-В7

Коп. на KI1L-35-7.1 при 1, н
Поз. Наименование -8 -9 -10 -11 -12

1=6970 ; 26,8 кг А

1=7970 ; 30,7 кг А

1=8970 ; ЗА,5 кг А ‘ ' » *

1=9970 ; 38,А кг А

1=10970 ; А2,2 кг А

А 6A-I
1=58А70 ; 13,0 кг 1

1=63990 ; 1А.2 кг 1

1=69510 ; 15,А кг 1

1=75030 ; 16,7 кг 1 "

1=80550 ; 17.9 кг - 1

Масса каркаса , кг 363,4411,0 А5В.2 505,9 553,1
ИСПОЛНИЛ KsDonoba

3.500.1-1.93.1-35проверил ЕалоОа г f c w -
Ве&икк. Лвмасайа A n n e »/

г

Гйп ссусилоСюшо ^ J
КАРКАС

КГ)В-*35-7,1.,.КП11-35-7.1

Сталия Лист Листов

Нконтрог* Миронова Р 1

Начотпела Ткаченко

Л е н ги п р о тр а н с м о с т
t 7  /
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Поз. Наименование
Кол. на KH-35-7.1 rpu L. я
-13 -14 -15 -16

1 25A-II (Ас-П . A-III)

1=13315 ; 51.3 кг 4

1=14315 ; 55,1 кг 4

1=15315 ; 59.0 кг 4'

1=16315 : 62,8 кг 4

2 25A-II (Ас-11 , A—111)

1=12470 ; 48,0 кг 4

1=13470 ; 51,9 кг 4

1=14470 ; 55,7 кг 4

1=15470 : 59,6 кг 4

1. Арматура по ГОСТ 57В1-82.
2. Класс . марка арматурной стали . стыки продольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к продольной арматуре назначаются 
Ь соотЬетст&ии с техническими условиями .

3. Ручную дуговую сборку проиэ&одить электродами типа Э-42А по ГОСТ 
9467-75 б соотбетстбии с требобаниями СНиП 3.03.01-07

Поз.

•
Кол. н КИ-35-7.1 nou L . н

Наименование -13 ~14 -15 -16

3 25A-1I (Ас-П , А-ИП .

1=11970 ; 46,1 кг 4

1=12970 ; 49,9 кг 4

1=13970 ; 53,8 кг 4
1=14970 ; 57,6 кг 4

4 6A-I
1=86070 ; 19,1 кг 1

1=91590 ; 20,3 кг 1
1=97110 ; 21,6 кг 1
1=102630 ; 22,8 кг 1

Масса каркаса . кг 600.7 647.9 695.6 742.8

3.500,1-1,9з,1_з&

КАРКАС-
КП13-35-7.1., .КП.16-35-7.,

Ленгипротрансмост
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Коп. m IIIL40-5.1 ци L. к
Поз. Наимено&ание -13 -1А -15
1 25А-II (Ас-11 •. A -III)

1=13375 ; 51,5 к г А

1=14.375 ; 55.3  к г ' А

1=15375' ; 59.2  к г А

2 25A-II (Ас-М , АНН)
1=11970*; .А6,1 к г А
1=12970 А9.9 к г А
1=13970 ; 53.8 к г ' А

А 6 АН
1=101260 ; 22.5 к г 1
1=107780 ; 23.9 к г 1 ••

1=11А300 ; 25 ,А к г '1

Масса каркаса  . кг 412,9 444.7 477.4
1. Арматуpo no ГОСТ 5781-82.
2. Класс . марка арматурной стали , стыки продольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к продольной арматура назначаются •
• Ь соотЬетстйии*с техническими услоЬиями .
3. Ручную дузоЬую сйарку производить электродами типа Э-А2А по ГОСТ.

9А67-75 Ь соотЬетстйии с требованиями СНиП 3.03.01-87_____________

!

ИСПОЛНИЛ CqmqhoCiq G uts'
3 .5 0 0 .1 -1 .9 3 .1 -3 7проворил БалоЬа

Вол.инж. ЛамасоЬа
ГИЛ Брусилойскио W r

КАРКАС
КП 13-A 0 - 5 .1 . . .  К П 15-А 0 -5 .1

Сталия Лист Листов •
Нлонтроль Ниронойа P - 1
Начотделз Ткаманко

Л е н ги п р о тр а н с м о с т
1' /
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2 - 2  ( 1: 2 )

D 14O'О

• Поз. 4 91

326 700 L-2000 1000
,шаа 100 шае 2 0 D шаг 100

4 Ш ^6
шаг 50 шаг 6

Кол. на KT1L-40-7.1 r.pu L ,н
Поз. Наименование -13 -14 “ 15 - 16 -17
1 25A-II (Ас-11 , А—111)

1=13375 ; 51,5 к г 4
1=14375 ; 55,3  к г 4
1=15375 : 59,2  к г 4
1=16375 ; 63,0 к г L

1=17375 ; ■ 66,9  к г 4
2 25A-II (Ас-П , A -III)

1=12470 ; 48,0  к г 4
1=13470 ; 51,9 к г 4
1=14470 ; 55,7  к г 4 *
1=15470 ; 59,6  к г *

1 }

1=16470 ; 63,4 к г 4
3 25A-II (Ас-П , А—111)

Поз.
Кол. на КП1-40-7.1 при L ,м

паименооание -13 -14 -15 -16 -17
1=11970 ; 46,1 к г 4

1=12970 : 49,9 к г 4
1=13970 ; 53,8 к г 4
1=14970 ; 57,6 к г 4
1=15970 ; 61,5 к г 4

4 6A-I
1=101260 ; 22,5 к г '1
1=107780 ; 23,9 к г 1

• 1=114300 ; 25,4 к г 1
L=120B20 ; 26,8 к г 1
1=127340 ; 28.3 к г 1

Масса каркаса  . 604,9 652,1 71)0,2 747,6 795.5

1. Арматура по ГОСТ 5781-82.
2. Класс , марка арматурное стали , стыки продольной арматуры и 

способы прикрепления спирали к продольной арматуре назначаются 
й соотйетстЬии с техническими услойиями ,

3. Ручную дугобую с&арку производить электродами типа Э-42А по ГОСТ 
9467-75 6 соотйетстЬии с требованиями СНиП 3.03.01-87

ИСПОЛНИЛ
проверил

СомгнаВа
БолаВа G s a r

Веаинж. ЛамасоВа
ГИЛ БрусилоВекио.
к̂онтроль Миронова

Начотлела Ткаченко * КАРКАС 
КП 13-40-7.1...КП 17-40-7.1

с!
)

СО

Сталин | Лист | Листов
Р 1 1 1
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Марка
сВаи

Изделия арматурные

Й гГ
Арматура класса

А-1 А - Г
ГОСТ 57В1~82

25 . 10 6 Итозо 22 20 18 16 14
кг

СВ-35Т2 128,0

0,16

16,5 16,7 - - ~ -
3.0

147.7

С9-35Т2 143,6 17.7 17.9 - - - 164,5

С10-35Т2 158,8 18,9 19.1 -
4.0

- 181.9

С11-35Т2 174,4 20,2 20,4 г ' -г - 198,8

Ев®ЗЗтсГГс8-35В5 235; 2 16,5 16,7 v.- ' - -
3.0

254,9

С9-35Т5 ; С9-35В5 266,4 17.7 17,9
: .

287,3

СШ-35Т5 ; СШ-35ВБ 296,8 18,9. 19,1 •• -  . —

4.0

•- 319,9

С11-35Т5 ; С11-35В5 328,0 20,2 20,4; К -  • — 352,4

С12-35Т5 ; С12-35В5 358,4 21,4 21,6 , - ' -  : 384,0

С13-35Т5 : С13-35В5 389.6 22,6 22,8 ц -
5,2

- 417,6

CR-35T5 ; С1А-35В5 А20.0 23.8 24,0 - - -  ■ - 449,2

С8-35Т7 ; С8-35В7 350.4 16,5 16,7 # *
. ■ - .

3,0
370.1

С9-35Т7 ; С9-35В7 396.0 17,7 17,9 г- - 417,7

С10-35Т7 I С10-35В7 442,8 18,9 19.1 -  . *- - 4,0 465,9

Всего ,

» - арматурная сталь марки СтЗ сп бля монтажных петель
; К* ■ ' ; Г-

Класс арматуры назначается &•‘соответствии с техническими 
условиями . (табл. 3 и 5 ). •

Марка
сВаи

Иэбелия арматурные
Арматура класса

A - I I " А-1 ' А - Г
Всего , 
к г

ГОСТ 5781-82
25 10 6 Итого 22 20 1В 16 14

.С 11-3517 ; СП-35В7 489,2

0.16

20,2 20,А - -
4,0

- 513,6

С12-35Т7 ; С12-3587 535.2 21,4 21,6 - -  / - - 560,8

С13-35Т7 ; С13-35В7 581,6 22,6 22,8 - -

5 .2

- 609,6

С14-35Т7 ; С14-35В7 627.6 23.8 24,0 - - - - 656,8

С15-3517 ; С15-35В7 674,0 25.1 25.3 — - - 704,5

С16-35Т7 ; С16-35В7 720.0 26.3 26,5 г  • - - 751,7

С13-40Т5 ; С13-40В5 390,4 26,5 26,7 -

7,4

- ' -  • - 424,5

С14-40Т5 ; С14-40В5 420,8 27,9 2В, 1 - - - 456,3

С15-А0Т5 ; С15-40В5 452,0 29,4 .29,6 - - - 489,0

С13-40Т7 ; С13-40В7 582,4 26,5 26.7 - -  , - 616,5

С14-40Т7 ; С14-40В7 628.4 27,9 28,1 - - - 663,9

С15-40Т7 ; С15-40В7 674,8 29,4 29,6 \ - - - 711.8

С16-40Т7 ; С16-40В7 720.8 30,8 31i0
9 .0

- - - -ч 760,8

С17-40Т7 : С17-40В7 767,2 32,3 32.5 - - • - 808,7

ИСПОЛНИЛ Симонова

3,500,1-1,93.1-39PCпроворил БолоЬа

Веаинж. ЛамасаОо ’

ГИП БрусилоЬсниО Вдбомость расхоба  
стали

(Вариант армирования)

Стация Лист Листов

Н.КОНТрОЛЬ МироноЬр Р * . 1

Начлтаела Ткачвнкц "

Ленгипротрансмостr /■Серия 3.500.1-1.93

https://meganorm.ru/list2.htm

